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  Tabla de clasifi cación de las guías LM 

 

Guía de bolas

Tipo jaula de bolas Tipo de bola convencional

Guía LM

Modelo SCR

Tipo cruzado

Modelo SRS

Carga equivalente en 
las 4 direcciones

Ligero y compacto

Tipo miniatura

Modelo SHS
Tamaño estándar mundial

Modelo SSR
Radial

Tipo estándar

Modelo SHW

Tipo ancho

Centro de gravedad bajo

Modelo EPF
Carrera finita

Modelo HSR
Carga equivalente en 

las 4 direcciones

Modelo SR
Radial

Modelo NSR-TBC
Alineación automática

Tipo miniatura

Tipo estándar

Modelo RSR
Ultracompacto

Tipo ancho

Modelo HRW
Raíl ancho

Carga equivalente en 
las 4 direcciones

Modelo SVR

Opción óptima para máquinas-herramienta

Alta resistencia contra
 la contaminación

Modelo SVS
Alta resistencia contra 

la contaminación

Modelo NR-X
Radial

Modelo NRS-X Modelo SRG
Rigidez muy alta

Modelo SRW
Rigidez muy alta

Jaula de bolas

Radial 4 direcciones

Jaula de bolas
4 direcciones

Rodillo enjaulado

Raíl ancho

Rodillo enjaulado

4 direcciones
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G
uía LMGuía de rodillo

Con jaula de rodillos

Tipo estándar

Tipo ancho

Modelo SRG
Rigidez muy alta

Modelo SRN
Rigidez muy alta

Centro de gravedad bajo

Modelo SRW
Rigidez muy alta

Modelo tipo JR

Tipo separado

Modelo JR
Raíl de miembro estructural
Carga equivalente en 

las 4 direcciones

Modelo HR
Carga pesada

Modelo GSR
Intercambiable, con 

alineación automática

Modelo GSR-R
Intercambiable, con

 alineación automática
Con rack

Tipo cruzado

Modelo CSR
Carga equivalente en 

las 4 direcciones

Modelo MX
Transversal en miniatura

Tipos para entornos especiales

Tipo de guía circular R

Modelo HCR

Tipo recta-curvada

Modelo HMG

Modelo SR-M1
Alta temperatura

Radial

Modelo HSR-M1
Alta temperatura
Carga equivalente en 

las 4 direcciones

Modelo RSR-M1
Alta temperatura

Modelo HSR-M2
Alta resistencia ante la corrosión
Carga equivalente en 

las 4 direcciones

Libre de aceiteVacío medio a bajo
Modelo HSR-M1VV Modelo SR-MS

Tipos y características
Tabla de clasifi cación de las guías LM
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 Punto de selección  Guía LM 

  Diagrama de fl ujo para seleccionar una guía LM 
       [Pasos para seleccionar una guía LM] 
  El siguiente diagrama de fl ujo puede utilizarse como referencia para seleccionar una guía LM. 

Inicio de la selección

Selección completada

Selección según el entorno

Comparación con la 
vida útil requerida

Criterio para el factor
de seguridad estático

Establezca las condiciones necesarias para diseñar la carga 
sobre la guía LM.

Convierta la carga aplicada sobre cada bloque LM
 en cada dirección en una carga equivalente.

Obtenga el valor del factor de seguridad estático de la 
capacidad de carga estática básica y la carga aplicada máxima.

Promedie la fluctuación de la carga aplicada durante el funcionamiento
 para convertir el valor en una carga media.

Calcule la distancia recorrida basándose en la 
ecuación de la duración nominal.

Calcule la carga aplicada al bloque LM.

Seleccione un tipo que cumpla con las condiciones y 
elija un tamaño aproximado temporalmente.

Cambie tipo y tamaño.

Cambie el tramo, la cantidad 
de bloques LM y la 
cantidad de guías LM

Tratamiento de la superficie, material

Tipo de lubricante, método de lubricación

Configuración de condiciones

Orientación de montaje Símbolo para la cantidad de ejes

Cálculo de la carga equivalente

Cálculo del factor de seguridad estático

Cálculo de la carga media

Cálculo de la duración nominal

Lubricación

Prevención contra la corrosión

Protección contra la contaminación

Cálculo de la carga aplicada

Cálculo de la carga aplicada Capacidad de carga de la guía LM en 
todas las direcciones

Selección de un tipo

SHS, SSR, SVR, SVS, SHW, SRS, SCR, EPF, HSR, SR, NR, NRS, HRW, RSR, 
HR, GSR, GSR-R, CSR, MX, JR, HCR, HMG, NSR-TBC, HSR-M1, SR-M1, 
RSR-M1, HSR-M2, HSR-M1VV, SR-MS, SRG, SRN, SRW

a

SÍ
NO

SÍ
NO

1

4

5

6

7

1

2

3

3

2

A1-12

A1-57

A1-13

A1-28
A1-39

A1-40

A1-59

A1-61

A1-62

A1-64

A1-14

A1-15

A1-14
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Predicción de la rigidez Determinación de la precisión

•Espacio en la sección de guía
•Dimensiones (tramos, cantidad de bloques LM, cantidad de raíles LM, empuje)
•Dirección de instalación (horizontal, vertical, inclinada, en pared, suspendida)
•Magnitud, dirección y posición de la carga de trabajo
•Frecuencia de funcionamiento (ciclo de servicio)
•Velocidad (aceleración)
•Longitud de carrera
•Vida útil requerida
•Precisión del movimiento
•Entorno
•Para un entorno especial (vacío, sala blanca, alta temperatura, entornos expuestos a ambientes 
 contaminados, etc.), es necesario tener en cuenta el material, el tratamiento de las superficies,
 la lubricación y la protección contra la contaminación.

Selección de un juego radial (precarga)

Vida útil con una precarga en consideración

Rigidez

Juego radial estándar para cada modelo

Diseño del sistema de guía

Estándares de precisión
Pautas para los niveles de precisión 
según el tipo de máquina
Estándar de precisión para todos 
los modelos

1

2

3

4

5

1

2

3

Punto de selección
Diagrama de fl ujo para seleccionar una guía LM

A1-68 A1-73

A1-69 A1-74

A1-69 A1-75～

A1-70

A1-434
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  Confi guración de condiciones 
   Condiciones de la guía LM 

     [Orientación de montaje] 
  La guía LM puede montarse con las siguientes cinco orientaciones. 
 Si la orientación de montaje utilizada para la guía LM no corresponde a la horizontal, el lubricante 
quizá no llegue a todo el canal. 
 Asegúrese de informar a THK la orientación de montaje y la posición exacta de cada bloque LM 
donde deben instalarse el engrasador o el adaptador de lubricación. 
 Para obtener más información sobre lubricación, consulte  A24-2 . 

   [Orientación de montaje] 
  Horizontal (símbolo: H)    Invertida (símbolo: R)    En pared (símbolo: K)  

 

Arriba

Abajo

 

  

 

Arriba

Abajo

 

  

 

Arriba

Abajo

 

  Vertical (símbolo: V)    Inclinada (símbolo: T)  

  

 

Arriba

Abajo

 

  

 

Arriba

Abajo
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Código del modelo

A1-13
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uía LM

    [Símbolo para la cantidad de ejes] 
  Si se combinan dos o más unidades de la guía LM en paralelo sobre el mismo plano, especifi que de an-
temano la cantidad de raíles LM (símbolo para la cantidad de ejes) que se utilizan en combinación. 
 (Para obtener más información sobre estándares de precisión y estándares de juego radial, consul-
te  A1-75  y  A1-70 , respectivamente.) 

    

 
Símbolo para la cantidad de raíles ("II" indica 2 raíles. 
No existe un símbolo para expresar un raíl simple).

Descripción del modelo (los detalles se enumeran en 
la página correspondiente a cada modelo)

SHS25C2SSCO+1000LP  -Ⅱ

   

     [Símbolo para la cantidad de ejes] 
  Símbolo para la cantidad de ejes: ninguno        Símbolo para la cantidad de ejes: Ⅱ        Símbolo para la cantidad de ejes: Ⅱ  

  Cantidad requerida de ejes: 1 

   

  Cantidad requerida de ejes: 2 

  

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la 
cantidad en múltiplos de 2 raíles.

 

  Cantidad requerida de ejes: 2 

  

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la 
cantidad en múltiplos de 2 raíles.

 

      Símbolo para la cantidad de ejes: Ⅲ        Símbolo para la cantidad de ejes: Ⅳ    Otros  

  Cantidad requerida de ejes: 3 

  

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la 
cantidad en múltiplos de 3 raíles.

 

  Cantidad requerida de ejes: 4 

  

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la 
cantidad en múltiplos de 4 raíles. 

  Cantidad requerida de ejes: 2 

  

Utilización de 2 raíles opuestos 
entre sí

 

  

Punto de selección
Confi guración de condiciones
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  [Ambiente de servicio] 
      Lubricación 

  Al utilizar un sistema LM, es necesario realizar una lubricación efectiva. Sin la adecuada lubricación, 
los elementos giratorios o las ranuras pueden desgastarse más rápidamente y la vida útil puede re-
ducirse. 
 Los lubricantes tienen los siguientes efectos. 
(1)    Minimizan la fricción entre los elementos móviles para prevenir el agarrotamiento y reducir el 

desgaste. 
(2)    Forman una película de aceite en la ranura, la cual disminuye la carga por su acción en la su-

perfi cie y extiende la resistencia a la fatiga de los elementos giratorios. 
(3)    Cubren la superfi cie de metal para prevenir la formación de óxido. 
     Para realzar completamente las funciones de la guía LM, es necesario proporcionar lubricación se-
gún las condiciones. 
 Si la orientación de montaje utilizada no corresponde a la horizontal, el lubricante quizá no llegue a 
toda la ranura. 
 Asegúrese de informar a THK la orientación de montaje y la posición exacta de cada bloque LM 
donde debe instalarse el engrasador o el adaptador de lubricación. Para obtener más información 
sobre las orientaciones de montaje de las guías LM, consulte  A1-12 . Para obtener más de-
talles sobre la lubricación, consulte  A24-2 . 
 Aun en las guías LM con retenes, el lubricante interno se fi ltra de manera gradual durante la opera-
ción. Por lo tanto, el sistema debe lubricarse en intervalos apropiados de acuerdo con las condicio-
nes de servicio. 

      Prevención contra la corrosión 
    Determinación del material 
  Todos los sistemas LM requieren un material que se ajuste al entorno. Para los entornos que re-
quieren resistencia contra la corrosión, algunos modelos de sistemas LM pueden utilizar acero 
inoxidable martensítico. 
 (El acero martensítico inoxidable puede utilizarse en los modelos de guías LM SSR, SHW, SRS, 
HSR, SR, HRW, RSR y HR). 
 La serie HSR incluye el modelo HSR-M2, una guía LM con alta resistencia a la corrosión de acero 
inoxidable austenítico, el cual posee una alta resistencia a la corrosión. Para obtener más informa-
ción, consulte  A1-370 . 

   Tratamiento de la superfi cie 
  Las superfi cies de los raíles y ejes de los sistemas LM pueden recibir un tratamiento anticorrosivo o 
estético. 
 THK ofrece el tratamiento THK-AP, el cual es óptimo para los sistemas LM. 
 En líneas generales, existen tres tipos de tratamiento THK-AP: AP-HC, AP-C y AP-CF. (Consulte 
 B0-20 .) 
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     Protección contra la contaminación 
  Cuando un material extraño entra en un sistema LM, puede producirse un desgaste anormal o una 
reducción en la vida útil. Es necesario prevenir la entrada de material extraño al sistema. Cuando 
se pueda predecir la entrada de material extraño, es importante seleccionar un dispositivo de sella-
do o un dispositivo de eliminación de polvo efectivo que cumpla con las condiciones del entorno. 
 THK ofrece accesorios de protección contra la contaminación para las guías LM según el número 
de modelo, como los retenes de extremo hechos de caucho sintético especial con alta resistencia al 
desgaste, retenes laterales y retenes internos para mejorar aun más la eliminación del polvo. 
 Además, para las ubicaciones con entornos adversos, disponemos de rascadores de contacto la-
minados (LaCS) y fuelles especiales según el número de modelo. Así mismo, THK ofrece tapones 
especiales para los agujeros de montaje del raíl LM, cuyo diseño evita la entrada de parículas cor-
tantes en estos orifi cios. 
 Cuando se requiere protección contra la contaminación para un husillo a bolas en un entorno ex-
puesto a partículas cortantes y humedad, recomendamos utilizar una cubierta telescópica que pro-
teja el sistema completo o un fuelle grande. 
 Para obtener más información sobre las opciones, consulte  A1-462 .  

Punto de selección
Confi guración de condiciones
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  [Ambientes especiales] 

 

En un entorno l impio, es necesario 
reducir  la  generación de polvo del  
sistema LM, pero no puede utilizarse 
aceite antióxido. Por lo tanto, debe 
mejorarse la  res istencia  contra  la  
corrosión en el sistema LM. Además, 
según el nivel de limpieza, se requiere el 
uso de un colector de polvo.

Para reducir la generación de polvo, utilice la 
guía LM con jaula de bolas, que no presenta 
fr icción entre las bolas y genera pocas 
cantidades de polvo por abrasión mecánica.

Su raí l  LM incluye acero inoxidable 
austenítico, que posee una alta capacidad 
anticorrosiva.

Se aplica un tratamiento a la superficie del sistema 
LM para mejorar la resistencia contra la corrosión.

Esta guía LM contiene acero inoxidable martensítico, 
el cual posee una alta resistencia contra corrosión.

Sala blanca

Generación de polvo del sistema LM
■Medida para prevenir la generación de polvo
 producto de la grasa desprendida

Grasa AFE-CA y AFF de THK

■Medida para reducir la generación de polvo
 producto de la abrasión metálica

Guía LM con jaula de bolas

Prevención contra la corrosión
■Medida según el material

Guía LM de acero inoxidable

Guía LM con alta resistencia contra la corrosión

■Medida a través del tratamiento de la superficie
Tratamientos AP-HC, AP-C y AP-CF de THK

Utilice grasas que preserven el medioambiente 
con baja generación de polvo.

Tratamiento de la superficie

Grasa

Guía LM con jaula de bolas

Guía LM con jaula de rodillos

Guía LM de acero inoxidable

Modelos
compatibles

Modelos
compatibles

Modelos
compatibles

Modelos
compatibles

Guías LM para entornos especiales

HSR-M2 con alta resistencia ante la corrosión
SR-MS libre de aceite

SHS  SSR  SVR/SVS
SHW  SRS  SCR  EPF

SRG  SRN  SRW

SSR  SHW  SRS  HSR  SR
HRW  HR  RSR  
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Tratamiento AP-HC de 
THK

Grasa AFF de 
THK

Grasa AFE-CA de 
THK

HSR-M2

HSRSSR

HR RSR

SHW

HRW

SRS

SR

SHS

SRG SRN SRW

SSR SHW

SRS SCR EPF

SR-MS

SVR/SVS

Punto de selección
Confi guración de condiciones

A1-92 A1-136

A1-396

A1-104

A1-236

A1-136

A1-256

A1-146

A1-246

A1-178

A1-416 A1-426

A1-204

A1-104

A1-146

A1-370

A24-12

A1-116

A1-162 A1-170

A1-384

A24-14

B0-20
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Modelos
compatibles

Modelos
compatibles

En un entorno de vacío, se requieren medidas para 
evi tar  la  emisión de gases de la  resina y la  
dispersión de grasa. No pueden utilizarse aceites 
antióxido; por tanto, es necesario seleccionar un 
producto con alta resistencia ante la corrosión.

Vacío

■Medida para evitar la emisión de gas de la resina
Guía LM de acero inoxidable

■Medida para evitar la evaporación de la grasa
Grasa de vacío
Si utiliza una grasa de uso general en un 
entorno en vacío, el aceite de la grasa se 
evapora y la grasa pierde su lubricidad. 
Por lo tanto, utilice una grasa de vacío que 
emplee como base un aceite a base de 
flúor con una presión de vapor baja.

La placa terminal (el trayecto de circulación de las bolas que 
suele fabricarse en resina) del bloque LM está hecha de 
acero inoxidable para reducir la emisión de gas.

En un entorno en vacío, utilice una guía 
L M  d e  a c e r o  i n o x i d a b l e  c o n  a l t a  
resistencia contra la corrosión.

Si se espera una alta temperatura por la el 
calor,  ut i l ice una guía LM para al ta  
t e m p e r a t u r a ,  q u e  p o s e a  u n a  a l t a  
resistencia al calor y la corrosión.

La guía LM incluye acero inoxidable 
austenítico, que posee una alta resistencia 
contra la corrosión.

■Prevención contra la corrosión
Guía LM de acero inoxidable

Guía LM para alta temperatura

■Guía LM con alta resistencia contra la corrosión

Modelos
compatibles

Guía LM 
para alta temperatura

Guía LM 
con alta resistencia 
contra la corrosión

Guía LM 
de acero inoxidable

Grasa de vacío

Guías LM para entornos especiales

Para vacío medio a bajo HSR-M1VV
SR-MS libre de aceite

Guía LM libre de aceite

Libre de aceite

■Lubricante seco
Película de lubricación en seco con compuesto S
La película de lubricación en seco con compuesto S es un lubricante completamente 
seco para utilizar en entornos a niveles que varían desde la presión atmosférica 
hasta el vacío elevado.
Tiene características superiores de capacidad de desplazamiento de carga, 
resistencia al desgaste y sellado en comparación con otros sistemas de lubricación.

En entornos susceptibles a los lubricantes líquidos, se debe 
aplicar un método de lubricación que no contenga grasa ni aceite.

HSR  SR  HRW  HR  RSR

HSR-M1  SR-M1
RSR-M1
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HSR-M2

HSR

HR RSR

HRWSR

HSR-M1 SR-M1 RSR-M1

HSR-M1VV SR-MS

SR-MS

Punto de selección
Confi guración de condiciones

A1-334

A1-178

A1-256

A1-384

A1-376

A1-370

A1-350

A1-204

A1-246

A1-384

A1-360

A1-236
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Como en las aplicaciones en sala blanca, 
es necesario mejorar la resistencia 
contra la corrosión mediante la elección 
de los materiales y el tratamiento de las 
superficies.

Prevención 
contra la corrosión

Tratamiento 
superficial

Guía LM 
de acero inoxidable

Guía LM 
con alta resistencia 
contra la corrosión

■Medida según el material
Guía LM de acero inoxidable
Esta guía LM contiene acero inoxidable 
martensít ico, el  cual posee una alta 
resistencia contra la corrosión.

Su raí l  LM incluye acero inoxidable 
austenítico, que posee una alta resistencia 
contra la corrosión.

Se aplica un tratamiento a la superficie del 
sistema LM para mejorar la resistencia 
contra la corrosión.

Guía LM con alta resistencia contra la corrosión

■Medida a través del tratamiento de la superficie
Tratamientos AP-HC, AP-C y AP-CF de THK

Modelos
compatibles

SSR  SHW  SRS  HSR  SR
HRW  HR  RSR  

https://rodavigo.net/es/c/rodadura-lineal/f/thk

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



A1-21

G
uía LM

Tratamiento AP-CF 
de THK

Tratamiento AP-C 
de THK

Tratamiento AP-HC 
de THK

HSR

SSR

HR RSR

SHW

HRW

SRS

SR

HSR-M2

Punto de selección
Confi guración de condiciones

A1-104

A1-178

A1-256

A1-136

A1-204

A1-246

A1-370

B0-20

B0-20

A1-146

A1-236

B0-20
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Lubricador QZ

Modelos
compatibles

Guía LM con jaula de bolas

Grasa

En un entorno de alta velocidad, es 
necesario aplicar un método de 
lubricación eficiente que reduzca 
la generación de calor durante el 
funcionamiento a alta velocidad y 
que mejore la retención de la 
grasa.

Alta velocidad

■Medida para reducir la generación de calor
Guía LM de jaula de bolas
Utilice una jaula de bolas para eliminar la 
fricción entre las bolas y reducir la generación 
de calor. Además, mejora la retención de grasa, 
lo que extiende la vida útil  y facilita alta 
velocidad de funcionamiento.

■Medida para mejorar la lubricación
Lubricador QZ
La lubr icac ión cont inua por  ace i te  
garantiza que la lubricación aumente y 
que la necesidad de mantenimiento sea 
menor.  Además,  ap l ica  la  cant idad 
adecuada de aceite a las ranuras y genera 
un sistema de lubricación que preserva el 
medio ambiente y no contamina el área 
circundante.

Grasa AFA y AFJ de THK
Reduce la generación de calor por el 
funcionamiento a alta velocidad, además, 
tiene una lubricidad superior.

Modelos
compatibles

Guía LM con jaula de rodillos

SHS  SSR  SVR/SVS  
SHW  SRS  SCR  EPF

SRG  SRN  SRW
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G
uía LM

Lubricador QZ 
para la guía LM

Grasa AFA de THK Grasa AFJ de THK

SHS SSR SHW

SRS SCR

SRG SRN SRW

EPF

SVR/SVS

Punto de selección
Confi guración de condiciones

A1-92 A1-136

A1-396

A1-487

A24-7 A24-20

A1-416 A1-426

A1-104

A1-146

A1-116

A1-162 A1-170
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Grasa

Guía LM
de acero inoxidableEn un entorno con baja temperatura, use un sistema LM 

con la menor cantidad de componentes de resina y una 
grasa que minimice las fluctuaciones de la resistencia a 
la rodadura, incluso, a bajas temperaturas.

Baja temperatura

■Impacto de las bajas temperaturas sobre los componentes de resina
Guía LM de acero inoxidable
La placa frontal (el trayecto de circulación de 
las bolas que suele fabricarse en resina) del 
bloque LM está hecha de acero inoxidable.

■Prevención contra la corrosión
Ofrece un tratamiento para la superficie del sistema LM 
que incrementa su resistencia contra la corrosión.

■Grasa
Utilice la grasa AFC de THK con la cual la 
resistencia a la rodadura del sistema LM es 
constante, incluso, a bajas temperaturas.

Las microcarreras provocan que la película de aceite no 
sea constante,  lo que provoca una lubricación 
insuficiente y un desgaste prematuro. En tal caso, 
seleccione una grasa que forme fácilmente una película 
de aceite de alta persistencia.

Micromovimiento

■Grasa
Grasa AFC de THK
La grasa AFC es una grasa a base de urea que se distingue por la 
resistencia al desgaste y la persistencia de las películas de aceite.

En un entorno con alta temperatura, las alteraciones 
dimensionales causadas por el calor son problemáticas. 
Utilice una guía LM para alta temperatura, que resiste el 
calor y presenta alteraciones dimensionales mínimas al 
calentarse. Utilice también una grasa para alta temperatura.

Alta temperatura

■Resistencia al calor
Guía LM para alta temperatura
Un tratamiento térmico especial para mantener la estabilidad 
dimensional minimiza las variaciones dimensionales 
causadas por el calentamiento y enfriamiento.

■Grasa
Grasa para alta temperatura
Utilice una grasa para alta temperatura con la 
cual la resistencia a la rodadura del sistema 
LM es constante, incluso, a altas temperaturas. 

Grasa para
baja temperatura

Tratamiento de la superficie

Guía LM
 para alta temperatura

Grasa para
alta temperatura

Modelos
compatibles

Modelos
compatibles

HSR-M1  SR-M1  RSR-M1
HSR-M1VV

SSR  SHW  SRS  HSR  SR
HRW  HR  RSR  
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G
uía LM

Tratamiento AP-CF de 
THK

Grasa AFC de THK

Grasa AFC de THK

HSR-M1

HSR

SSR

HR RSR

SHW

HRW

SRS

SR

SR-M1 RSR-M1 HSR-M1VV

Punto de selección
Confi guración de condiciones

A1-334

A1-104

A1-178

A1-256

B0-20

A1-136

A1-204

A1-246

A1-146

A1-236

A1-350 A1-360 A1-376

A24-10

A24-10
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Si entra material  extraño al sistema LM, se 
generará un desgaste anormal y se reducirá la vida 
útil. Por este motivo, es importante evitar la 
entrada de este material.
En entornos que contienen partículas pequeñas de 
material extraño o refrigerante soluble en agua, 
que no pueden eliminarse con un protector 
microscópico o con un fuelle, debe colocarse un 
accesorio de protección contra la contaminación 
que deseche en forma efectiva el material extraño.

Material extraño

■Rascador de metal
Se utiliza para eliminar objetos extraños 
relativamente grandes, como virutas, 
salpicaduras y arena, o material extraño 
duro que se adhieren al raíl LM.

■Tapa de metal especial GC 
 para orificios de montaje del raíl LM

La tapa GC es una tapa metálica que se coloca en 
el orificio de montaje del raíl LM (este artículo 
cumple con las directivas RoHS). Evita la entrada 
de material extraño y refrigerante desde la cara 
superior del raíl LM (orificio de montaje) en 
entornos adversos, y mejora significativamente el 
control del polvo en la guía LM si se utiliza con un 
retén de control para dicho fin.

■Protector
El protector reduce la entrada de material 
extraño, incluso en entornos adversos 
donde hay material extraño, como partícu-
las pequeñas y líquidos.

Guía LM con jaula de rodillos
+Rascador de metal
+Rascador de contacto LaCS
+Tapa GC, etc.

Lubricador QZ

Rascador
de metal

Guía LM con jaula de bolas

Guía LM de bola libre 

Guía LM

+Tapa GC, etc.

Lubricador QZ

LaCS

Rascador de metal

Modelos
compatibles

Modelos
compatibles

LaCS

■Rascadores de contacto laminados LaCS
A diferencia de un rascador de metal, elimina el 
material extraño mientras está en contacto con el 
raíl LM. Por lo tanto, ofrece alta protección contra la 
contaminación por partículas pequeñas de material 
extraño, que suelen ser difícil de eliminar usando un 
rascador de metal tradicional.

■Lubricador QZ
El lubricador QZ es un sistema de lubricación que 
aplica la cantidad adecuada de lubricante mediante 
el contacto cercano entre la ranura de bolas y la red 
de fibra impregnada con bastante aceite.

+Rascador de metal
+Rascador de contacto LaCS

SRG

SHS  SSR  SVR/SVS  SHW  SRS

HSR  NR/NRS-X

A1-457

A1-457
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G
uía LM

Guía LM con jaula de bolas

Guía LM de bola convencional

Guía LM con jaula de rodillos

Con el protector

Con el protector

SHS SSR SHW

SRS SVR/SVS

HSR NR/NRS-X

SRG

Punto de selección
Confi guración de condiciones

A1-92 A1-136

A1-178

A1-396

A1-216

A1-104

A1-146 A1-116
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   Selección del tipo de guía 
    Tipos de guías LM 

  Como característica estándar, THK ofrece varios tipos y dimensiones de guías LM a fi n de que pueda seleccio-
nar el producto óptimo para cualquier aplicación. Mediante la estructura de unidad de cada modelo, se logra 
un funcionamiento muy preciso y sin juegos con solo montar el producto en una superfi cie plana con tornillos. 
Tenemos un registro de seguimiento y una experiencia comprobada en varias aplicaciones con las guías LM. 

 Clasifi cación  Tipo  Tabla de 
especifi cación 

 Diagrama 
de capacidad 

de carga 

 Capacidad de carga básica (kN)   
 Capacidad de carga 

dinámica básica 
 Capacidad de carga 

estática básica   

 Ti
po

 ra
di

al
 

 Guía LM 
de bola enjaulada 

  

 SSR-XW   A1-108  

  

 14,7 a 64,6  16,5 a 71,6   

 SSR-XV   A1-110   9,1 a 21,7  9,7 a 22,5   

  
 SSR-XTB   A1-112   14,7 a 31,5  16,5 a 36,4   

 Guías LM 
de bola libre con 

accesorios 

  

 SR-W   A1-210   13,8 a 411  20,5 a 537   

 SR-M1W   A1-354   13,8 a 60,4  20,5 a 81,8   

 SR-V   A1-210   9,1 a 40,9  11,7 a 46,7   

 SR-M1V   A1-354   9,1 a 40,9  11,7 a 46,7   

  

 SR-TB   A1-212   13,8 a 136  20,5 a 179   

 SR-M1TB   A1-356   13,8 a 60,4  20,5 a 81,8   

 SR-SB   A1-212   9,1 a 40,9  11,7 a 46,7   

 SR- M1SB   A1-356   9,1 a 40,9  11,7 a 46,7   

 Guías LM libres de 
aceite para entor-

nos especiales   

 SR-MSV   A1-388   —  —   

 SR-MSW   A1-388   —  —   

 Guías LM
 de jaula de bolas
 para máquinas-

herramienta
 modelo de alta 

rigidez para cargas 
ultrapesadas 

  

 SVR-C   A1-126  

  

 48 a 260  68 a 328   

 SVR-LC   A1-126   57 a 340  86 a 481   

  

 SVR-R   A1-122   48 a 260  68 a 328   

 SVR-LR   A1-122   57 a 340  86 a 481   

  

 SVR-CH   A1-132   90 a 177  115 a 238   

 SVR-LCH   A1-132   108 a 214  159 a 312   

  

 SVR-RH   A1-130   90 a 177  115 a 238   

 SVR-LRH   A1-130   108 a 214  159 a 312   

   

https://rodavigo.net/es/c/rodadura-lineal/f/thk

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



A1-29

G
uía LM

 Dimensiones externas (mm) 
 Características  Principales aplicaciones 

 Altura  Ancho 

 24 a 48  34 a 70 ●    Vida útil prolongada, funcionamiento 
a largo plazo libre de mantenimiento 

●    Baja generación de polvo, ruido 
bajo, sonido de funcionamiento 
aceptable 

●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas 

las orientaciones de montaje   

●    Diseño compacto y delgado con 
gran capacidad de carga radial 

●    Precisión superior en funcionamien-
to sobre superfi cies planas 

●    Capacidad superior de 
absorción de errores de montaje 

●    Disponible también en acero inoxi-
dable como característica estándar   

●    Mesa rectifi cadora de superfi cies 
●    Mesa afi ladora de herramientas 
●    Máquina de electroerosión 
●    Máquina de perforar para 

tablero de circuito impreso 
●    Montador de plaquetas 
●    Equipo de transferencia de 

alta velocidad 
●    Unidad de desplaza-

miento de robots 
●    Centro de mecanizado 
●    Torno NC 
●    Fresadora de cinco ejes 
●    Sistema de transporte 
●    Guía de moldura de 

máquinas de prensado 
●    Equipo de inspección 
●    Máquina de prueba 
●    Máquina relacionada 

con el sector alimenticio 
●    Equipo médico 
●    Instrumento de medición 3D 
●    Máquina de embalaje 
●    Máquina de molde por inyección 
●    Máquina de carpintería 
●    Mesa de gran precisión 
●    Equipo de fabricación de se-

miconductores/cristal líquido   

 24 a 33  34 a 48 

 24 a 33  52 a 73 

 24 a 135  34 a 250 

●    Diseño compacto y delgado con gran capacidad de carga 
radial 

●    Precisión superior en funcionamiento sobre superfi cies planas 
●    Capacidad superior de absorción de errores de montaje 
●    Disponible también en acero inoxidable como característica 

estándar 
●    También disponible el tipo M1, el cual alcanza una temperatu-

ra de servicio máxima de 150C   

 24 a 48  34 a 70 

 24 a 48  34 a 70 

 24 a 48  34 a 70 

 24 a 68  52 a 140 

 24 a 48  52 a 100 

 24 a 48  52 a 100 

 24 a 48  52 a 100 

 24 a 28  34 a 42 ●    Generación mínima de desgasifi cación (agua, materia orgánica) 
●    Generación reducida de partículas 
●    Capacidad de trabajo en altas temperaturas (hasta 150C)   

●    Máquina de fotolitografía 
●    Máquina de fabricación de 

visualizadores de emisión 
de luz (EL) orgánica 

●    Equipo de implantación iónica    24 a 28  34 a 42 

 31 a 75  72 a 170 ●    Vida útil prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento 
●    Baja generación de polvo, ruido bajo, sonido de funcionamiento aceptable 
●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje 
●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para máquinas-herramienta 
●    Diseño compacto y delgado con gran capacidad de carga radial 
●    Alta resistencia a la vibración y al impacto debido a las 

mejoras en las características de amortiguación 
●    Precisión superior en funcionamiento sobre superfi cies planas   

●    Centro de mecanizado 
●    Torno NC 
●    Máquina rectifi cadora 
●    Fresadora 

de cinco ejes 
●    Taladradora de plantillas 
●    Máquina de perforar 
●    Fresadora NC 
●    Fresadora 

horizontal 
●    Máquina 

de procesamiento de 
moldes 

●    Máquina 
para trabajar el grafi to 

●    Máquina 
de descarga eléctrica 

●    Máquina de descarga 
eléctrica para cortar 
alambres   

 31 a 75  72 a 170 

 31 a 75  50 a 126 

 31 a 75  50 a 126 

 48 a 70  100 a 140 
●    Vida útil prolongada, funcio-

namiento a largo plazo libre 
de mantenimiento 

●    Baja generación de polvo, ruido bajo, 
sonido de funcionamiento aceptable 

●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas 

las orientaciones de montaje 
●    Capacidad de carga ultrapesada 

óptima para máquinas-herramienta 
●    Gran capacidad de carga radial   

●    Alta resistencia a la vibración 
y al impacto debido a las 
mejoras en las características 
de amortiguación 

●    Precisión superior en 
funcionamiento sobre 
superfi cies planas 

●    Dimensiones casi idénticas al modelo 
HSR de guía LM de tipo de bola libre 
que es prácticamente un tamaño 
estándar mundial   

 48 a 70  100 a 140 

 55 a 80  70 a 100 

 55 a 80  70 a 100 

Punto de selección
Selección del tipo de guía
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 Clasifi cación  Tipo  Tabla de 
especifi cación 

 Diagrama 
de capacidad 

de carga 

 Capacidad de carga básica (kN)   
 Capacidad de 

carga dinámica 
básica 

 Capacidad de 
carga 

estática básica 
  

 Ti
po

 ra
di

al
 

 Guías LM
de bola libre con

accesorios
para máquinashe-

rramienta
modelo de alta

rigidez
para cargas ultrape-

sadas 

  

 NR-RX   A1-222  

  

 37,1 a 208,7  68,1 a 351,7   

 NR-LRX   A1-222   45,4 a 268,9  90,8 a 505,5   

  

 NR-CX   A1-226   37,1 a 208,7  68,1 a 351,7   

 NR-LCX   A1-226   45,4 a 268,9  90,8 a 505,5   

  

 NR-R   A1-222   271 a 479  610 a 1040   

 NR-LR   A1-222   355 a 599  800 a 1300   

  

 NR-A   A1-230   271 a 479  610 a 1040   

 NR-LA   A1-230   355 a 599  800 a 1300   

  

 NR-B   A1-232   271 a 479  610 a 1040   

 NR-LB   A1-232   355 a 599  800 a 1300   

 Ti
po

 d
e 

4 
di

re
cc

io
ne

s 

 Guías LM
de jaula de bolas
para máquinashe-

rramienta
modelo de alta

rigidez para cargas
ultrapesadas 

  

 SVS-R   A1-124  

  

 37 a 199  52 a 251   

 SVS-LR   A1-124   44 a 261  66 a 368   

  

 SVS-C   A1-128   37 a 199  52 a 251   

 SVS-LC   A1-128   44 a 261  66 a 368   

  

 SVS-RH   A1-130   69 a 136  88 a 182   

 SVS-LRH   A1-130   83 a 164  122 a 239   

  

 SVS-CH   A1-132   69 a 136  88 a 182   

 SVS-LCH   A1-132   83 a 164  122 a 239   

 Guías LM
de bola libre con

accesorios
para máquinashe-

rramienta
modelo de alta

rigidez
para cargas ultrapesadas 

 NRS-CX   A1-228   28,4 a 159,8  52,2 a 269,4   

 NRS-LCX   A1-228   34,7 a 206  69,6 a 387,2   

  

 NRS-RX   A1-224   28,4 a 159,8  52,2 a 269,4   

 NRS-LRX   A1-224   34,7 a 206  69,6 a 387,2   

 Ti
po

 d
e 

ca
rg

a 
eq

ui
va

le
nt

e 
en

 
la

s 
4 

di
re

cc
io

ne
s 

 Guías LM
de bola libre con

accesorios
para máquinashe-

rramienta
modelo de alta

rigidez
para cargas ultrape-

sadas 

  

 NRS-A   A1-230  

  

 212 a 376  431 a 737   

 NRS-LA   A1-230   278 a 470  566 a 920   

  

 NRS-B   A1-232   212 a 376  431 a 737   

 NRS-LB   A1-232   278 a 470  566 a 920   

  

 NRS-R   A1-224   212 a 376  431 a 737   

 NRS-LR   A1-224   278 a 470  566 a 920   
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G
uía LM

 Dimensiones externas (mm) 

 Características  Principales aplicaciones 
 Altura  Ancho 

 31 a 75  50 a 126 ●      Baja generación de polvo, ruido bajo, sonido de 
funcionamiento aceptable 

●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje 
●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para máquinas-herramienta 
●    Diseño compacto y delgado con gran capacidad de carga radial 
●    Alta resistencia a la vibración y al impacto debido a las 

mejoras en las características de amortiguación 
●    Precisión superior en funcionamiento sobre superfi  cies planas   

●    Centro de mecanizado 
●    Torno NC 
●    Máquina rectifi cadora 
●    Fresadora de cinco ejes 
●    Taladradora de plantillas 
●    Máquina de perforar 
●    Fresadora NC 
●    Fresadora horizontal 
●    Máquina de 

procesamiento de 
moldes 

●    Máquina para trabajar el 
grafi to 

●    Máquina de descarga 
eléctrica 

●    Máquina de descarga 
eléctrica para cortar 
alambres   

 31 a 75  50 a 126 

 31 a 75  72 a 170 

 31 a 75  72 a 170 

 83 a 105  145 a 200 

●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para 
máquinasherramienta 

●    Alta resistencia a la vibración y al impacto debido a las 
mejoras en las características de amortiguación 

●    Diseño compacto y delgado con gran capacidad de carga 
radial 

●    Precisión superior en funcionamiento sobre superfi  cies planas   

 83 a 105  145 a 200 

 83 a 105  195 a 260 

 83 a 105  195 a 260 

 83 a 105  195 a 260 

 83 a 105  195 a 260 

 31 a 75  50 a 126 ●    Vida útil prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento 
●    Baja generación de polvo, ruido bajo, sonido de 

funcionamiento aceptable 
●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje 
●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para máquinas-herramienta 
●    Tipo compacto de 4 direcciones con perfi  l bajo 
●    Alta resistencia a la vibración y al impacto debido a las 

mejoras en las características de amortiguación   

 31 a 75  50 a 126 

 31 a 75  72 a 170 

 31 a 75  72 a 170 

 55 a 80  70 a 100 
●    Vida útil prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento 
●    Baja generación de polvo, ruido bajo, sonido de funcionamiento aceptable 
●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje 
●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para máquinas-herramienta   
●    Tipo de 4 direcciones 
●    Alta resistencia a la vibración y al impacto debido a las 

mejoras en las características de amortiguación 
●    Dimensiones casi idénticas al modelo HSR de guía LM de tipo 

de bola libre que es prácticamente un tamaño estándar mundial   

 55 a 80  70 a 100 

 48 a 70  100 a 140 

 48 a 70  100 a 140 

 31 a 75  72 a 170 ●    Baja generación de polvo, ruido bajo, sonido de 
funcionamiento aceptable 

●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje 
●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para máquinas-

herramienta 
●    Tipo compacto de 4 direcciones con perfi  l bajo 
●    Alta resistencia a la vibración y al impacto debido a las 

mejoras en las características de amortiguación   

 31 a 75  72 a 170 

 31 a 75  50 a 126 

 31 a 75  50 a 126 

 83 a 105  195 a 260 

●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para 
máquinasherramienta 

●    Alta resistencia a la vibración y al impacto debido a las 
mejoras en las características de amortiguación 

●    Diseño compacto de perfi  l bajo, carga equivalente en las 4 
direcciones   

 83 a 105  195 a 260 

 83 a 105  195 a 260 

 83 a 105  195 a 260 

 83 a 105  145 a 200 

 83 a 105  145 a 200 

Punto de selección
Selección del tipo de guía
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 Clasifi cación  Tipo  Tabla de 
especifi cación 

 Diagrama 
de capacidad 

de carga 

 Capacidad de carga básica (kN)   
 Capacidad de 

carga dinámica 
básica 

 Capacidad de 
carga 

estática básica 
  

 Ti
po

 d
e 

ca
rg

a 
eq

ui
va

le
nt

e 
en

 la
s 

4 
di

re
cc

io
ne

s 

 Guía LM 
 de jaula de rodillos - 
 tipos de alta rigidez 

para carga 
ultrapesada 

  

 SRG-A, C   A1-402  

  

 11,3 a 131  25,8 a 266   

 SRG-LA, LC  A1-402   26,7 a 278  63,8 a 599   

  

 SRG-R, V   A1-408   11,3 a 131  25,8 a 266   

 SRG-LR, LV   A1-408   26,7 a 601  63,8 a 1170   

  

 SRN-C   A1-420   59,1 a 131  119 a 266   

 SRN-LC   A1-420   76 a 278  165 a 599   

  

 SRN-R   A1-422   59,1 a 131  119 a 266   

 SRN-LR  A1-422   76 a 278  165 a 599   

  
 SRW-LR   A1-430   115 a 601  256 a 1170   

 Guía LM
 de jaula de bolas - 
 tipos de alta rigidez 
para carga pesada 

  

 SHS-C   A1-96  

    

 14,2 a 205  24,2 a 320   

 SHS-LC   A1-96   17,2 a 253  31,9 a 408   

  

 SHS-V  A1-98   14,2 a 205  24,2 a 320   

 SHS-LV   A1-98   17,2 a 253  31,9 a 408   

 SHS-R   A1-100   14,2 a 128  24,2 a 197   

 SHS-LR   A1-100   36,8 a 161  64,7 a 259   
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A1-33

G
uía LM

 Dimensiones externas (mm) 

 Características   Principales aplicaciones 
 Altura  Ancho 

 24 a 70  47 a 140 ●    Vida útil prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de 
mantenimiento 

●    Ruido bajo, sonido de funcionamiento aceptable 
●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme debido a la prevención de sesgos de los 

rodillos 
●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para máquinas-

herramienta   

●    Centro de mecanizado 
●    Torno NC 
●    Máquina rectifi cadora 
●    Fresadora de cinco ejes 
●    Taladradora de plantillas 
●    Máquina de perforar 
●    Fresadora NC 
●    Fresadora horizontal 
●    Máquina de 

procesamiento de 
moldes 

●    Máquina para trabajar el 
grafi to 

●    Máquina de descarga 
eléctrica 

●    Máquina de descarga 
eléctrica para cortar 
alambres   

 30 a 120  63 a 250 

 24 a 80  34 a 100 

 30 a 90  44 a 126 

 44 a 63  100 a 140 
●    Vida útil prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de 

mantenimiento 
●    Ruido bajo, sonido de funcionamiento aceptable 
●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme debido a la prevención de la desviación 

de los rodillos 
●    Capacidad de carga ultrapesada óptima para máquinas-

herramienta 
●    Centro de gravedad bajo, rigidez muy alta   

 44 a 75  100 a 170 

 44 a 63  70 a 100 

 44 a 75  70 a 126 

 70 a 150  135 a 300 

 24 a 90  47 a 170 

●    Vida útil prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de 
mantenimiento 

●    Baja generación de polvo, ruido bajo, sonido de 
funcionamiento aceptable 

●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje 
●    Carga pesada, rigidez alta 
●    Dimensiones casi idénticas al modelo HSR de guía LM de 

tipo de bola libre que es prácticamente un tamaño estándar 
mundial 

●    Capacidad superior de absorción de errores de montaje   

●    Centro de mecanizado 
●    Torno NC 
●    Ejes XYZ de máquinas-

herramienta pesadas de corte 
●    Eje de alimentación de 

cabeza rectifi cadora de 
máquinas rectifi cadoras 

●    Componentes que requieren 
un momento de carga 
intenso y una alta precisión 

●    Fresadora NC 
●    Fresadora horizontal 
●    Fresadora de cinco ejes 

con pórtico 
●    Eje Z de máquinas de 

descarga eléctrica 
●    Máquina de descarga eléctrica 

para cortar alambres 
●    Elevador de automóviles 
●    Máquina relacionada 

con el sector alimenticio 
●    Máquina de prueba 
●    Puertas de vehículos 
●    Máquina de perforar para 

tablero de circuito impreso 
●    ATC 
●    Equipo de construcción 
●    Perforadora 
●    Equipo de fabricación de 

semiconductores/cristal líquido   

 24 a 90  47 a 170 

 24 a 90  34 a 126 

 24 a 90  34 a 126 

 28 a 80  34 a 100 

 28 a 80  34 a 100 

Punto de selección
Selección del tipo de guía
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A1-34

 Clasifi cación  Tipo  Tabla de 
especifi cación 

 Diagrama 
de capacidad 

de carga 

 Capacidad de carga básica (kN)   
 Capacidad de 

carga dinámica 
básica 

 Capacidad de 
carga 

estática básica 
  

 Ti
po

 d
e 

ca
rg

a 
eq

ui
va

le
nt

e 
en

 la
s 

4 
di

re
cc

io
ne

s 

 Guía LM de bola li-
bre con accesorios - 
tipos de alta rigidez 
para carga pesada 

  

 HSR-A   A1-184  

    

 10,9 a 304  15,7 a 355   

 HSR-M1A   A1-340   10,9 a 53,9  15,7 a 70,2   

 HSR-LA   A1-184   23,9 a 367  35,8 a 464   

 HSR-M1LA   A1-340   23,9 a 65  35,8 a 91,7   

 HSR-CA  A1-194   19,8 a 304  27,4 a 355   

 HSR-HA   A1-194   23,9 a 518  35,8 a 728   

  

 HSR-B   A1-186   10,9 a 304  15,7 a 355   

 HSR-M1B   A1-342   10,9 a 53,9  15,7 a 70,2   

 HSR-LB   A1-186   23,9 a 367  35,8 a 464   

 HSR-M1LB   A1-342   23,9 a 65  35,8 a 91,7   

 HSR-CB  A1-196   19,8 a 304  27,4 a 355   

 HSR-HB   A1-196   23,9 a 518  35,8 a 728   

    

 HSR-R   A1-190   1,08 a 304  2,16 a 355   

 HSR-M1R   A1-344   10,9 a 53,9  15,7 a 70,2   

 HSR-LR   A1-190   23,9 a 367  35,8 a 464   

 HSR-M1LR   A1-344   23,9 a 65  35,8 a 91,7   

 HSR-HR   A1-198   441 a 518  540 a 728   

 Guía LM para vacío 
medio a bajo  HSR-M1VV   A1-380   10,9  15,7   

 Guía LM de bola 
libre - tipos de mon-

taje lateral   

 HSR-YR   A1-192   10,9 a 195  15,7 a 228   

 HSR-M1YR   A1-346   10,9 a 53,9  15,7 a 70,2   

 Guías LM 
de bola libre -

 tipos especiales de 
raíles LM 

   JR-A   A1-308  

  

 27,6 a 121  36,4 a 146   

   JR-B   A1-308   27,6 a 121  36,4 a 146   

   JR-R   A1-308   27,6 a 121  36,4 a 146   
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A1-35

G
uía LM

 Dimensiones externas (mm) 

 Características   Principales aplicaciones 
 Altura  Ancho 

 24 a 110  47 a 215 

●    Carga pesada, rigidez alta 
●    Prácticamente un tamaño estándar mundial 
●    Capacidad superior de absorción de errores de montaje 
●    Disponible también en acero inoxidable como 

característica estándar 
●    También disponible el tipo M1, el cual alcanza una 

temperatura de servicio máxima de 150C 
●    También disponible el tipo M2 de alta resistencia ante la 

corrosión 
 (Capacidad de carga dinámica básica: 2,33 a 5,57 kN) 
 (Capacidad de carga estática básica: 2,03 a 5,16 kN)   

●    Centro de mecanizado 
●    Torno NC 
●    Ejes XYZ de máquinas-herramienta 

para tareas de corte exigentes 
●    Eje de alimentación de cabeza 

rectifi cadora de máquinas de 
amolar 

●    Componentes que requieren 
un momento de carga intenso y 
una alta precisión 

●    Fresadora NC 
●    Fresadora horizontal 
●    Fresadora de cinco ejes con 

pórtico 
●    Eje Z de máquinas de descarga 

eléctrica 
●    Máquina de descarga eléctrica 

para cortar alambres 
●    Elevador de automóviles 
●    Máquina relacionada con el 

sector alimenticio 
●    Máquina de prueba 
●    Puertas de vehículos 
●    Máquina de perforar para 

tablero de circuito impreso 
●    ATC 
●    Equipo de construcción 
●    Perforadora 
●    Equipo de fabricación de se-

miconductores/cristal líquido   

 24 a 48  47 a 100 

 30 a 110  63 a 215 

 30 a 48  63 a 100 

 30 a 110  63 a 215 

 30 a 145  63 a 350 

 24 a 110  47 a 215 

 24 a 48  47 a 100 

 30 a 110  63 a 215 

 30 a 48  63 a 100 

 30 a 110  63 a 215 

 30 a 145  63 a 350 

 11 a 110  16 a 156 

 28 a 55  34 a 70 

 30 a 110  44 a 156 

 30 a 55  44 a 70 

 120 a 145  250 a 266 

 28  34 

●    Capacidad de aplicación en diferentes entornos bajo 
condiciones de presión atmosférica alta y vacío (10 -3  [Pa]) 

●      Resistencia a temperatura máxima de 200°C *.  
*      Si la temperatura supera los 100C, multiplique la capacidad de 

carga básica por el coefi ciente de temperatura.   

●    Equipo médico 
●    Equipo de fabricación de 

semiconductores/cristal 
líquido   

 28 a 90  33,5 a 124,5 
●    Montaje sencillo y menor altura 

de montaje al utilizar 2 unidades 
opuestas entre sí, ya que las 
caras laterales del bloque LM 
tienen orifi cios de montaje 

●    Carga pesada, rigidez alta   

●    Capacidad superior de absorción 
de errores de montaje 

●    Disponible también en acero inoxidable 
como característica estándar 

●    También disponible el tipo M1, el cual alcanza 
una temperatura de servicio máxima de 150C   

●    Raíles transversales de máquinas-
herramienta con pórtico 

●    Eje Z de máquinas de carpintería 
●    Eje Z de instrumentos de medición 
●    Componentes opuestos entre sí    28 a 55  33,5 a 69,5 

 61 a 114  70 a 140 

●    Debido a la estructura delgada de la parte central del 
raíl LM, capacidad de la guía LM para absorber un error 
y lograr un movimiento uniforme ante un paralelismo 
insufi ciente entre los dos ejes 

●    Debido a que el raíl LM tiene una forma de sección 
altamente rígida, es posible usarlo como miembro 
estructural   

●    Depósito automatizado 
●    Garaje 
●    Robot con pórtico 
●    Raíl de recorrido FMS 
●    Ascensor 
●    Sistema de transporte 
●    Soldadora   
●  Elevador 
●    Grúa 
●    Carretilla elevadora 
●    Máquina de tratamientos de 

superfi cies 
●    Perforadora 
●    Montaje de escenarios   

 61 a 114  70 a 140 

 65 a 124  48 a 100 

Punto de selección
Selección del tipo de guía
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A1-36

 Clasifi cación  Tipo  Tabla de 
especifi cación 

 Diagrama 
de capacidad 

de carga 

 Capacidad de carga básica (kN)   
 Capacidad de 

carga dinámica 
básica 

 Capacidad de 
carga 

estática básica 
  

 Ti
po

 d
e 
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a 
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e 
en
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4 
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 Guía LM de jaula de 
bolas cruzada 

  

 SCR   A1-166  

  

 36,8 a 253  64,7 a 408   

 Guía LM 
de bola libre - 
tipo ortogonal 

 CSR   A1-294   10,9 a 100  15,7 a 135   

 Guía LM -
 de jaula de bolas -  
tipos anchos con 

centro de gravedad 
bajo 

   SHW-CA   A1-140  

  

 4,31 a 70,2  5,66 a 91,4 
  
  
  

   SHW-CR, HR   A1-142   4,31 a 70,2  5,66 a 91,4 
  
  
  

 Guía LM
de bola libre con 

accesorios - 
tipos anchos con 

centro de gravedad 
bajo 

   HRW-CA   A1-240   5,53 a 80,3  9,1 a 109 
  
  
  

   HRW-CR, LRM   A1-242   3,29 a 62,4  7,16 a 86,3 
  
  
  

 Guía de bola libre 
recta-curvada    HMG   A1-324  

  

 2,56 a 66,2 

 Sección 
recta 

 4,23 a 66,7 
 Sección 
curvada 

 0,44 a 36,2 

  

 Guías LM de jaula 
de bolas

de carrera fi nita    EPF   A1-174  

  

 0,90 a 3,71  1,60 a 5,88   

 Guía LM de bola 
libre con accesorios 

-tipos separados 

   HR, HR-T   A1-262  

  

 2,82 a 226  3,48 a 232   

 D
is

eñ
os

 
in

te
rc

am
bi

ab
le

s   

 GSR-T   A1-274  

  

 8,42 a 37  9,77 a 39,1 
  
  
  

 GSR-V   A1-274   6,51 a 15,5  6,77 a 15,2 
  
  
  

 Guías LM de bola 
libre con accesorios -
tipo con raíl-rack LM 

integrado 
   GSR-R   A1-282  

  

 15,5 a 37  15,2 a 39,1 
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A1-37

G
uía LM

 Dimensiones externas (mm) 

  Características   Principales aplicaciones 
 Altura  Ancho 

 70 a 180  88 a 226 

●    Posibilidad de emplear una estructura XY compacta 
debido a un bloque simple ortogonal XY 

●    Debido a la estructura sin patín, capacidad de reducir 
el peso y lograr un diseño compacto en la máquina 

●    Vida útil prolongada, funcionamiento a 
largo plazo libre de mantenimiento 

●    Baja generación de polvo, ruido bajo, 
sonido de funcionamiento aceptable 

●    Velocidad superior   

●    Centro de gravedad 
bajo, mesa de precisión 
XY 

●    Torno NC 
●    Instrumento de medi-

ción óptica 
●    Torno automático 
●    Equipo de inspección 
●    Robot de coordenada 

Cartesiana 
●    Máquina de adhesión     

●    Máquina de descarga 
eléctrica para cortar 
alambres 

●    Mesa hueca 
●    Ensamblador de tablero 

de circuito impreso 
●    Mesa de máquina-

herramienta 
●    Máquina de descarga 

eléctrica 
●    Ejes XY de centro de 

mecanizado horizontal        47 a 118  38,8 a 129,8 

●    Posibilidad de emplear una estructura XY compacta 
debido a un bloque simple ortogonal XY 

●    Debido a la estructura sin patín, capacidad de 
reducir el peso y lograr un diseño compacto en la 
máquina   

 12 a 50  40 a 162 

●    Vida útil prolongada, funcionamiento a 
largo plazo libre de mantenimiento 

●    Baja generación de polvo, ruido bajo, 
sonido de funcionamiento aceptable 

●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje 
●    Estructura que ahorra espacio, ancha, con centro 

de gravedad bajo 
●    Disponible también en acero inoxidable 

como característica estándar   

●    Eje Z de máquina de 
perforar de tablero de 
circuito impreso IC 

●    Eje Z de máquina 
pequeña de descarga 
eléctrica 

●    Cargador 
●    Centro de mecanizado 
●    Torno NC 
●    Robot 
●    Máquina de descarga 

eléctrica para cortar 
alambres   

●    APC 
●    Equipo de fabricación 

de semiconductores/
cristal líquido 

●    Instrumento de 
medición 

●    Equipo de transferencia 
de placas 

●    Equipo de construcción 
●    Vehículo para 

ferrocarriles
 

    

 12 a 50  30 a 130 

 17 a 60  60 a 200 
●    Carga equivalente en las 4 

direcciones, delgada y altamente 
rígida 

●    Estructura que ahorra espacio, 
ancha, con centro de gravedad bajo 

●    Disponible también en acero 
inoxidable como característica 
estándar   

 12 a 50  30 a 130 

 24 a 90  47 a 170 
●    Libertad de diseño 
●    Reducción de costes a través de 

una estructura simplifi cada   

●    Gran base de placa giratoria 
●    Vehículo de péndulo para el ferrocarril 
●    Pantógrafo 
●    Unidad de control 
●    Máquina de medición óptica 
●    Afi ladora de herramientas 
●    Máquina de rayos X   

●    Escáner CT 
●    Equipo médico 
●    Montaje de escenarios 
●    Elevador de automóviles 
●    Máquina de entretenimiento 
●    Mesa giratoria 
●    Cambiador de herramientas   

 8 a 16  17 a 32 
●    Efecto de bola enjaulada utilizando una jaula 
●    Movimiento uniforme con mínima variación 

basculante 
●    Diseño de 4 muescas en un cuerpo compacto   

●    Equipo de fabricación de semiconductores 
●    Equipo médico 
●    Equipo de inspección 
●    Maquinaria industrial   

 8,5 a 60  18 a 125 

●    Estructura que ahorra espacio, de 
perfi l bajo y alta rigidez 

●    Intercambiable con guía de rodillos cruzados 
●    Posibilidad de ajustar la carga previa 
●    Disponible también en acero inoxidable 

como característica estándar   

●    Ejes XYZ de máquina 
de descarga eléctrica 

●    Mesa de precisión 
●    Ejes XZ de torno NC 
●    Robot de ensamblaje 
●    Sistema de transporte   

●    Centro de mecanizado 
●    Máquina de descarga 

eléctrica para cortar alambres 
●    Cambiador de herramientas 
●    Máquina de carpintería   

  

 20 a 38  32 a 68 
●    Posibilidad de intercambiar el 

bloque LM y el raíl LM 
●    Posibilidad de ajustar la carga 

previa 
●    Capaz de absorber errores 

verticales y tolerancias horizontales 
para obtener paralelismo   

●    Robot industrial 
●    Varios sistemas de 

transporte 
●    Depósito automatizado 
●    Cambiador de paletas 
●    ATC 
●    Dispositivo de cerrado 

de puertas   

●     Guía que utiliza una 
base de moldura de 
aluminio 

●    Soldadora 
●    Máquina de tratamiento 

se superfi cie 
●    Máquina lavadora de 

automóviles   

 20 a 30  32 a 50 

 30 a 38  59,91 a 80,18 

●    Eliminación de la necesidad de montar 
y ajustar gracias al diseño de raíl con 
cremallera LM integrado 

●    Posibilidad de obtener una estructura que ahorra 
espacio mediante el diseño de raíl con cremallera LM 

●    Capaz de admitir carreras largas   

Punto de selección
Selección del tipo de guía
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A1-38

 Clasifi cación  Tipo  Tabla de 
especifi cación 

 Diagrama de 
capacidad de 

carga 

 Capacidad de carga básica (kN)   
 Capacidad de 

carga dinámica 
básica 

 Capacidad de 
carga estática 

básica 
  

 Ti
po

s 
m

in
ia

tu
ra

 

 Guías LM 
de jaula de bolas 

  

 SRS-S 

  A1-152  

  

 1,09 a 4,5  0,964 a 3,39   

 SRS-M  0,439 a 16,5  0,468 a 20,2   

 SRS-N  0,515 a 9,71  0,586 a 8,55   

  

 SRS-WS 

  A1-156  

 1,38 a 6,64  1,35 a 5,94   

 SRS-WM  0,584 a 9,12  0,703 a 8,55   

 SRS-WN  0,746 a 12,4  0,996 a 12,1   

 Guías LM 
de bola libre con 

accesorios   

 RSR-M   A1-252  

  

 0,18 a 8,82  0,27 a 12,7   

 RSR-M1V   A1-364   1,47 a 8,82  2,25 a 12,7   

 RSR-N   A1-252   0,3 a 14,2  0,44 a 20,6   

 RSR-M1N   A1-364   2,6 a 14,2  3,96 a 20,6   

 Guía LM de bola 
libre con accesorios 

- tipos anchos   

 RSR-WM/WV   A1-252   0,25 a 6,66  0,47 a 9,8   

 RSR-M1WV   A1-366   2,45 a 6,66  3,92 a 9,8   

 RSR-WN   A1-252   0,39 a 9,91  0,75 a 14,9   

 RSR-M1WN   A1-366   3,52 a 9,91  5,37 a 14,9   

 Guía LM de bola 
libre con accesorios 

-tipo ortogonal    MX   A1-300   0,59 a 2,04  1,1 a 3,21           

 Tip
os

 de
 ar

co
 ci

rcu
lar

 

 Guía LM de bola 
libre con accesorios    HCR   A1-316  

  

 4,7 a 141  8,53 a 215               

 Tip
os

 de
 al

ine
a-

ció
n a

uto
má

tic
a 

 Guía LM de bola 
libre con accesorios    NSR-TBC   A1-330  

  

 9,41 a 90,8  18,6 a 152             
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A1-39

G
uía LM

 Dimensiones externas (mm) 

 Características  Principales aplicaciones 
 Altura  Ancho 

 8 a 16  17 a 32 

●    Vida útil prolongada, funcionamiento a 
largo plazo libre de mantenimiento 

●    Baja generación de polvo, ruido bajo, 
sonido de funcionamiento aceptable 

●    Velocidad superior 
●    Movimiento uniforme en todas las 

orientaciones de montaje 
●    Disponible también en acero inoxidable 

como característica estándar 
●    Ligero y compacto   

●    Máquina de fabricación 
de IC/LSI 

●    Unidad de disco duro 
●    Unidad corredera de 

equipo OA 
●    Equipo de transferencia 

de placas 
●    Mesa de ensamblaje de 

tablero de circuito impreso
   

●    Equipo médico 
●    Componentes electrónicos de 

microscopios electrónicos 
●    Fase óptica 
●    Sincronizador 
●    Máquina de trazado 
●    Mecanismo de 

alimentación de máquina 
de adhesión de IC 

●    Equipo de inspección   

 6 a 25  17 a 48 

 6 a 16  12 a 32 

 9 a 16  25 a 60 

 6,5 a 16  17 a 60 

 4 a 25  8 a 46 ●    Disponible también en acero 
inoxidable como característica 
estándar 

●    Tipo largo con mayor capacidad 
de carga también disponible como 
característica estándar 

●    También disponible el tipo M1, el 
cual alcanza una temperatura de 
servicio máxima de 150C   

●    Máquina de fabricación de IC/LSI 
●    Unidad de disco duro 
●    Unidad corredera de equipo OA 
●    Equipo de transferencia de placas 
●    Mesa de ensamblaje de tablero de circuito impreso 
●    Equipo médico 
●    Componentes electrónicos de microscopios electró-

nicos 
●    Fase óptica 
●    Sincronizador 
●    Máquina de trazado 
●    Mecanismo de alimentación de máquina de adhe-

sión de IC 
●    Equipo de inspección   

 10 a 25  20 a 46 

 4 a 25  8 a 46 

 10 a 25  20 a 46 

 4,5 a 16  12 a 60 ●    Disponible también en acero 
inoxidable como característica 
estándar 

●    Tipo largo con mayor capacidad 
de carga también disponible como 
característica estándar 

●    También disponible el tipo M1, el 
cual alcanza una temperatura de 
servicio máxima de 150C   

 12 a 16  30 a 60 

 4,5 a 16  12 a 60 

 12 a 16  30 a 60 

 10 a 14,5  15,2 a 30,2 

●    Posibilidad de emplear una 
estructura XY compacta debido a 
un bloque simple ortogonal XY 

●    Disponible también en acero 
inoxidable como característica 
estándar   

●    Máquina de fabricación 
de IC/LSI 

●    Equipo de inspección 
●    Unidad corredera de 

equipo OA 
●    Equipo de transferencia 

de placas   

●    Mecanismo de alimentación de 
máquina de adhesión de IC 

●    Mesa de ensamblaje de 
tablero de circuito impreso 

●    Equipo médico 
●    Componentes electrónicos de 

microscopios electrónicos 
●    Fase óptica   

 18 a 90  39 a 170 

●    Guía de movimiento circular con diseño de 
carga equivalente en las 4 direcciones 

●    Movimiento circular de alta precisión sin 
juego 

●    Posibilidad de obtener un diseño efi ciente con 
el bloque LM ubicado en el punto de carga 

●    Gran movimiento circular fácil de obtener   

●    Gran base de placa giratoria 
●    Vehículo de péndulo 

para el ferrocarril 
●    Pantógrafo 
●    Unidad de control 
●    Máquina de medición óptica 
●    Afi ladora de herramientas

   

●    Máquina de rayos X 
●    Escáner CT 
●    Equipo médico 
●    Montaje de escenarios 
●    Elevador de automóviles 
●    Máquina de entretenimiento 
●    Mesa giratoria 
●    Cambiador de herramientas   

 40 a 105  70 a 175 

●    Posibilidad de montarlo de manera 
aproximada debido a la alineación automática 
en la superfi cie de fi jación de la cubierta 

●    Posibilidad de ajustar la carga previa 
●    Posibilidad de emplearlo sobre una lámina de 

acero negro   

●    Ejes XY de maquinaria industrial normal 
●    Varios sistemas de transporte 
●    Depósito automatizado 
●      Cambiador de paletas 
●    Máquina de tratamiento de superfi cies automática 
●    Varias soldadoras   

Punto de selección
Selección del tipo de guía
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   Cálculo de la carga aplicada 
  La guía LM puede recibir cargas y momentos en todas las direcciones que se generen debido a la 
orientación de montaje, alineación, posición del centro de gravedad de un objeto en desplazamien-
to, posición de empuje y resistencia de corte. 

 
en la dirección 
basculante

Momento

en la dirección de 
desvío

Momento

en la dirección de 
paso

Momento
Carga 
lateral

Carga 
lateral

Carga radialCarga radial inversa
MA

MC

MB

Fig.1    Direcciones de las cargas aplicadas en la guía LM  

    Cálculo de una carga aplicada 

   [Uso de eje simple] 
     Equivalencia del momento 

  Cuando el espacio de instalación para la guía LM es limitado, puede utilizar sólo un bloque LM o 
bloques LM dobles que establezcan un contacto cercano entre sí. En esa confi guración, la distribu-
ción de la carga no es uniforme y, como resultado, se aplica un carga excesiva en áreas localizadas 
(es decir, en ambos extremos), como se muestra en  Fig.2 . El uso continuo bajo tales condiciones 
puede resultar en el descascarillamiento de esas áreas, lo que reduce consecuentemente la vida 
útil. En tal caso, calcule la carga real multiplicando el valor del momento por cualquiera de los facto-
res de momentos equivalentes especifi cados en  Tabla1  a  Tabla6 . 

 

Carga del momentoCarga del momento

Hilera de bolas 
sometida a carga

Ca
rga

 m
áx

im
a a

plic
ad

a
 so

bre
 un

a b
ola

De
fle

xió
n m

áx
im

a e
n l

as
 bo

las

Hilera de bolas sometida a carga

Línea de 
desplazamiento 
de las bolas Curva de distribución de la carga

Línea de desplazamiento 
de las bolas

Curva de distribución 
de la carga

Raíl LM

Fig.2     Carga de bola al aplicar un momento  

  Se muestra, a continuación, una ecuación de carga equivalente cuando un momento actúa sobre una guía LM. 

  P = K•M   
 P :  Carga equivalente por guía LM  (N) 
 K :  Factor de momento equivalente 
 M :  Momento aplicado (N-mm) 
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    Factor equivalente 
  Debido a que las cargas máximas admisibles son equivalentes al momento admisible, el factor 
equivalente, que debe multiplicarse al compensar los momentos M A , M B  y M C  según la carga aplica-
da por bloque, se obtiene dividiendo las cargas máximas admisibles en las direcciones correspon-
dientes. 
 Sin embargo, con aquellos tipos que no corresponden a los diseños de carga equivalente en las 4 
direcciones, las capacidades de carga en las 4 direcciones difi eren entre sí. Por lo tanto, los valores 
de factor equivalentes para los momentos M A  y M C  también difi eren dependiendo de si la dirección 
es radial o radial inversa. 

   Factores equivalentes para el momento M A  

  

PR=KAR•MA

Equivalente en la dirección radial

PL=KAL•MA

Equivalente en la dirección radial inversa

Fig.3    Factores equivalentes para el momento M A   

    

Factores equivalentes para el momento MA

Factor equivalente en la 
dirección radial inversa

Factor equivalente 
en la dirección radial

MA

C0LKAL=

KAL•MA

C0L =1KAR•MA

C0 =

MA

C0KAR=

      Factores equivalentes para el momento M B  

  
PT=KB•MB

Equivalente en la dirección lateral

PT=KB•MB

Equivalente en la dirección lateral

Fig.4    Factores equivalentes para el momento M B   

 

Factores equivalentes para el momento MB

Factor equivalente 
en las direcciones laterales

KB•MB

C0T =1

MB

C0TKB=

Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada
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  Factores equivalentes para el momento M C  

  

PR=KCR•MC

Equivalente en la dirección radial

PL=KCL•MC

Equivalente en la dirección radial inversa

Fig.5    Factores equivalentes para el momento M C   

   

Factores equivalentes para el momento MC

Factor equivalente en la 
dirección radial inversa

Factor equivalente 
en la dirección radial

MC

C0LKCL=

KCL•MC

C0L =1KCR•MC

C0 =

MC

C0KCR=

  
 C 0  :  Capacidad de carga estática básica (dirección radial)   (N) 
 C 0L  :  Capacidad de carga estática básica (dirección radial inversa)    (N) 
 C 0T  :  Capacidad de carga estática básica (dirección lateral)   (N) 
 P R  :  Carga calculada (dirección radial)   (N) 
 P L  :  Carga calculada (dirección radial inversa)   (N) 
 P T  :  Carga calculada (dirección lateral)   (N) 
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   Ejemplo de cálculo 

  Cuando se utiliza un bloque LM  

 Descripción del modelo: SSR20XV1 

 

Masa m=10 (kg)
Aceleración gravitacional g=9,8 (m/s2)

m

N.° 3 N.° 4

N.° 2 N.° 1

m

ℓ1 ℓ2

ℓ2=100（mm）
ℓ1=200（mm）

Fig.6    Cuando se utiliza un bloque LM   

 N.° 1  P 1  = mg + K AR1  • mg • ℓ 1  + K CR  • mg • ℓ 2  = 98 + 0,275 × 98 × 200 + 0,129 × 98 × 100 = 6752 (N) 
 N.° 2  P 2  = mg ‒ K AL1  • mg • ℓ 1  + K CR  • mg • ℓ 2  = 98 ‒ 0,137 × 98 × 200 + 0,129 × 98 × 100 = ‒ 1323 (N) 
 N.° 3  P 3  = mg ‒ K AL1  • mg • ℓ 1  ‒ K CL  • mg • ℓ 2  = 98 ‒ 0,137 × 98 × 200 ‒ 0,0644 × 98 × 100 = ‒ 3218 (N) 
 N.° 4  P 4  = mg + K AR1  • mg • ℓ 1  ‒ K CL  • mg • ℓ 2  = 98 + 0,275 × 98 × 200 ‒ 0,0644 × 98 × 100 = 4857 (N) 

  Cuando se utilizan dos bloques LM de manera que establezcan contacto entre sí  

 N.º de modelo: SVS25R2 

 

Masa m=5 (kg)
Aceleración gravitacional g=9,8 (m/s2)

ℓ2=150（mm）
ℓ1=200（mm）

m

N.° 3 N.° 4

N.° 2 N.° 1

m

ℓ1 ℓ2

Fig.7    Cuando se utilizan dos bloques LM de manera que establezcan contacto entre sí  

  

mg
2

mg
2

mg
2

mg • ℓ2

2 = – 42,6 (N)+ 0,0188 × 49 × 200 – 0,0684 × 49 × 150
2

49
2=+ KAR2 • mg • ℓ1 – KCL •

mg • ℓ2

2 = – 381,7 (N)– 0,0158 × 49 × 200 – 0,0684 × 49 × 150
2

49
2=– KAL2 • mg • ℓ1 – KCL •

mg • ℓ2

2 = 168,8 (N)– 0,0158 × 49 × 200 + 0,0814 × 49 × 150
2

49
2=– KAL2 • mg • ℓ1 + KCR •

mg • ℓ2

2 = 507,9 (N)+ 0,0188 × 49 × 200 + 0,0814 × 49 × 150
2

49
2

mg
2

N.° 4  P4 =

N.° 3  P3 =

N.° 2  P2 =

=+ KAR2 • mg • ℓ1 + KCR •N.° 1  P1 =

Nota1)     Como una guía LM utilizada con una instalación vertical recibe sólo una carga de momento, no hay necesidad de 
aplicar una fuerza de carga (mg).   

Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada
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Tabla1     Factores equivalentes (modelos SHS, SSR, SVR, SVS, SHW y SRS) 

 Descripción 
del modelo 

 Factor equivalente 

 K AR1   K AL1   K AR2   K AL2   K B1   K B2   K CR   K CL  

 SHS 

 15  1,38×10 -1   2,69×10 -2   1,38×10 -1   2,69×10 -2   1,50×10 -1  
 15L  1,07×10 -1   2,22×10 -2   1,07×10 -1   2,22×10 -2   1,50×10 -1  
 20  1,15×10 -1   2,18×10 -2   1,15×10 -1   2,18×10 -2   1,06×10 -1  
 20L  8,85×10 -2   1,79×10 -2   8,85×10 -2   1,79×10 -2   1,06×10 -1  
 25  9,25×10 -2   1,90×10 -2   9,25×10 -2   1,90×10 -2   9,29×10 -2  
 25L  7,62×10 -2   1,62×10 -2   7,62×10 -2   1,62×10 -2   9,29×10 -2  
 30  8,47×10 -2   1,63×10 -2   8,47×10 -2   1,63×10 -2   7,69×10 -2  
 30L  6,52×10 -2   1,34×10 -2   6,52×10 -2   1,34×10 -2   7,69×10 -2  
 35  6,95×10 -2   1,43×10 -2   6,95×10 -2   1,43×10 -2   6,29×10 -2  
 35L  5,43×10 -2   1,16×10 -2   5,43×10 -2   1,16×10 -2   6,29×10 -2  
 45  6,13×10 -2   1,24×10 -2   6,13×10 -2   1,24×10 -2   4,69×10 -2  
 45L  4,79×10 -2   1,02×10 -2   4,79×10 -2   1,02×10 -2   4,69×10 -2  
 55  4,97×10 -2   1,02×10 -2   4,97×10 -2   1,02×10 -2   4,02×10 -2  
 55L  3,88×10 -2   8,30×10 -3   3,88×10 -2   8,30×10 -3   4,02×10 -2  
 65  3,87×10 -2   7,91×10 -3   3,87×10 -2   7,91×10 -3   3,40×10 -2  
 65L  3,06×10 -2   6,51×10 -3   3,06×10 -2   6,51×10 -3   3,40×10 -2  

 SSR 

 15XW (TB)  2,08×10 -1   1,04×10 -1   3,75×10 -2   1,87×10 -2   1,46×10 -1   2,59×10 -2   1,71×10 -1   8,57×10 -2  
 15XV  3,19×10 -1   1,60×10 -1   5,03×10 -2   2,51×10 -2   2,20×10 -1   3,41×10 -2   1,71×10 -1   8,57×10 -2  
 20XW (TB)  1,69×10 -1   8,46×10 -2   3,23×10 -2   1,62×10 -2   1,19×10 -1   2,25×10 -2   1,29×10 -1   6,44×10 -2  
 20XV  2,75×10 -1   1,37×10 -1   4,28×10 -2   2,14×10 -2   1,89×10 -1   2,89×10 -2   1,29×10 -1   6,44×10 -2  
 25XW (TB)  1,41×10 -1   7,05×10 -2   2,56×10 -2   1,28×10 -2   9,86×10 -2   1,77×10 -2   1,10×10 -1   5,51×10 -2  
 25XV  2,15×10 -1   1,08×10 -1   3,40×10 -2   1,70×10 -2   1,48×10 -1   2,31×10 -2   1,10×10 -1   5,51×10 -2  
 30XW  1,18×10 -1   5,91×10 -2   2,19×10 -2   1,10×10 -2   8,26×10 -2   1,52×10 -2   9,22×10 -2   4,61×10 -2  
 35XW  1,01×10 -1   5,03×10 -2   1,92×10 -2   9,60×10 -3   7,04×10 -2   1,33×10 -2   7,64×10 -2   3,82×10 -2  

 SVR 

 25  1,13×10 -1   7,28×10 -2   2,25×10 -2   1,45×10 -2   7,14×10 -2   1,43×10 -2   9,59×10 -2   6,17×10 -2  
 25L  9,14×10 -2   5,88×10 -2   1,85×10 -2   1,19×10 -2   5,80×10 -2   1,17×10 -2   9,59×10 -2   6,17×10 -2  
 30  1,01×10 -1   6,50×10 -2   1,89×10 -2   1,21×10 -2   6,36×10 -2   1,19×10 -2   8,45×10 -2   5,43×10 -2  
 30L  7,56×10 -2   4,86×10 -2   1,57×10 -2   1,01×10 -2   4,79×10 -2   1,00×10 -2   8,45×10 -2   5,43×10 -2  
 35  9,19×10 -2   5,91×10 -2   1,68×10 -2   1,08×10 -2   5,77×10 -2   1,06×10 -2   7,08×10 -2   4,55×10 -2  
 35L  6,80×10 -2   4,37×10 -2   1,39×10 -2   8,97×10 -3   4,31×10 -2   8,86×10 -3   7,08×10 -2   4,55×10 -2  
 45  6,73×10 -2   4,33×10 -2   1,35×10 -2   8,71×10 -3   4,25×10 -2   8,59×10 -3   5,32×10 -2   3,42×10 -2  
 45L  5,40×10 -2   3,47×10 -2   1,10×10 -2   7,09×10 -3   3,41×10 -2   6,97×10 -3   5,30×10 -2   3,41×10 -2  
 55  5,89×10 -2   3,79×10 -2   1,14×10 -2   7,35×10 -3   3,72×10 -2   7,24×10 -3   4,63×10 -2   2,98×10 -2  
 55L  4,55×10 -2   2,92×10 -2   9,45×10 -3   6,08×10 -3   2,89×10 -2   6,02×10 -3   4,63×10 -2   2,98×10 -2  
 65  4,85×10 -2   3,12×10 -2   1,01×10 -2   6,48×10 -3   3,06×10 -2   6,40×10 -3   3,91×10 -2   2,51×10 -2  
 65L  3,58×10 -2   2,30×10 -2   7,73×10 -3   4,97×10 -3   2,28×10 -2   4,93×10 -3   3,91×10 -2   2,51×10 -2  

Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada
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 Descripción 
del modelo 

 Factor equivalente 

 K AR1   K AL1   K AR2   K AL2   K B1   K B2   K CR   K CL  

 SVS 

 25  1,09×10 -1   9,14×10 -2   2,17×10 -2   1,82×10 -2   1,00×10 -1   2,00×10 -2   9,95×10 -2   8,35×10 -2  
 25L  8,82×10 -2   7,40×10 -2   1,78×10 -2   1,50×10 -2   8,13×10 -2   1,64×10 -2   9,95×10 -2   8,35×10 -2  
 30  9,71×10 -2   8,15×10 -2   1,82×10 -2   1,52×10 -2   8,95×10 -2   1,67×10 -2   8,78×10 -2   7,37×10 -2  
 30L  7,29×10 -2   6,11×10 -2   1,51×10 -2   1,27×10 -2   6,72×10 -2   1,39×10 -2   8,78×10 -2   7,37×10 -2  
 35  8,84×10 -2   7,42×10 -2   1,61×10 -2   1,35×10 -2   8,14×10 -2   1,48×10 -2   7,36×10 -2   6,17×10 -2  
 35L  6,56×10 -2   5,50×10 -2   1,34×10 -2   1,13×10 -2   6,04×10 -2   1,24×10 -2   7,36×10 -2   6,17×10 -2  
 45  6,48×10 -2   5,44×10 -2   1,30×10 -2   1,09×10 -2   5,98×10 -2   1,20×10 -2   5,45×10 -2   4,57×10 -2  
 45L  5,22×10 -2   4,38×10 -2   1,07×10 -2   8,94×10 -3   4,81×10 -2   9,81×10 -3   5,44×10 -2   4,56×10 -2  
 55  5,67×10 -2   4,76×10 -2   1,10×10 -2   9,24×10 -3   5,23×10 -2   1,01×10 -2   4,78×10 -2   4,01×10 -2  
 55L  4,39×10 -2   3,68×10 -2   9,12×10 -3   7,65×10 -3   4,05×10 -2   8,40×10 -3   4,78×10 -2   4,01×10 -2  
 65  4,67×10 -2   3,92×10 -2   9,72×10 -3   8,15×10 -3   4,30×10 -2   8,95×10 -3   4,04×10 -2   3,39×10 -2  
 65L  3,46×10 -2   2,90×10 -2   7,46×10 -3   6,26×10 -3   3,19×10 -2   6,88×10 -3   4,04×10 -2   3,39×10 -2  

 SHW 

 12  2,48×10 -1   4,69×10 -2   2,48×10 -1   4,69×10 -2   1,40×10 -1  
 12HR  1,70×10 -1   3,52×10 -2   1,70×10 -1   3,52×10 -2   1,40×10 -1  
 14  1,92×10 -1   3,80×10 -2   1,92×10 -1   3,80×10 -2   9,93×10 -2  
 17  1,72×10 -1   3,41×10 -2   1,72×10 -1   3,41×10 -2   6,21×10 -2  
 21  1,59×10 -1   2,95×10 -2   1,59×10 -1   2,95×10 -2   5,57×10 -2  
 27  1,21×10 -1   2,39×10 -2   1,21×10 -1   2,39×10 -2   4,99×10 -2  
 35  8,15×10 -2   1,64×10 -2   8,15×10 -2   1,64×10 -2   3,02×10 -2  
 50  6,22×10 -2   1,24×10 -2   6,22×10 -2   1,24×10 -2   2,30×10 -2  

 SRS 

 5M  6,33×10 -1   9,20×10 -2   6,45×10 -1   9,30×10 -2   3,85×10 -1  

 5GM  6,71×10 -1   9,15×10 -2   6,66×10 -1   9,08×10 -2   3,85×10 -1  

 5N  5,23×10 -1   7,87×10 -2   5,32×10 -1   7,99×10 -2   3,86×10 -1  

 5GN  5,25×10 -1   7,97×10 -2   5,33×10 -1   8,12×10 -2   3,84×10 -1  

 5WM  4,48×10 -1   7,30×10 -2   4,56×10 -1   7,40×10 -2   1,96×10 -1  

 5WGM  4,58×10 -1   7,39×10 -2   4,54×10 -1   7,34×10 -2   1,96×10 -1  

 5WN  3,31×10 -1   5,93×10 -2   3,36×10 -1   6,02×10 -2   1,96×10 -1  

 5WGN  3,31×10 -1   5,97×10 -2   3,35×10 -1   6,05×10 -2   1,96×10 -1  

 7S  6,03×10 -1   7,65×10 -2   6,27×10 -1   7,91×10 -2   2,58×10 -1  

 7GS  5,92×10 -1   7,89×10 -2   6,14×10 -1   8,17×10 -2   2,58×10 -1  

 7M  4,19×10 -1   6,76×10 -2   4,18×10 -1   6,94×10 -2   2,58×10 -1  

 7GM  4,27×10 -1   6,04×10 -2   4,43×10 -1   6,23×10 -2   2,34×10 -1  

 7N  2,97×10 -1   5,35×10 -2   3,07×10 -1   5,50×10 -2   2,58×10 -1  

 7GN  3,11×10 -1   5,35×10 -2   3,20×10 -1   5,51×10 -2   2,58×10 -1  

 7WS  4,67×10 -1   6,89×10 -2   4,84×10 -1   7,08×10 -2   1,36×10 -1  

 7WGS  5,23×10 -1   6,75×10 -2   5,43×10 -1   6,95×10 -2   1,36×10 -1  

 7WM  3,01×10 -1   5,32×10 -2   3,00×10 -1   5,46×10 -2   1,36×10 -1  

 7WGM  2,83×10 -1   4,87×10 -2   2,93×10 -1   5,02×10 -2   1,24×10 -1  

 7WN  2,19×10 -1   4,16×10 -2   2,24×10 -1   4,28×10 -2   1,36×10 -1  

 7WGN  2,20×10 -1   4,17×10 -2   2,27×10 -1   4,31×10 -2   1,36×10 -1  

  K AR1  : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando se utiliza un bloque LM 
 K AL1  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  cuando se utiliza un bloque LM 
 K AR2    : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando se utilizan dos 

bloques LM de manera que establezcan un contacto cercano entre sí 
 K AL2    : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  cuando se utilizan dos 

bloques LM de manera que establezcan un contacto cercano entre sí 

 K B1  : Factor equivalente M B  cuando se utiliza un bloque LM 
 K B2  : Factor equivalente M B  cuando se utilizan dos bloques 

LM de manera que establecen en contacto cercano 
entre sí 

 K CR  : Factor equivalente en la dirección radial M C  
 K CL  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M C  
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A1-45

G
uía LM

Tabla2    Factores equivalentes (modelos SRS, SCR, EPF y HSR) 

 Descripción 
del modelo 

 Factor equivalente 

 K AR1   K AL1   K AR2   K AL2   K B1   K B2   K CR   K CL  

 SRS 

 9XS  4,86×10 -1   6,89×10 -2   5,04×10 -1   7,11×10 -2   2,17×10 -1  

 9XGS  5,37×10 -1   6,77×10 -2   5,57×10 -1   7,00×10 -2   2,17×10 -1  

 9XM  2,95×10 -1   5,27×10 -2   3,06×10 -1   5,43×10 -2   2,17×10 -1  

 9XGM  3,10×10 -1   5,28×10 -2   3,19×10 -1   5,44×10 -2   2,17×10 -1  

 9XN  2,13×10 -1   4,12×10 -2   2,19×10 -1   4,23×10 -2   2,17×10 -1  

 9XGN  2,18×10 -1   4,14×10 -2   2,24×10 -1   4,27×10 -2   2,17×10 -1  

 9WS  4,10×10 -1   5,73×10 -2   4,25×10 -1   5,63×10 -2   1,06×10 -1  

 9WGS  4,16×10 -1   5,80×10 -2   4,30×10 -1   5,98×10 -2   1,06×10 -1  

 9WM  2,37×10 -1   4,25×10 -2   2,44×10 -1   4,37×10 -2   1,06×10 -1  

 9WGM  2,41×10 -1   4,80×10 -2   2,41×10 -1   4,13×10 -2   1,06×10 -1  

 9WN  1,74×10 -1   3,35×10 -2   1,78×10 -1   3,44×10 -2   1,06×10 -1  

 9WGN  1,75×10 -1   3,38×10 -2   1,73×10 -1   3,32×10 -2   1,06×10 -1  

 12S  4,55×10 -1   5,60×10 -2   4,55×10 -1   5,60×10 -2   1,52×10 -1  

 12GS  5,04×10 -1   5,51×10 -2   5,04×10 -1   5,51×10 -2   1,52×10 -1  

 12M  2,94×10 -1   4,50×10 -2   2,94×10 -1   4,50×10 -2   1,53×10 -1  

 12GM  2,93×10 -1   4,49×10 -2   2,93×10 -1   4,49×10 -2   1,53×10 -1  

 12N  1,86×10 -1   3,51×10 -2   1,86×10 -1   3,51×10 -2   1,53×10 -1  

 12GN  1,96×10 -1   3,50×10 -2   1,96×10 -1   3,50×10 -2   1,53×10 -1  

 12WS  3,22×10 -1   5,00×10 -2   3,22×10 -1   5,00×10 -2   7,97×10 -2  

 12WGS  3,32×10 -1   5,07×10 -2   3,32×10 -1   5,07×10 -2   7,97×10 -2  

 12WM  2,00×10 -1   3,69×10 -2   2,00×10 -1   3,69×10 -2   7,97×10 -2  

 12WGM  2,07×10 -1   3,64×10 -2   2,07×10 -1   3,64×10 -2   7,96×10 -2  

 12WN  1,44×10 -1   2,83×10 -2   1,44×10 -1   2,83×10 -2   7,97×10 -2  

 12WGN  1,46×10 -1   2,85×10 -2   1,46×10 -1   2,85×10 -2   7,95×10 -2  

 15S  3,56×10 -1   4,38×10 -2   3,56×10 -1   4,38×10 -2   1,41×10 -1  

 15GS  3,37×10 -1   4,57×10 -2   3,37×10 -1   4,57×10 -2   1,41×10 -1  

 15M  2,17×10 -1   3,69×10 -2   2,17×10 -1   3,69×10 -2   1,41×10 -1  

 15GM  2,31×10 -1   3,61×10 -2   2,31×10 -1   3,61×10 -2   1,41×10 -1  

 15N  1,43×10 -1   2,73×10 -2   1,43×10 -1   2,73×10 -2   1,41×10 -1  

 15GN  1,45×10 -1   2,75×10 -2   1,45×10 -1   2,75×10 -2   1,41×10 -1  

 15WS  2,34×10 -1   3,76×10 -2   2,34×10 -1   3,76×10 -2   4,83×10 -2  

 15WGS  2,34×10 -1   3,81×10 -2   2,34×10 -1   3,81×10 -2   4,84×10 -2  

 15WM  1,67×10 -1   2,94×10 -2   1,67×10 -1   2,94×10 -2   4,83×10 -2  

 15WGM  1,63×10 -1   2,93×10 -2   1,63×10 -1   2,93×10 -2   4,83×10 -2  

 15WN  1,13×10 -1   2,27×10 -2   1,13×10 -1   2,27×10 -2   4,83×10 -2  

 15WGN  1,15×10 -1   2,28×10 -2   1,15×10 -1   2,28×10 -2   4,83×10 -2  

 20M  1,80×10 -1   3,30×10 -2   1,86×10 -1   3,41×10 -2   9,34×10 -2  

 20GM  2,10×10 -1   3,88×10 -2   2,10×10 -1   3,87×10 -2   1,03×10 -1  

 25M  1,14×10 -1   2,17×10 -2   1,14×10 -1   2,17×10 -2   8,13×10 -2  

 25GM  1,23×10 -1   2,32×10 -2   1,23×10 -1   2,32×10 -2   8,75×10 -2  

Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada
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 Descripción 
del modelo 

 Factor equivalente 

 K AR1   K AL1   K AR2   K AL2   K B1   K B2   K CR   K CL  

 SCR 

 15S  1,38×10 -1   2,69×10 -2   1,38×10 -1   1,50×10 -1  
 20S  1,15×10 -1   2,18×10 -2   1,15×10 -1   1,06×10 -1  
 20  8,85×10 -2   1,79×10 -2   8,85×10 -2   1,06×10 -1  
 25  9,25×10 -2   1,90×10 -2   9,25×10 -2   1,90×10 -2   9,29×10 -2  
 30  8,47×10 -2   1,63×10 -2   8,47×10 -2   1,63×10 -2   7,69×10 -2  
 35  6,95×10 -2   1,43×10 -2   6,95×10 -2   1,43×10 -2   6,29×10 -2  
 45  6,13×10 -2   1,24×10 -2   6,13×10 -2   1,24×10 -2   4,69×10 -2  
 65  3,87×10 -2   7,91×10 -3   3,87×10 -2   7,91×10 -3   3,40×10 -2  

 EPF 

 7M  3,55×10 -1   —  3,55×10 -1   2,86×10 -1  
 9M  3,10×10 -1   —  3,10×10 -1   2,22×10 -1  
 12M  2,68×10 -1   —  2,68×10 -1   1,67×10 -1  
 15M  2,00×10 -1   —  2,00×10 -1   1,34×10 -1  

 HSR 

 8  4,39×10 -1   6,75×10 -2   4,39×10 -1   6,75×10 -2   2,97×10 -1  
 10  3,09×10 -1   5,33×10 -2   3,09×10 -1   5,33×10 -2   2,35×10 -1  
 12  2,08×10 -1   3,74×10 -2   2,08×10 -1   3,74×10 -2   1,91×10 -1  
 15  1,66×10 -1   2,98×10 -2   1,66×10 -1   2,98×10 -2   1,57×10 -1  
 20  1,26×10 -1   2,28×10 -2   1,26×10 -1   2,28×10 -2   1,17×10 -1  
 20L  9,88×10 -2   1,92×10 -2   9,88×10 -2   1,92×10 -2   1,17×10 -1  
 25  1,12×10 -1   2,02×10 -2   1,12×10 -1   2,02×10 -2   9,96×10 -2  
 25L  8,23×10 -2   1,70×10 -2   8,23×10 -2   1,70×10 -2   9,96×10 -2  
 30  8,97×10 -2   1,73×10 -2   8,97×10 -2   1,73×10 -2   8,24×10 -2  
 30L  7,05×10 -2   1,44×10 -2   7,05×10 -2   1,44×10 -2   8,24×10 -2  
 35  7,85×10 -2   1,56×10 -2   7,85×10 -2   1,56×10 -2   6,69×10 -2  
 35L  6,17×10 -2   1,29×10 -2   6,17×10 -2   1,29×10 -2   6,69×10 -2  
 45  6,73×10 -2   1,21×10 -2   6,73×10 -2   1,21×10 -2   5,20×10 -2  
 45L  5,22×10 -2   1,01×10 -2   5,22×10 -2   1,01×10 -2   5,20×10 -2  
 55  5,61×10 -2   1,03×10 -2   5,61×10 -2   1,03×10 -2   4,26×10 -2  
 55L  4,35×10 -2   8,56×10 -3   4,35×10 -2   8,56×10 -3   4,26×10 -2  
 65  4,49×10 -2   9,13×10 -3   4,49×10 -2   9,13×10 -3   3,68×10 -2  
 65L  3,29×10 -2   7,08×10 -3   3,29×10 -2   7,08×10 -3   3,68×10 -2  
 85  3,49×10 -2   6,94×10 -3   3,49×10 -2   6,94×10 -3   2,78×10 -2  
 85L  2,74×10 -2   5,72×10 -3   2,74×10 -2   5,72×10 -3   2,78×10 -2  
 100  2,61×10 -2   5,16×10 -3   2,61×10 -2   5,16×10 -3   2,24×10 -2  
 120  2,37×10 -2   4,72×10 -3   2,37×10 -2   4,72×10 -3   1,96×10 -2  
 150  2,17×10 -2   4,35×10 -3   2,17×10 -2   4,35×10 -3   1,61×10 -2  
 15M2A  1,65×10 -1   2,89×10 -2   1,65×10 -1   2,89×10 -2   1,86×10 -1  
 20M2A  1,23×10 -1   2,23×10 -2   1,23×10 -1   2,23×10 -2   1,34×10 -1  
 25M2A  1,10×10 -1   1,98×10 -2   1,10×10 -1   1,98×10 -2   1,14×10 -1  

 K AR1  : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando se utiliza un bloque LM 
 K AL1  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  

cuando se utiliza un bloque LM 
 K AR2    : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando se 

utilizan dos bloques LM de manera que establezcan un 
contacto cercano entre sí 

 K AL2    : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  cuando se utilizan dos 
bloques LM de manera que establezcan un contacto cercano entre sí 

 K B1  : Factor equivalente M B  cuando se utiliza un bloque LM 
 K B2  : Factor equivalente M B  cuando se utilizan dos bloques 

LM de manera que establecen en contacto cercano 
entre sí 

 K CR  : Factor equivalente en la dirección radial M C  
 K CL  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M C  
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G
uía LM

Tabla3    Factores equivalentes (modelos SR, NR-X y NR) 

 Descripción 
del modelo 

 Factor equivalente 

 K AR1   K AL1   K AR2   K AL2   K B1   K B2   K CR   K CL  

 SR 

 15W (TB)  2,08×10 -1   1,04×10 -1   3,72×10 -2   1,86×10 -2   1,46×10 -1   2,57×10 -2   1,69×10 -1   8,43×10 -2  
 15V (SB)  3,40×10 -1   1,70×10 -1   5,00×10 -2   2,50×10 -2   2,34×10 -1   3,37×10 -2   1,69×10 -1   8,43×10 -2  
 20W (TB)  1,71×10 -1   8,56×10 -2   3,23×10 -2   1,61×10 -2   1,20×10 -1   2,24×10 -2   1,28×10 -1   6,40×10 -2  
 20V (SB)  2,69×10 -1   1,34×10 -1   4,34×10 -2   2,17×10 -2   1,86×10 -1   2,95×10 -2   1,28×10 -1   6,39×10 -2  
 25W (TB)  1,37×10 -1   6,85×10 -2   2,57×10 -2   1,29×10 -2   9,61×10 -2   1,78×10 -2   1,09×10 -1   5,47×10 -2  
 25V (SB)  2,15×10 -1   1,08×10 -1   3,47×10 -2   1,73×10 -2   1,49×10 -1   2,36×10 -2   1,10×10 -1   5,48×10 -2  
 30W (TB)  1,14×10 -1   5,71×10 -2   2,21×10 -2   1,10×10 -2   8,01×10 -2   1,54×10 -2   9,16×10 -2   4,58×10 -2  
 30V (SB)  1,98×10 -1   9,92×10 -2   2,98×10 -2   1,49×10 -2   1,37×10 -1   2,01×10 -2   9,16×10 -2   4,58×10 -2  
 35W (TB)  1,04×10 -1   5,21×10 -2   1,91×10 -2   9,57×10 -3   7,30×10 -2   1,32×10 -2   7,59×10 -2   3,80×10 -2  
 35V (SB)  1,70×10 -1   8,50×10 -2   2,61×10 -2   1,31×10 -2   1,17×10 -1   1,77×10 -2   7,59×10 -2   3,80×10 -2  
 45W (TB)  9,11×10 -2   4,56×10 -2   1,69×10 -2   8,44×10 -3   6,38×10 -2   1,17×10 -2   5,67×10 -2   2,83×10 -2  
 55W (TB)  6,85×10 -2   3,42×10 -2   1,37×10 -2   6,86×10 -3   4,80×10 -2   9,57×10 -3   5,38×10 -2   2,69×10 -2  
 15MSV  4,00×10 -1   2,48×10 -1   5,89×10 -2   3,65×10 -2   3,51×10 -1   4,98×10 -2   2,76×10 -1   1,71×10 -1  
 15MSW  2,43×10 -1   1,50×10 -1   4,38×10 -2   2,72×10 -2   2,17×10 -1   3,84×10 -2   2,74×10 -1   1,70×10 -1  
 20MSV  3,19×10 -1   1,97×10 -1   5,09×10 -2   3,16×10 -2   2,77×10 -1   4,36×10 -2   2,10×10 -1   1,30×10 -1  
 20MSW  1,99×10 -1   1,24×10 -1   3,77×10 -2   2,34×10 -2   1,78×10 -1   3,33×10 -2   2,09×10 -1   1,30×10 -1  

 NR-X 

 25  11,90×10 -2   7,64×10 -2   2,24×10 -2   14,3×10 -3   7,47×10 -2   1,41×10 -2   9,69×10 -2   6,2×10 -2  
 25L  9,18×10 -2   5,87×10 -2   1,85×10 -2   11,8×10 -3   5,78×10 -2   1,17×10 -2   9,69×10 -2   6,2×10 -2  
 30  9,95×10 -2   6,37×10 -2   1,90×10 -2   12,1×10 -3   6,23×10 -2   1,19×10 -2   8,55×10 -2   5,47×10 -2  
 30L  7,65×10 -2   4,89×10 -2   1,57×10 -2   10,0×10 -3   4,82×10 -2   0,99×10 -2   8,55×10 -2   5,47×10 -2  
 35  9,08×10 -2   5,81×10 -2   1,69×10 -2   10,8×10 -3   5,67×10 -2   1,06×10 -2   7,17×10 -2   4,59×10 -2  
 35L  6,88×10 -2   4,40×10 -2   1,40×10 -2   8,9×10 -3   4,32×10 -2   0,88×10 -2   7,17×10 -2   4,59×10 -2  
 45  7,02×10 -2   4,50×10 -2   1,35×10 -2   8,6×10 -3   4,37×10 -2   0,84×10 -2   5,31×10 -2   3,4×10 -2  
 45L  5,25×10 -2   3,36×10 -2   1,11×10 -2   7,1×10 -3   3,31×10 -2   0,70×10 -2   5,32×10 -2   3,41×10 -2  
 55  5,92×10 -2   3,79×10 -2   1,15×10 -2   7,3×10 -3   3,72×10 -2   0,72×10 -2   4,66×10 -2   2,98×10 -2  
 55L  4,66×10 -2   2,98×10 -2   0,94×10 -2   6,0×10 -3   2,92×10 -2   0,59×10 -2   4,65×10 -2   2,98×10 -2  
 65  5,12×10 -2   3,28×10 -2   1,00×10 -2   6,4×10 -3   3,21×10 -2   0,63×10 -2   3,93×10 -2   2,52×10 -2  
 65L  3,66×10 -2   2,34×10 -2   0,77×10 -2   4,9×10 -3   2,31×10 -2   0,49×10 -2   3,93×10 -2   2,52×10 -2  

 NR 

 75  4,21×10 -2   2,99×10 -2   8,31×10 -3   5,90×10 -3   3,08×10 -2   6,13×10 -3   3,16×10 -2   2,24×10 -2  
 75L  3,14×10 -2   2,23×10 -2   6,74×10 -3   4,78×10 -3   2,33×10 -2   5,04×10 -3   3,16×10 -2   2,24×10 -2  
 85  3,70×10 -2   2,62×10 -2   7,31×10 -3   5,19×10 -3   2,71×10 -2   5,40×10 -3   2,80×10 -2   1,99×10 -2  
 85L  2,80×10 -2   1,99×10 -2   6,07×10 -3   4,31×10 -3   2,08×10 -2   4,55×10 -3   2,80×10 -2   1,99×10 -2  
 100  3,05×10 -2   2,17×10 -2   6,20×10 -3   4,41×10 -3   2,26×10 -2   4,63×10 -3   2,38×10 -2   1,69×10 -2  
 100L  2,74×10 -2   1,95×10 -2   5,46×10 -3   3,87×10 -3   2,00×10 -2   4,00×10 -3   2,38×10 -2   1,69×10 -2  

 K AR1  : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando 
se utiliza un bloque LM 

 K AL1  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  
cuando se utiliza un bloque LM 

 K AR2    : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando se 
utilizan dos bloques LM de manera que establezcan 
un contacto cercano entre sí 

 K AL2    : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  
cuando se utilizan dos bloques LM de manera que 
establezcan un contacto cercano entre sí 

 K B1  : Factor equivalente M B  cuando se utiliza un bloque LM 
 K B2  : Factor equivalente M B  cuando se utilizan dos bloques 

LM de manera que establecen en contacto cercano 
entre sí 

 K CR  : Factor equivalente en la dirección radial M C  
 K CL  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M C  

Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada
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Tabla4    Factores equivalentes (modelos NRS-X, NRS, HRW y RSR) 

 Descripción 
del modelo 

 Factor equivalente 

 K AR1   K AL1   K AR2   K AL2   K B1   K B2   K CR   K CL  

 NRS-X 

 25  11,50×10 -2   9,66×10 -2   2,16×10 -2   18,1×10 -3   10,57×10 -2   1,98×10 -2   9,51×10 -2   7,99×10 -2  
 25L  8,85×10 -2   7,44×10 -2   1,79×10 -2   15,0×10 -3   8,14×10 -2   1,64×10 -2   9,51×10 -2   7,99×10 -2  
 30  9,58×10 -2   8,05×10 -2   1,83×10 -2   15,3×10 -3   8,81×10 -2   1,68×10 -2   8,40×10 -2   7,05×10 -2  
 30L  7,38×10 -2   6,20×10 -2   1,51×10 -2   12,7×10 -3   6,79×10 -2   1,39×10 -2   8,40×10 -2   7,05×10 -2  
 35  8,73×10 -2   7,33×10 -2   1,62×10 -2   13,6×10 -3   8,03×10 -2   1,49×10 -2   7,04×10 -2   5,91×10 -2  
 35L  6,63×10 -2   5,57×10 -2   1,35×10 -2   11,3×10 -3   6,10×10 -2   1,24×10 -2   7,04×10 -2   5,91×10 -2  
 45  6,78×10 -2   5,69×10 -2   1,30×10 -2   10,9×10 -3   6,23×10 -2   1,19×10 -2   5,22×10 -2   4,39×10 -2  
 45L  5,07×10 -2   4,26×10 -2   1,07×10 -2   9,0×10 -3   4,66×10 -2   0,99×10 -2   5,22×10 -2   4,39×10 -2  
 55  5,71×10 -2   4,79×10 -2   1,10×10 -2   9,3×10 -3   5,25×10 -2   1,01×10 -2   4,58×10 -2   3,84×10 -2  
 55L  4,50×10 -2   3,78×10 -2   0,91×10 -2   7,7×10 -3   4,14×10 -2   0,84×10 -2   4,57×10 -2   3,84×10 -2  
 65  4,93×10 -2   4,14×10 -2   0,97×10 -2   8,1×10 -3   4,53×10 -2   0,89×10 -2   3,86×10 -2   3,25×10 -2  
 65L  3,54×10 -2   2,97×10 -2   0,75×10 -2   6,3×10 -3   3,25×10 -2   0,69×10 -2   3,86×10 -2   3,25×10 -2  

 NRS 

 75  4,05×10 -2   8,01×10 -3   4,05×10 -2   8,01×10 -3   3,20×10 -2  
 75L  3,03×10 -2   6,50×10 -3   3,03×10 -2   6,50×10 -3   3,20×10 -2  
 85  3,56×10 -2   7,05×10 -3   3,56×10 -2   7,05×10 -3   2,83×10 -2  
 85L  2,70×10 -2   5,87×10 -3   2,70×10 -2   5,87×10 -3   2,83×10 -2  
 100  2,93×10 -2   5,97×10 -3   2,93×10 -2   5,97×10 -3   2,41×10 -2  
 100L  2,65×10 -2   5,27×10 -3   2,65×10 -2   5,27×10 -3   2,41×10 -2  

 HRW 

 12  2,72×10 -1   1,93×10 -1   5,16×10 -2   3,65×10 -2   5,47×10 -1   1,04×10 -1   1,40×10 -1   9,92×10 -2  
 14  2,28×10 -1   1,61×10 -1   4,16×10 -2   2,94×10 -2   4,54×10 -1   8,28×10 -2   1,01×10 -1   7,18×10 -2  
 17  1,96×10 -1   3,34×10 -2   1,96×10 -1   3,34×10 -2   6,30×10 -2  
 21  1,65×10 -1   2,90×10 -2   1,65×10 -1   2,90×10 -2   5,89×10 -2  
 27  1,30×10 -1   2,34×10 -2   1,30×10 -1   2,34×10 -2   5,11×10 -2  
 35  8,69×10 -2   1,60×10 -2   8,69×10 -2   1,60×10 -2   3,06×10 -2  
 50  6,52×10 -2   1,22×10 -2   6,52×10 -2   1,22×10 -2   2,35×10 -2  
 60  5,80×10 -2   1,08×10 -2   5,80×10 -2   1,08×10 -2   1,77×10 -2  

 RSR 

 2N  6,81×10 -1   1,28×10 -1   6,81×10 -1   1,28×10 -1   8,69×10 -1  
 2WN  5,10×10 -1   9,32×10 -2   5,10×10 -1   9,32×10 -2   4,54×10 -1  
 3M  9,20×10 -1   1,27×10 -1   9,20×10 -1   1,27×10 -1   6,06×10 -1  
 3N  6,06×10 -1   1,01×10 -1   6,06×10 -1   1,01×10 -1   6,06×10 -1  
 3W  7,03×10 -1   1,06×10 -1   7,03×10 -1   1,06×10 -1   3,17×10 -1  
 3WN  4,76×10 -1   8,27×10 -2   4,76×10 -1   8,27×10 -2   3,17×10 -1  
 14WV  2,10×10 -1   1,47×10 -1   3,89×10 -2   2,73×10 -2   1,69×10 -1   3,10×10 -2   8,22×10 -2   5,75×10 -2  

 K AR1  : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando 
se utiliza un bloque LM 

 K AL1  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  
cuando se utiliza un bloque LM 

 K AR2    : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando se 
utilizan dos bloques LM de manera que establezcan 
un contacto cercano entre sí 

 K AL2    : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  
cuando se utilizan dos bloques LM de manera que 
establezcan un contacto cercano entre sí 

 K B1  : Factor equivalente M B  cuando se utiliza un bloque LM 
 K B2  : Factor equivalente M B  cuando se utilizan dos bloques 

LM de manera que establecen en contacto cercano 
entre sí 

 K CR  : Factor equivalente en la dirección radial M C  
 K CL  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M C  
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G
uía LM

Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada

Tabla5    Factores equivalentes (modelos HR, GSR, CSR, MX y JR) 

 Descripción 
del modelo 

 Factor equivalente 

 K AR1   K AL1   K AR2   K AL2   K B1   K B2   K CR   K CL  

 HR 

 918  2,65×10 -1   3,58×10 -2   2,65×10 -1   3,58×10 -2   —  — 
 1123  2,08×10 -1   3,17×10 -2   2,08×10 -1   3,17×10 -2   —  — 
 1530  1,56×10 -1   2,39×10 -2   1,56×10 -1   2,39×10 -2   —  — 
 2042  1,11×10 -1   1,80×10 -2   1,11×10 -1   1,80×10 -2   —  — 
 2042T  8,64×10 -2   1,53×10 -2   8,64×10 -2   1,53×10 -2   —  — 
 2555  7,79×10 -2   1,38×10 -2   7,79×10 -2   1,38×10 -2   —  — 
 2555T  6,13×10 -2   1,17×10 -2   6,13×10 -2   1,17×10 -2   —  — 
 3065  6,92×10 -2   1,15×10 -2   6,92×10 -2   1,15×10 -2   —  — 
 3065T  5,45×10 -2   9,92×10 -3   5,45×10 -2   9,92×10 -3   —  — 
 3575  6,23×10 -2   1,08×10 -2   6,23×10 -2   1,08×10 -2   —  — 
 3575T  4,90×10 -2   9,42×10 -3   4,90×10 -2   9,42×10 -3   —  — 
 4085  5,19×10 -2   9,53×10 -3   5,19×10 -2   9,53×10 -3   —  — 
 4085T  4,09×10 -2   7,97×10 -3   4,09×10 -2   7,97×10 -3   —  — 
 50105  4,15×10 -2   7,40×10 -3   4,15×10 -2   7,40×10 -3   —  — 
 50105T  3,27×10 -2   6,26×10 -3   3,27×10 -2   6,26×10 -3   —  — 
 60125  2,88×10 -2   5,18×10 -3   2,88×10 -2   5,18×10 -3   —  — 

 GSR 

 15T  1,61×10 -1   1,44×10 -1   2,88×10 -2   2,59×10 -2   1,68×10 -1   3,01×10 -2   —  — 
 15V  2,21×10 -1   1,99×10 -1   3,54×10 -2   3,18×10 -2   2,30×10 -1   3,68×10 -2   —  — 
 20T  1,28×10 -1   1,16×10 -1   2,34×10 -2   2,10×10 -2   1,34×10 -1   2,44×10 -2   —  — 
 20V  1,77×10 -1   1,59×10 -1   2,87×10 -2   2,58×10 -2   1,84×10 -1   2,99×10 -2   —  — 
 25T  1,07×10 -1   9,63×10 -2   1,97×10 -2   1,77×10 -2   1,12×10 -1   2,06×10 -2   —  — 
 25V  1,47×10 -1   1,33×10 -1   2,42×10 -2   2,18×10 -2   1,53×10 -1   2,52×10 -2   —  — 
 30T  9,17×10 -2   8,26×10 -2   1,68×10 -2   1,51×10 -2   9,59×10 -2   1,76×10 -2   —  — 
 35T  8,03×10 -2   7,22×10 -2   1,48×10 -2   1,33×10 -2   8,39×10 -2   1,55×10 -2   —  — 

 CSR 

 15  1,66×10 -1   —  1,66×10 -1   —  1,57×10 -1  
 20S  1,26×10 -1   —  1,26×10 -1   —  1,17×10 -1  
 20  9,88×10 -2   —  9,88×10 -2   —  1,17×10 -1  
 25S  1,12×10 -1   —  1,12×10 -1   —  9,96×10 -2  
 25  8,23×10 -2   —  8,23×10 -2   —  9,96×10 -2  
 30S  8,97×10 -2   —  8,97×10 -2   —  8,24×10 -2  
 30  7,05×10 -2   —  7,05×10 -2   —  8,24×10 -2  
 35  6,17×10 -2   —  6,17×10 -2   —  6,69×10 -2  
 45  5,22×10 -2   —  5,22×10 -2   —  5,20×10 -2  

 MX 
 5  4,27×10 -1   7,01×10 -2   4,27×10 -1   7,01×10 -2   3,85×10 -1  
 7W  2,18×10 -1   4,13×10 -2   2,18×10 -1   4,13×10 -2   1,40×10 -1  

 JR 

 25  1,12×10 -1   2,02×10 -2   1,12×10 -1   2,02×10 -2   9,96×10 -2  
 35  7,85×10 -2   1,56×10 -2   7,85×10 -2   1,56×10 -2   6,69×10 -2  
 45  6,73×10 -2   1,21×10 -2   6,73×10 -2   1,21×10 -2   5,20×10 -2  
 55  5,61×10 -2   1,03×10 -2   5,61×10 -2   1,03×10 -2   4,26×10 -2  

 K AR1  : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando 
se utiliza un bloque LM 

 K AL1  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  
cuando se utiliza un bloque LM 

 K AR2    : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando se 
utilizan dos bloques LM de manera que establezcan 
un contacto cercano entre sí 

 K AL2    : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  cuando se utilizan dos 
bloques LM de manera que establezcan un contacto cercano entre sí 

 K B1  : Factor equivalente M B  cuando se utiliza un bloque LM 
 K B2  : Factor equivalente M B  cuando se utilizan dos bloques LM 

de manera que establecen en contacto cercano entre sí 
 K CR  : Factor equivalente en la dirección radial M C  
 K CL  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M C  
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Tabla6     Factores equivalentes (modelos NSR, SRG, SRN y SRW) 

 Descripción 
del modelo 

 Factor equivalente 

 K AR1   K AL1   K AR2   K AL2   K B1   K B2   K CR   K CL  

 NSR 

 20TBC  2,29×10 -1   2,68×10 -2   2,29×10 -1   2,68×10 -2   —  — 
 25TBC  2,01×10 -1   2,27×10 -2   2,01×10 -1   2,27×10 -2   —  — 
 30TBC  1,85×10 -1   1,93×10 -2   1,85×10 -1   1,93×10 -2   —  — 
 40TBC  1,39×10 -1   1,60×10 -2   1,39×10 -1   1,60×10 -2   —  — 
 50TBC  1,24×10 -1   1,42×10 -2   1,24×10 -1   1,42×10 -2   —  — 
 70TBC  9,99×10 -2   1,15×10 -2   9,99×10 -2   1,15×10 -2   —  — 

 SRG 

 15  1,23×10 -1   2,07×10 -2   1,23×10 -1   2,07×10 -2   1,04×10 -1  
 20  9,60×10 -2   1,71×10 -2   9,60×10 -2   1,71×10 -2   8,00×10 -2  
 20L  7,21×10 -2   1,42×10 -2   7,21×10 -2   1,42×10 -2   8,00×10 -2  
 25  8,96×10 -2   1,55×10 -2   8,96×10 -2   1,55×10 -2   7,23×10 -2  
 25L  6,99×10 -2   1,31×10 -2   6,99×10 -2   1,31×10 -2   7,23×10 -2  
 30  8,06×10 -2   1,33×10 -2   8,06×10 -2   1,33×10 -2   5,61×10 -2  
 30L  6,12×10 -2   1,11×10 -2   6,12×10 -2   1,11×10 -2   5,61×10 -2  
 35  7,14×10 -2   1,18×10 -2   7,14×10 -2   1,18×10 -2   4,98×10 -2  
 35L  5,26×10 -2   9,67×10 -3   5,26×10 -2   9,67×10 -3   4,98×10 -2  
 35SL  4,40×10 -2   8,34×10 -3   4,40×10 -2   8,34×10 -3   4,98×10 -2  
 45  5,49×10 -2   9,58×10 -3   5,49×10 -2   9,58×10 -3   3,85×10 -2  
 45L  4,18×10 -2   7,93×10 -3   4,18×10 -2   7,93×10 -3   3,85×10 -2  
 45SL  3,28×10 -2   6,56×10 -3   3,28×10 -2   6,56×10 -3   3,85×10 -2  
 55  4,56×10 -2   8,04×10 -3   4,56×10 -2   8,04×10 -3   3,25×10 -2  
 55L  3,37×10 -2   6,42×10 -3   3,37×10 -2   6,42×10 -3   3,25×10 -2  
 55SL  2,56×10 -2   5,22×10 -3   2,56×10 -2   5,22×10 -3   3,25×10 -2  
 65  3,54×10 -2   6,06×10 -3   3,54×10 -2   6,06×10 -3   2,70×10 -2  
 65L  2,63×10 -2   4,97×10 -3   2,63×10 -2   4,97×10 -3   2,70×10 -2  
 65SL  1,97×10 -2   4,01×10 -3   1,97×10 -2   4,01×10 -3   2,70×10 -2  
 85LC  2,19×10 -2   4,15×10 -3   2,19×10 -2   4,15×10 -3   1,91×10 -2  
 100LC  1,95×10 -2   3,67×10 -3   1,95×10 -2   3,67×10 -3   1,62×10 -2  

 SRN 

 35  7,14×10 -2   1,18×10 -2   7,14×10 -2   1,18×10 -2   4,98×10 -2  
 35L  5,26×10 -2   9,67×10 -3   5,26×10 -2   9,67×10 -3   4,98×10 -2  
 45  5,49×10 -2   9,58×10 -3   5,49×10 -2   9,58×10 -3   3,85×10 -2  
 45L  4,18×10 -2   7,93×10 -3   4,18×10 -2   7,93×10 -3   3,85×10 -2  
 55  4,56×10 -2   8,04×10 -3   4,56×10 -2   8,04×10 -3   3,25×10 -2  
 55L  3,37×10 -2   6,42×10 -3   3,37×10 -2   6,42×10 -3   3,25×10 -2  
 65L  2,63×10 -2   4,97×10 -3   2,63×10 -2   4,97×10 -3   2,70×10 -2  

 SRW 

 70  4,18×10 -2   7,93×10 -3   4,18×10 -2   7,93×10 -3   2,52×10 -2  
 85  3,37×10 -2   6,42×10 -3   3,37×10 -2   6,42×10 -3   2,09×10 -2  
 100  2,63×10 -2   4,97×10 -3   2,63×10 -2   4,97×10 -3   1,77×10 -2  
 130  2,19×10 -2   4,15×10 -3   2,19×10 -2   4,15×10 -3   1,33×10 -2  
 150  1,95×10 -2   3,67×10 -3   1,95×10 -2   3,67×10 -3   1,15×10 -2  

 K AR1  : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando 
se utiliza un bloque LM 

 K AL1  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  
cuando se utiliza un bloque LM 

 K AR2    : Factor equivalente en la dirección radial M A  cuando se 
utilizan dos bloques LM de manera que establezcan 
un contacto cercano entre sí 

 K AL2    : Factor equivalente en la dirección radial inversa M A  cuando se utilizan dos 
bloques LM de manera que establezcan un contacto cercano entre sí 

 K B1  : Factor equivalente M B  cuando se utiliza un bloque LM 
 K B2  : Factor equivalente M B  cuando se utilizan dos bloques LM 

de manera que establecen en contacto cercano entre sí 
 K CR  : Factor equivalente en la dirección radial M C  
 K CL  : Factor equivalente en la dirección radial inversa M C  
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Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada

  [Uso del eje doble] 
     Confi guración de condiciones 

  Confi gure las condiciones necesarias para calcular la carga aplicada del sistema LM y la vida útil en horas. 
 Las condiciones consisten en los siguientes puntos: 
(1)   Masa: m (kg) 
(2)    Dirección de la carga de trabajo 
(3)    Posición del punto de trabajo (por ej.: centro de gravedad): ℓ 2 , ℓ 3 , h 1 (mm) 
(4)    Posición de empuje: ℓ 4 , h 2 (mm) 
(5)    Disposición del sistema LM: ℓ 0 , ℓ 1 (mm) 

 (N.º de unidades y ejes) 
(6)    Diagrama de velocidad 

 Velocidad: V (mm/s) 
 Constante de tiempo: t n  (s) 
 Aceleración:  n (mm/s 2 ) 

 

V
tn(αn =        )

(7)     Ciclo de servicio 
 Cantidad de vaivenes por minuto: N 1 (min -1 ) 

(8)    Longitud de la carrera: ℓ s (mm) 
(9)    Velocidad media: V m (m/s) 
(10)   Vida útil requerida en horas: L h (h) 

Aceleración gravitacional g=9,8 (m/s2)

Ciclo de servicio

Diagrama de velocidad

Ve
loc

ida
d 

(m
m

/s)

ℓS
tn tnt1 （s）

（mm）

V
ℓ2

ℓ4

ℓ1

h1
h2ℓ3

ℓ0

mg

Fig.6    Condición 
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     Ecuación de carga aplicada 
  La carga aplicada a la guía LM varía de acuerdo con las fuerzas externas, como la posición del 
centro de gravedad de un objeto, la posición de empuje, la inercia generada por la aceleración o 
deceleración que ocurre durante el encendido y la parada, y la fuerza de corte. 
 Al seleccionar una guía LM, es necesario obtener el valor de la carga aplicada teniendo en cuenta 
estas condiciones. 
  
 Calcule la fuerza aplicada a la guía LM en cada uno de los ejemplos del 1 al 10 que se muestran a 
continuación.  

  m :  Masa   (kg) 
 ℓ n  :  Distancia  (mm) 
 F n  :  Fuerza externa  (N) 
 P n  :  Fuerza aplicada (dirección radial/radial inversa) (N) 
 P nT  :  Carga aplicada (direcciones laterales) (N) 
 g :  Aceleración gravitacional   (m/s 2 ) 

 (g =9,8 m/s 2 ) 
 V :  Velocidad   (m/s) 
 t n  :  Constante de tiempo  (s) 
  n  :  Aceleración  (m/s 2 ) 

 
V
tn(αn =        )

      [Ejemplo] 
    Condición    Ecuación de carga aplicada  

  1  

 

Movimiento uniforme o reposo
(con el bloque en movimiento)
Montaje horizontal

ℓ2

ℓ1

ℓ3
ℓ0

P4

P1

P2

P3

mg

  

mg•ℓ3

2•ℓ1

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4 ++P4 =

mg•ℓ3

2•ℓ1

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4 +–P3 =

mg•ℓ3

2•ℓ1

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4 ––P2 =

mg•ℓ3

2•ℓ1

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4 –+P1 =

 

  2  

 

Movimiento uniforme o reposo
(con el bloque en movimiento)
Montaje horizontal, en saliente

ℓ2

ℓ1

ℓ3

ℓ0

P4

P1

P2

P3

mg

  

mg•ℓ3

2•ℓ1

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4 –+P4 =

mg•ℓ3

2•ℓ1

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4 ––P3 =

mg•ℓ3

2•ℓ1

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4 +–P2 =

mg•ℓ3

2•ℓ1

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4 ++P1 =

 

Nota)  La carga es positiva si sigue la dirección de la fl echa. 
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Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada

    Condición    Ecuación de carga aplicada  

  3  

 

Movimiento uniforme o reposo
Montaje vertical

P. ej., el eje vertical de un robot industrial, una 
máquina de tratamiento de superficies 
automática, elevadores

ℓ1

ℓ3

ℓ2

ℓ0

P4

P1

P2

F

P1T

P2T

mg

  

mg•ℓ2

2•ℓ0
P2 = P3 =

mg•ℓ2

2•ℓ0
P1 = P4 = –

mg•ℓ3

2•ℓ0
P2T = P3T = –

mg•ℓ3

2•ℓ0
P1T = P4T =

 

  4  

 

Movimiento uniforme o reposo
Montaje en pared

P. ej., el eje de recorrido de una cargadora 
          con raíles transversales

ℓ1ℓ2

ℓ3

ℓ0

P4

P1

P2

P3

mg

P4T

P2T

P3T

P1T

  

mg
4

mg•ℓ2

2•ℓ0
–P2T = P3T =

mg
4

mg•ℓ2

2•ℓ0
+P1T = P4T =

mg•ℓ3

2•ℓ1
P3 = P4 =

mg•ℓ3

2•ℓ1
P1 = P2  = –

 

Nota)  La carga es positiva si sigue la dirección de la fl echa. 

https://rodavigo.net/es/c/rodadura-lineal/f/thk

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



A1-54

    Condición    Ecuación de carga aplicada  

  5  

 

de una mesa XY
P. ej., la horquilla deslizante de

Montaje horizontal
Con los raíles LM móviles

P1P1

P2
mg

ℓ2

ℓ0

–ℓ1
ℓ1

P4

P3

  

P1 a  P4 (min) =

P1 a  P4 (max) =

mg
4

mg•ℓ1

2•ℓ0
–

mg
4

mg•ℓ1

2•ℓ0
+

 

  6  

 

Montaje con inclinación lateral

torno NC
P. ej., el carro de un

P2

P2T

P1T

P1P3

h1

mg

θ

ℓ2
ℓ3

ℓ0
ℓ1

  

mg•sinθ•h1

2•ℓ1

mg•cosθ•ℓ3

2•ℓ1
–+

mg•sinθ•h1

2•ℓ1

mg•cosθ•ℓ3

2•ℓ1
–+

mg•sinθ•h1

2•ℓ1

mg•cosθ•ℓ3

2•ℓ1
+–

mg•sinθ•h1

2•ℓ1

mg•cosθ•ℓ3

2•ℓ1
+–

mg•sinθ
4

mg•sinθ•ℓ2

2•ℓ0
+P4T= 

mg•cosθ
4

mg•cosθ•ℓ2

2•ℓ0
+P4 = +

mg•sinθ
4

mg•sinθ•ℓ2

2•ℓ0
–P3T= 

mg•cosθ
4

mg•cosθ•ℓ2

2•ℓ0
–P3 = +

mg•sinθ
4

mg•sinθ•ℓ2

2•ℓ0
–P2T= 

mg•cosθ
4

mg•cosθ•ℓ2

2•ℓ0
–P2 = +

mg•sinθ
4

mg•sinθ•ℓ2

2•ℓ0
+P1T= 

mg•cosθ
4

mg•cosθ•ℓ2

2•ℓ0
+P1 = +

 

Nota)  La carga es positiva si sigue la dirección de la fl echa. 
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Punto de selección
Cálculo de la carga aplicada

    Condición    Ecuación de carga aplicada  

  7  

 

torno NC
P. ej., soporte de herramientas de un

Montaje con inclinación longitudinal

P2

P2T

P1T

P3

P4

h1

ℓ2

ℓ1
ℓ3

ℓ0
P1

θ

mg

  
mg•sinθ•ℓ3

2•ℓ0

mg•sinθ•ℓ3

2•ℓ0

mg•sinθ•ℓ3

2•ℓ0

mg•sinθ•ℓ3

2•ℓ0

mg•sinθ•h1

2•ℓ0

mg•cosθ•ℓ3

2•ℓ1
++

mg•sinθ•h1

2•ℓ0

mg•cosθ•ℓ3

2•ℓ1
–+

mg•sinθ•h1

2•ℓ0

mg•cosθ•ℓ3

2•ℓ1
––

mg•sinθ•h1

2•ℓ0

mg•cosθ•ℓ3

2•ℓ1
+–

P4T = +

mg•cosθ
4

mg•cosθ•ℓ2

2•ℓ0
+P4 = +

P3T = –

mg•cosθ
4

mg•cosθ•ℓ2

2•ℓ0
–P3 = +

P2T = –

mg•cosθ
4

mg•cosθ•ℓ2

2•ℓ0
–P2 = +

P1T = +

mg•cosθ
4

mg•cosθ•ℓ2

2•ℓ0
+P1 = +
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P. ej., un camión de transporte

Tiempo (s)
Diagrama de velocidad

Ve
lo

ci
da

d 
V

 (m
/s

)

Montaje horizontal con inercia

P4T

P3Tℓ2

ℓ1

ℓ3

ℓ0

P4

t1 t2 t3

P1 P3

mg

F

αn = V
tn

  

Durante la aceleración

Durante la deceleración

Durante el movimiento uniforme

P1 a P4 =

mg
4

m•α1•ℓ2

2•ℓ0

mg
4

m•α1•ℓ2

2•ℓ0
–

m•α1•ℓ3

2•ℓ0
P1T = P4T =

mg
4

m•α3•ℓ2

2•ℓ0

mg
4

m•α3•ℓ3

2•ℓ0
P1T = P4T = –

mg
4

m•α3•ℓ2

2•ℓ0
–P2 = P3 =

m•α3•ℓ3

2•ℓ0
P2T = P3T =

+P1 = P4 =

m•α1•ℓ3

2•ℓ0
P2T = P3T = –

+P2 = P3 =

P1 = P4 =

 

Nota)  La carga es positiva si sigue la dirección de la fl echa. 
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    Condición    Ecuación de carga aplicada  
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Tiempo (s)
Diagrama de velocidad

Ve
loc

ida
d V

 (m
/s)

P. ej., vehículo de elevación

Montaje vertical 
con inercia

ℓ1

ℓ3

ℓ2

ℓ0

P4

P1

P2

F

P1T

P2T

mg

t1 t2 t3

αn = V
tn

  

Durante la aceleración

Durante el movimiento uniforme

Durante la deceleración

m (g+α1) ℓ2

2•ℓ0
P1 = P4  = –

m (g+α1) ℓ3

2•ℓ0
P1T = P4T =

m (g+α1) ℓ2

2•ℓ0
P2 = P3  =

m (g+α1) ℓ3

2•ℓ0
P2T = P3T = –

mg•ℓ2

2•ℓ0
P1 = P4  = –

mg•ℓ3

2•ℓ0
P1T = P4T =

mg•ℓ2

2•ℓ0
P2 = P3  =

m (g – α3) ℓ2

2•ℓ0
P1 = P4  = –

m (g – α3) ℓ3

2•ℓ0
P1T = P4T =

m (g – α3) ℓ2

2•ℓ0
P2 = P3  =

m (g – α3) ℓ3

2•ℓ0
P2T = P3T = –

mg•ℓ3

2•ℓ0
P2T = P3T = –
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Montaje horizontal con fuerza externa

P. ej., un taladro
          máquina fresadora,
          torno,
          centro de mecanizado
          y otras máquinas de corte

P4T

P3T

ℓ2

ℓ4

ℓ5 F1

F2

F3

ℓ1 ℓ3

ℓ0

P4

P3

F

  

Bajo acción de la fuerza F1

Bajo acción de la fuerza F3

Bajo acción de la fuerza F2

F1•ℓ5

2•ℓ0
P1 = P4  = –

P1T = P4T =
F1•ℓ4

2•ℓ0

F1•ℓ5

2•ℓ0
P2 = P3  =

P2T = P3T = –
F1•ℓ4

2•ℓ0

F3•ℓ2

2•ℓ0

F3

4 +

F3•ℓ2

2•ℓ0

P2T = P3T =

F3

4 –

–

–P1T = P4T =

F3•ℓ3

2•ℓ1

F2•ℓ2

2•ℓ0

F2

4 –

P1 = P2  =

F2•ℓ2

2•ℓ0

P2 = P3 =

F2

4 +P1 = P4 =

F3•ℓ3

2•ℓ1
P3 = P4  =  –

 

Nota)     La carga es positiva si sigue la dirección de la fl echa.                                              
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   Cálculo de la carga equivalente 
    Carga máxima admisible de una guía LM en cada dirección 

  En líneas generales, las guías LM están categorizadas en dos tipos: el tipo de carga equivalente en 
las 4 direcciones, que cuenta con la misma carga máxima admisible en las direcciones radial, radial 
inversa y laterales; y el tipo radial, que tiene una gran capacidad de carga máxima admisible en la 
dirección radial. En la guía LM de tipo radial, la carga máxima admisible en la dirección radial difi ere 
de las direcciones radial inversa y laterales. La capacidad de carga básica en la dirección radial se 
indica en la tabla de especifi cación. Los valores para las direcciones radial inversa y laterales se 
obtienen de  Tabla7  en  A1-58 . 

  [Cargas máximas admisibles en todas las direcciones] 
  Tipo    Curva de distribución de la carga  

  Tipo de carga equivalente en las 4 direcciones 

  
  

0

π

1/2π– 1/2π

 

  Tipo radial 

  
  

0

π

1/2π– 1/2π

 

Punto de selección
Cálculo de la carga equivalente
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Tabla7    Cargas máximas admisibles en todas las direcciones 

 Clasifi cación 

 Descripción del modelo 

 Dirección radial inversa  Direcciones laterales 

 
 

 
 

 Tipo  Tamaño 
 Capacidad 
de carga 
dinámica 

 C L  

 Capacidad 
de carga 
estática 

 C 0L  

 Capacidad 
de carga 
dinámica 

 C T  

 Capacidad 
de carga 
estática 

 C 0T  

 Carga equiva-
lente en las 4 
direcciones 

 SHS    C  C 0   C  C 0  
 SHW    C  C 0   C  C 0  
 SRS  12, 15, 25  C  C 0   C  C 0  
 SCR    C  C 0   C  C 0  
 EPF    C  C 0   C  C 0  
 HSR    C  C 0   C  C 0  
 NRS  75, 85, 100  C  C 0   C  C 0  
 HRW  17, 21, 27, 35, 50, 60  C  C 0   C  C 0  
 RSR  2,3  C  C 0   C  C 0  
 CSR    C  C 0   C  C 0  
 MX    C  C 0   C  C 0  
 JR    C  C 0   C  C 0  
 HCR    C  C 0   C  C 0  
 HMG    C  C 0   C  C 0  
 HSR-M1    C  C 0   C  C 0  
 RSR-M1  9  C  C 0   C  C 0  
 HSR-M2    C  C 0   C  C 0  
 HSR-M1VV    C  C 0   C  C 0  
 SRG    C  C 0   C  C 0  
 SRN    C  C 0   C  C 0  
 SRW    C  C 0   C  C 0  

 Radial 

 SSR    0,50C  0,50C 0   0,53C  0,43C 0  
 SVR    0,64C  0,64C 0   0,47C  0,38C 0  
 SR  15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 70  0,62C  0,50C 0   0,56C  0,43C 0  
 SR  85, 100, 120, 150  0,78C  0,71C 0   0,48C  0,35C 0  
 NR-X    0,64C  0,64C 0   0,47C  0,38C 0  
 NR  75, 85, 100  0,78C  0,71C 0   0,48C  0,45C 0  
 HRW  12, 14  0,78C  0,71C 0   0,48C  0,35C 0  
 NSR    0,62C  0,50C 0   0,56C  0,43C 0  
 SR-M1    0,62C  0,50C 0   0,56C  0,43C 0  
 SR-MS    0,62C  0,50C 0   0,56C  0,43C 0  

 Otros 

 SVS    0,84C  0,84C 0   0,92C  0,85C 0  
 NRS-X    0,84C  0,84C 0   0,92C  0,85C 0  
 SRS  5, 7, 9, 20  C  C 0   1,19C  1,19C 0  
 RSR  14  0,78C  0,70C 0   0,78C  0,71C 0  
 HR    C  C 0   C  C 0  

 GSR    0,93C  0,90C 0   (T) 0,84C ＊
   (C) 0,93C ＊  

 (T) 0,78C 0  ＊
   (C) 0,90C 0  ＊  

 GSR-R    0,93C  0,90C 0   (T) 0,84C ＊
   (C) 0,93C ＊  

 (T) 0,78C 0  ＊
   (C) 0,90C 0  ＊  

 RSR-M1  12, 15  0,78C  0,70C 0   0,78C  0,71C 0  
* (T): Dirección lateral de tracción; (C): Dirección lateral de compresión 
Nota)  En la tabla, C y C 0  representan la capacidad de carga 

básica indicada en la tabla de especifi cación del modelo 
correspondiente. 
 En los modelos que no presentan indicación de tamaño dentro 
de la tabla, se aplica el mismo factor para todos los tamaños. 
 Los modelos HR, GSR y GSR-R no pueden utilizarse en aplica-
ciones de guia simple.

  

Dirección lateral 
de tracción

Dirección lateral 
de compresión
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uía LM

    [Carga equivalente P E ] 
  La guía LM puede soportar cargas y momentos en todas las direcciones, incluidas una carga radial 
(PR), una carga radial inversa (PL) y cargas laterales (PT) de manera simultánea. 
 Cuando se aplican en simultáneo dos o más cargas (por ej., carga radial y carga lateral) a una guía 
LM, la vida útil y el factor de seguridad estático se calculan utilizando los valores de carga equiva-
lentes obtenidos al convertir todas las cargas en cargas radiales o radiales inversas.  

  [Ecuación de carga equivalente] 
  Cuando un bloque LM de la guía LM recibe cargas simultáneas en las direcciones radial y laterales, 
o radial inversa y laterales, la carga equivalente se obtiene de la ecuación que se muestra a conti-
nuación. 

   
PE＝X•PR(L)＋Y•PT

  
  P E  :  Carga equivalente (N) 
   ·Dirección radial 
   ·Dirección radial inversa 
 P L  :  Carga radial inversa   (N) 
 P T  :  Carga lateral (N) 
 X,Y :  Factor equivalente  (consulte  Tabla8 ) 

  

PT PT

PRPL

Fig.7    Equivalente de carga para una guía LM 

 

Punto de selección
Cálculo de la carga equivalente
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Tabla8     Factor equivalente en cada dirección 

 Clasifi cación 
 Descripción del modelo 

 Al aplicar cargas radiales y la-
terales de manera simultánea 

 Al aplicar cargas radiales inversas 
y laterales de manera simultánea 

 
 

 
 

 Equivalente en 
la dirección radial 

 Equivalente en la direc-
ción radial inversa 

 
 

 
 

 Tipo  Tamaño  X  Y  X  Y 

 Carga equiva-
lente en las 4 
direcciones 

 SHS    1,000  1,000  1,000  1,000 
 SHW    1,000  1,000  1,000  1,000 
 SRS  12, 15, 25  1,000  1,000  1,000  1,000 
 SCR    1,000  1,000  1,000  1,000 
 EPF    1,000  1,000  1,000  1,000 
 HSR    1,000  1,000  1,000  1,000 
 NRS  75, 85, 100  1,000  1,000  1,000  1,000 
 HRW  17, 21, 27, 35, 50, 60  1,000  1,000  1,000  1,000 
 RSR  2,3  1,000  1,000  1,000  1,000 
 CSR    1,000  1,000  1,000  1,000 
 MX    1,000  1,000  1,000  1,000 
 JR    1,000  1,000  1,000  1,000 
 HCR    1,000  1,000  1,000  1,000 
 HMG    1,000  1,000  1,000  1,000 
 HSR-M1    1,000  1,000  1,000  1,000 
 RSR-M1  9  1,000  1,000  1,000  1,000 
 HSR-M2    1,000  1,000  1,000  1,000 
 HSR-M1VV    1,000  1,000  1,000  1,000 
 SRG    1,000  1,000  1,000  1,000 
 SRN    1,000  1,000  1,000  1,000 
 SRW    1,000  1,000  1,000  1,000 

 Radial 

 SSR    —  —  1,000  1,155 
 SVR    —  —  1,000  1,678 
 SR  15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 70  —  —  1,000  1,155 
 SR  85, 100, 120, 150  —  —  1,000  2,000 
 NR-X    —  —  1,000  1,678 
 NR  75, 85, 100  —  —  1,000  2,000 
 HRW  12, 14  —  —  1,000  2,000 
 NSR    —  —  1,000  1,155 
 SR-M1    —  —  1,000  1,155 
 SR-MS    —  —  1,000  1,155 

 Otros 

 SVS    1,000  0,935  1,000  1,020 
 NRS-X    1,000  0,935  1,000  1,020 
 SRS  5, 7, 9, 20  1,000  0,839  1,000  0,839 
 RSR  14  1,000  0,830  1,000  0,990 
 HR    1,000  0,500  1,000  0,500 
 GSR    1,000  1,280  1,000  1,000 
 GSR-R    1,000  1,280  1,000  1,280 
 RSR-M1  12, 15  1,000  0,830  1,000  0,990 

Nota)  Si la guía LM de tipo radial recibe cargas radiales y laterales de manera simultánea, estudie el factor de seguridad estático y la 
carga máxima admisible en las direcciones de carga radial y carga lateral. 
 En los modelos que no presentan indicación de tamaño dentro de la tabla, se aplica el mismo factor para todos los tamaños. 
 Los modelos HR, GSR y GSR-R no pueden utilizarse en aplicaciones de guia simple. 
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   Cálculo del factor de seguridad estático 
  Para calcular una carga aplicada a la guía LM, se debe obtener primero la carga promedio nece-
saria para calcular la vida útil, y la carga máxima necesaria para calcular el factor de seguridad 
estático. En un sistema en el cual se realizan puestas en marcha y paradas frecuentes, y que se 
encuentra bajo fuerzas de corte o bajo un momento elevado debido a una carga descentrada, pue-
de aplicarse una carga excesivamente elevada en la guía LM. Al seleccionar un tamaño de modelo, 
asegúrese de que el modelo deseado sea capaz de recibir la carga máxima requerida (ya sea fi ja o 
en movimiento).  Tabla9  muestra los valores de referencia para el factor de seguridad estático. 
  

Tabla9      Valores de referencia del factor de seguridad estático (f S )  

 Máquina que utiliza la guía LM  Condiciones de carga  Límite más bajo de f S  

 Maquinaria industrial general 
 Sin vibración ni impacto  1,0 a 3,5 

 Con vibración o impacto  2,0 a 5,0 

 Máquina-herramienta 
 Sin vibración ni impacto  1,0 a 4,0 

 Con vibración o impacto  2,5 a 7,0 

     

 Cuando la carga radial es 
elevada  

≧fS
PR

fH•fT•fC•C0

 

 Cuando la carga radial 
inversa es elevada  

≧fS
PL

fH•fT•fC•C0L

 

 Cuando las cargas late-
rales son elevadas  

≧fS
PT

fH•fT•fC•C0T

 

 f S  : Factor de seguridad estático 
 C 0  : Capacidad de carga estática básica 
   (dirección radial)  (N) 
 C 0L  : Capacidad de carga estática básica
   (dirección radial inversa)   (N) 
 C 0T  : Capacidad de carga estática básica 
   (dirección lateral)  (N) 
 P R  : Carga calculada (dirección radial)  (N) 
 P L  : Carga calculada 
   (dirección radial inversa)  (N) 
 P T  : Carga calculada (dirección lateral)  (N) 
 f H  : Factor de dureza (consulte  Fig.8  en  A1-66 ) 
 f T  : Factor de temperatura (consulte  Fig.9  en  A1-66 ) 
 f C  : Factor de contacto (consulte  Tabla10  en  A1-66 ) 

Punto de selección
Cálculo del factor de seguridad estático
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   Cálculo de la carga promedio 
  En los casos en que la carga aplicada a cada bloque LM fl uctúe bajo diferentes condiciones, como 
un robot industrial que sostiene una carga con su brazo mientras avanza y retrocede con su brazo 
vacío, y una máquina-herramienta que maneja diferentes piezas, es necesario calcular la vida útil 
del bloque LM teniendo en cuenta tales condiciones de carga fl uctuantes. 
 La carga promedio (P m ) es la carga bajo la cual la vida útil de la guía LM equivale a la vida de servi-
cio bajo cargas variables que se aplican a los bloques LM. 
  

 

Pm =        •∑ (Pn
i•Ln)

1
L

i n

n=1

  

  P m  : Carga promedio (N) 
 P n  : Carga variable (N) 
 L : Distancia de recorrido total (mm) 
 L n  : Distancia recorrida bajo la carga P n   
  (mm) 
 i : Constante determinada por elemento giratorio 

Nota)      La ecuación que se muestra arriba o la ecuación (1) que se detalla a continuación se aplica cuando los elementos gira-
torios son bolas. 

(1)      Cuando la carga fl uctúa escalonadamente 

   
 Pm =        (P1

3•L1 + P2
3•L2 ······ +Pn

3•Ln)
1
L

3
…………（1）

(i=3)Guía LM con bolas

  
  P m  : Carga promedio (N) 
 P n  : Carga variable (N) 
 L : Distancia de recorrido total (mm) 
 L n  : Distancia recorrida bajo P n  (mm) 

     
 Pm =        (P1

  •L1 + P2
  •L2 ······ +Pn

  •Ln)
1
L

10
3

…………（2）

(i=　   )10
3

10
3

10
3

10
3

Guía LM con rodillos

  
  P m  : Carga promedio (N) 
 P n  : Carga variable (N) 
 L : Distancia de recorrido total (mm) 
 L n  : Distancia recorrida bajo P n  (mm) 

  Distancia de recorrido total (L)

C
ar

ga
 (P

)

P1

P2

L1 L2 Ln

Pn

Pm
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Punto de selección
Cálculo de la carga promedio

(2)    Cuando la carga fl uctúa monótonamente 

   
…………（3）Pm          (Pmin + 2•Pmax)

1
3

  
  P min  :  Carga mínima (N) 
 P max  :  Carga máxima (N) 

 Distancia de recorrido total (L)

C
ar

ga
 (P

)

Pmax

Pm

Pmin

(3)       Cuando la carga fl uctúa de manera sinusoidal 

  
(b)(a) …………（5）…………（4） Pm   0,75PmaxPm   0,65Pmax

  

Distancia de recorrido total (L)

C
ar

ga
 (P

)

Distancia de recorrido total (L)

C
ar

ga
 (P

)

Pmax

Pm

Pmax

Pm
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Punto de selección
Cálculo de la carga promedio

  Ejemplo de cómo calcular la carga promedio (1)
: con montaje horizontal y la aceleración/deceleración en consideración 

  Tornillo esférico

[Condiciones] N.° 4 N.° 3

N.° 1 N.° 2

mg

mg

ℓ2

ℓ1

ℓ0

V（m/s）

t1 t2 t1

S1 S2

ℓS

S1

（S）

（mm）

（mm）

α1 =　　(m/s2 ) 
v
t1

    [Carga aplicada al bloque LM] 

  

�Durante la deceleración�Durante la aceleración �Durante el movimiento uniforme
P1 =  +

P2 =  +

P3 =  +

P4 =  +

mg
4

mg
4

mg
4

mg
4

Pa1 = P1 +

Pa2 = P2 –

Pa3 = P3 –

Pa4 = P4 +

m•α1•ℓ2

2•ℓ0

m•α1•ℓ2

2•ℓ0

m•α1•ℓ2

2•ℓ0

m•α1•ℓ2

2•ℓ0

Pd1  = P1 –

Pd2  = P2 +

Pd3  = P3 +

Pd4  = P4 –

m•α1•ℓ2

2•ℓ0

m•α1•ℓ2

2•ℓ0

m•α1•ℓ2

2•ℓ0

m•α1•ℓ2

2•ℓ0  

  [Carga promedio] 

  

Pm1 =           (Pa1
3•s1 + P1

3•s2 + Pd1
3•s3)

Pm2 =           (Pa2
3•s1 + P2

3•s2 + Pd2
3•s3)

Pm3 =           (Pa3
3•s1 + P3

3•s2 + Pd3
3•s3)

Pm4 =           (Pa4
3•s1 + P4

3•s2 + Pd4
3•s3)

1
ℓS

1
ℓS

1
ℓS

1
ℓS

3

3

3

3

   
  
  
  
  
 

 
Nota)  Pa n  y Pd n  representan las cargas aplicadas a cada 

bloque LM. El sufi jo “n” indica el número de bloque en 
el diagrama que fi gura más arriba. 
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  Ejemplo de cómo calcular la carga promedio (2). Cuando los raíles son móviles 

  

[Condiciones] N.° 4

N.° 1

N.° 3

N.° 2

mg

ℓ1 ℓ2

ℓ0

    [Carga aplicada al bloque LM] 

  

�A la derecha del brazo�A la izquierda del brazo 
Pℓ1    =  +         +

Pℓ2    =  +         –

Pℓ3    =  +         –

Pℓ4    =  +         +

mg
4

mg•ℓ1

2•ℓ0

mg
4

mg•ℓ1

2•ℓ0

mg
4

mg•ℓ1

2•ℓ0

mg
4

mg•ℓ1

2•ℓ0

Pr1    =  +        –

Pr2    =  +        +

Pr3    =  +        +

Pr4    =  +        –

mg
4

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4

mg•ℓ2

2•ℓ0

mg
4

mg•ℓ2

2•ℓ0  

  [Carga promedio] 

  

Pm1 =       (2•|P ℓ1|+|Pr1|)

Pm2 =       (2•|P ℓ2|+|Pr2|)

Pm3 =       (2•|P ℓ3|+|Pr3|)

Pm4 =       (2•|P ℓ4|+|Pr4|)

1
3
1
3
1
3
1
3

   
  
  
  
  
 

 
Nota)  P ℓn  y P r  n  representan las cargas aplicadas a cada blo-

que LM. El sufi jo “n” indica el número de bloque en el 
diagrama que fi gura más arriba. 
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A1-64

   Cálculo de la duración nominal 
  La vida útil de una guía LM está sujeta a variaciones, incluso bajo las mismas condiciones de fun-
cionamiento. Por lo tanto, es necesario utilizar el término vida nominal, definido a continuación, 
como el valor de referencia para obtener la vida útil de una guía LM. El término vida nominal signi-
fi ca la distancia de recorrido total que el 90% de un grupo de unidades del mismo modelo de guía 
LM puede lograr sin descascarillarse (partes con forma de escama en la superfi cie de metal) tras un 
ritmo de trabajo individual y bajo las mismas condiciones. 

   Ecuación de vida nominal para una guía LM que utiliza bolas 

    
50L  =                 •        C

PC

fH•fT•fC

fW
(                    )

3

  
  L : Vida nominal (km) 
 C : Capacidad de carga dinámica básica (N) 
 P C  : Carga calculada (N) 
 f H  : Factor de dureza (consulte  Fig.8  en  A1-66 ) 
 f T  : Factor de temperatura
  (consulte  Fig.9  en  A1-66 ) 
 f C  : Factor de contacto (consulte  Tabla10  en  A1-66 ) 
 f W  : Factor de carga (consulte  Tabla11  en  A1-67 ) 

     Ecuación de vida nominal para la guía LM libre de aceite 

    
(              )

1,57

50L  =                 F0

fW•PC

  
  L : Vida nominal (km) 
 F 0  : Carga admisible (N) 
 P C  : Carga calculada (N) 
 f W  : Factor de carga (consulte  Tabla11  en  A1-67 ) 
Nota)    La vida, en este sentido, signifi ca la vida útil de la película S en base al desgaste. 

 Debido a que la vida útil de la película S puede variar de acuerdo con el entorno o las condiciones de funcionamiento, 
asegúrese de evaluar y validar la vida bajo las condiciones de servicio y las condiciones de funcionamiento del cliente. 
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  Ecuación de vida nominal para una guía LM que utiliza rodillos 

    
(                    )

10
3

100L  =                 •       C
PC

fH•fT•fC

fW   
  L : Vida nominal (km) 
 C : Capacidad de carga dinámica básica (N) 
 P C  : Carga calculada (N) 
 f H  : Factor de dureza (consulte  Fig.8  en  A1-66 ) 
 f T  : Factor de temperatura 
  (consulte  Fig.9  en  A1-66 ) 
 f C  : Factor de contacto (consulte  Tabla10  en  A1-66 ) 
 f W  : Factor de carga (consulte  Tabla11  en  A1-67 ) 
   Una vez que se obtuvo la vida nominal (L), el tiempo de vida útil puede obtenerse utilizando la si-
guiente ecuación si la longitud de carrera y la cantidad de vaivenes es constante. 

  60n1ℓS2Lh =
L    106

  
 L h  : Tiempo de vida útil (h) 
 ℓ s  : Longitud de carrera (mm) 
 n 1  : Cantidad de vaivenes por minuto (min -1 ) 
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A1-66

   [f H : Factor de dureza] 
  Para asegurarse de obtener la capacidad de carga 
óptima de una guía LM, la dureza del canal debe 
ser de entre 58 y 64 HRC. 
 Si la dureza se ubica por debajo de estas me-
didas, las capacidades de carga dinámica y 
estática básicas disminuyen. Por lo tanto, es 
necesario multiplicar cada capacidad por el fac-
tor de dureza respectivo (f H ). 
 Debido a que la guía LM cuenta con la dureza 
sufi ciente, el valor f H  suele ser de 1,0, salvo que 
se especifi que lo contrario. 

 
Dureza del canal (HRC)

Fa
ct

or
 d

e 
du

re
za

 fH

1,0
0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2
0,1

60 50 40 30 20 10

Fig.8     Factor de dureza (f H )    

   [f T : Factor de temperatura] 
  Si la temperatura del entorno en el que funciona 
la guía LM excede los 100C, tenga en cuenta 
el efecto negativo de las altas temperaturas y 
multiplique las capacidades de carga básica por 
el factor de temperatura indicado en  Fig.9 . 
 Además, debe seleccionar una guía LM cuyo 
tipo sea de alta temperatura. 
Nota)    Las guías LM que no estén diseñadas para soportar 

altas temperaturas deben utilizarse a 80°C o menos. 
Póngase en contacto con THK si los requisitos de la 
aplicación superan los 80°C. 

   
Temperatura del canal (°C)

Fa
ct

or
 d

e 
te

m
pe

ra
tu

ra
 fT

0,8

0,9

1,0

0,7

0,6

0,5

100 150 200

Fig.9     Factor de temperatura (f T )    

   [f C : Factor de contacto] 
  Cuando se utilizan múltiples bloques LM que 
establecen un contacto cercano entre sí, es di-
fícil obtener una distribución de carga uniforme 
debido a las cargas de momento y a la preci-
sión de la superfi cie de montaje. Si se utilizan 
múltiples bloques que establecen un contacto 
cercano entre sí, multiplique la capacidad de 
carga básica (C or C 0 ) por el factor de contacto 
correspondiente indicado en  Tabla10 . 
Nota)    Si se calcula una distribución de carga irregular, tenga 

en cuenta el factor de contacto correspondiente que 
se indica en  Tabla10 . 

Tabla10        Factor de contacto (f C ) 

 Cantidad de bloques que se 
utilizan en contacto cercano  Factor de contacto f C  

 2  0,81 

 3  0,72 

 4  0,66 

 5  0,61 

 6 o más  0,6 

 Uso normal  1 
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  [f W : Factor de carga] 
  En general, las máquinas de vaivén tienden a 
mostrar vibraciones o impacto durante el fun-
cionamiento. Es muy difícil determinar con pre-
cisión las vibraciones que se generan durante 
el funcionamiento a alta velocidad y el impacto 
durante las puestas en marcha y las paradas 
frecuentes. Por lo tanto, si calcula que los efec-
tos de velocidad y vibración serán signifi cativos, 
divida la capacidad de carga dinámica básica 
(C) por el factor de carga seleccionado de 
 Tabla11 , el cual contiene datos obtenidos empí-
ricamente. 

Tabla11     Factor de carga (f W ) 

 Vibraciones/
impacto  Velocidad (V)  f W  

 Leve  Muy baja 
 V≦0,25m/s  1 a 1,2 

 Débil  baja 
 0,25<V≦1m/s  1,2 a 1,5 

 Medio  Media 
 1<V≦2m/s  1,5 a 2 

 Fuerte  Alta 
 V>2m/s  2 a 3,5 
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  Ejemplo de cómo calcular la vida nominal (1): montaje horizontal y acele-
ración de alta velocidad 

  [Condiciones] 
   Descripción del modelo : HSR35LA2SS+2500LP-Ⅱ 
   (capacidad de carga dinámica básica: C=65,0 kN) 
   (capacidad de carga estática básica: C 0 =91,7 kN) 
 Masa : m 1  =800 kg 
               m 2  =500 kg 
 Velocidad : V =0,5 m/s 
 Tiempo : t 1       =0,05 s 
                 t 2          =2,8 s 
                  t 3          =0,15 s 
 Aceleración :  1      =10 m/s 2  
                     3      =3,333 m/s 2  
 Carrera :   ℓ S      = 1450 mm 

 Distancia: ℓ 0 =600 mm 
              ℓ 1 =400 mm 
              ℓ 2 =120 mm 
              ℓ 3 =50 mm 
              ℓ 4 =200 mm 
              ℓ 5 =350 mm 
  
  

Aceleración gravitacional g=9,8 (m/s2)

Husillo de bolas

t1 t2 t3

V
（m/s）

（s）
s1 s2 s3 （mm）

ℓS （mm）

N.° 1

N.° 4 N.° 3

N.° 2

m2g
m1g

ℓ0

ℓ2

ℓ3
ℓ1

ℓ5

ℓ4

m1g

m2g

Fig.12    Condición 
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  [Carga aplicada al bloque LM] 
  Calcule la carga aplicada a cada bloque LM. 

     Durante el movimiento uniforme 
    Carga aplicada en dirección radial P n  

  

P1

P2

P3

P4

=  +          –               +               +        = +2891N

=  +         +               +               +        = +4459N

=  +         +               –               +        = +3479N

=  +         –               –               +        = +1911N

m1g
4

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m1 g•ℓ3

2•ℓ1

m2g
4

m1g
4

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g
4

m1 g•ℓ3

2•ℓ1

m1g
4

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g
4

m1g•ℓ3

2•ℓ1

m1g
4

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g
4

m1g•ℓ3

2•ℓ1

        Durante la aceleración hacia la izquierda 
    Carga aplicada en dirección radial Pℓa n  

  

= P1 –                  –                   =  –   275,6 N

= P2 +                  +                   =  + 7625,6 N

= P3 +                  +                   =  + 6645,6 N

= P4 –                  –                   =  – 1255,6 N

Pℓa1

Pℓa2

Pℓa3

Pℓa4

m1•α1•ℓ5

2•ℓ0

m2•α1•ℓ4

2•ℓ0

m1•α1•ℓ5

2•ℓ0

m2•α1•ℓ4

2•ℓ0

m1•α1•ℓ5

2•ℓ0

m2•α1•ℓ4

2•ℓ0

m1•α1•ℓ5

2•ℓ0

m2•α1•ℓ4

2•ℓ0

     Carga aplicada en dirección lateral Ptℓa n  

  

=  –                     = – 333,3 N

=  +                     = + 333,3 N

=  +                     = + 333,3 N

=  –                     = – 333,3 N

Ptℓa1

Ptℓa2

Ptℓa3

Ptℓa4

m1•α1•ℓ3

2•ℓ0

m1•α1•ℓ3

2•ℓ0

m1•α1•ℓ3

2•ℓ0

m1•α1•ℓ3

2•ℓ0

       Durante la deceleración hacia la izquierda 
   Carga aplicada en dirección radial Pℓd n  

 

=  P1 +                    +                    = + 3946,6 N

=  P2 –                    –                     = + 3403,4 N

=  P3 –                    –                     = + 2423,4 N

=  P4 +                    +                    = + 2966,6 N

Pℓd1

Pℓd2

Pℓd3

Pℓd4

m1•α3•ℓ5

2•ℓ0

m2•α3•ℓ4

2•ℓ0

m2•α3•ℓ4

2•ℓ0

m1•α3•ℓ5

2•ℓ0

m2•α3•ℓ4

2•ℓ0

m1•α3•ℓ5

2•ℓ0

m2•α3•ℓ4

2•ℓ0

m1•α3•ℓ5

2•ℓ0
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Punto de selección
Cálculo de la duración nominal

   Carga aplicada en dirección lateral Ptℓd n  

  

= +                        = + 111,1 N

= –                        = – 111,1 N

= –                        = – 111,1 N

= +                        = + 111,1 N

Ptℓd1

Ptℓd2

Ptℓd3

Ptℓd4

m1•α3•ℓ3

2•ℓ0

m1•α3•ℓ3

2•ℓ0

m1•α3•ℓ3

2•ℓ0

m1•α3•ℓ3

2•ℓ0

       Durante la aceleración hacia la derecha 
    Carga aplicada en dirección radial Pra n  

  

m1•α1•ℓ5

2•ℓ0

m2•α1•ℓ4

2•ℓ0

m1•α1•ℓ5

2•ℓ0

m2•α1•ℓ4

2•ℓ0

m1•α1•ℓ5

2•ℓ0

m2•α1•ℓ4

2•ℓ0

m1•α1•ℓ5

2•ℓ0

m2•α1•ℓ4

2•ℓ0

Pra1

Pra2

Pra3

Pra4

=  P1 +                      +                      =  + 6057,6 N

=  P2 –                      –                      =  + 1292,4 N

=  P3 –                      –                      =  +  312,4 N

=  P4 +                      +                      =  + 5077,6 N

     Carga aplicada en dirección lateral Ptra n  

  

=  +                       =  + 333,3 N

=  –                       =  – 333,3 N

=  –                       =  – 333,3 N

=  +                       =  + 333,3 N

Ptra1

Ptra2

Ptra3

Ptra4

m1•α1•ℓ3

2•ℓ0

m1•α1•ℓ3

2•ℓ0

m1•α1•ℓ3

2•ℓ0

m1•α1•ℓ3

2•ℓ0

       Durante la deceleración hacia la derecha 
   Carga aplicada en dirección radial Prd n  

 

=  P1  –                       –                      =  + 1835,4 N

=  P2  +                       +                      =  + 5514,6 N

=  P3  +                       +                      =  + 4534,6 N

=  P4  –                       –                      =  +   855,4 N

Prd1

Prd2

Prd3

Prd4

m1•α3•ℓ5

2•ℓ0

m2•α3•ℓ4

2•ℓ0

m1•α3•ℓ5

2•ℓ0

m2•α3•ℓ4

2•ℓ0

m1•α3•ℓ5

2•ℓ0

m2•α3•ℓ4

2•ℓ0

m1•α3•ℓ5

2•ℓ0

m2•α3•ℓ4

2•ℓ0
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   Carga aplicada en dirección lateral Ptrd n  

  

= –                      =  – 111,1 N

= +                      =  + 111,1 N

= +                      =  + 111,1 N

= +                      =  – 111,1 N

Ptrd1

Ptrd2

Ptrd3

Ptrd4

m1•α3•ℓ3

2•ℓ0

m1•α3•ℓ3

2•ℓ0

m1•α3•ℓ3

2•ℓ0

m1•α3•ℓ3

2•ℓ0  

   [Carga radial y de empuje combinada] 
      Durante el movimiento uniforme: 

   P E1  = P 1  = 2891 N 
 P E2  = P 2  = 4459 N 
 P E3  = P 3  = 3479 N 
 P E4  = P 4  = 1911 N 

       Durante la aceleración hacia la izquierda 
   P E ℓa 1  = | Pℓa 1  | + | Ptℓa 1  | = 608,9 N 
 P E ℓa 2  = | Pℓa 2  | + | Ptℓa 2  | = 7958,9 N 
 P E ℓa 3  = | Pℓa 3  | + | Ptℓa 3  | = 6978,9 N 
 P E ℓa 4  = | Pℓa 4  | + | Ptℓa 4  | = 1588,9 N 

       Durante la deceleración hacia la izquierda 
   P E ℓd 1  = | Pℓd 1  | + | Ptℓd 1  | = 4057,7 N 
 P E ℓd 2  = | Pℓd 2  | + | Ptℓd 2  | = 3514,5 N 
 P E ℓd 3  = | Pℓd 3  | + | Ptℓd 3  | = 2534,5 N 
 P E ℓd 4  = | Pℓd 4  | + | Ptℓd 4  | = 3077,7 N 

       Durante la aceleración hacia la derecha 
   P E ra 1  = | Pra 1  | + | Ptra 1  | = 6390,9 N 
 P E ra 2  = | Pra 2  | + | Ptra 2  | = 1625,7 N 
 P E ra 3  = | Pra 3  | + | Ptra 3  | = 645,7 N 
 P E ra 4  = | Pra 4  | + | Ptra 4  | = 5.410,9 N 

       Durante la deceleración hacia la derecha 
   P E rd 1  = | Prd 1  | + | Ptrd 1  | = 1946,5 N 
 P E rd 2  = | Prd 2  | + | Ptrd 2  | = 5625,7 N 
 P E rd 3  = | Prd 3  | + | Ptrd 3  | = 4645,7 N 
 P E rd 4  = | Prd 4  | + | Ptrd 4  | = 966,5 N 
   
  
  
  
  

   [Factor de seguridad estático] 
  Como se ha indicado más arriba, se aplica la carga máxima a la guía LM durante la aceleración ha-
cia la izquierda del segundo bloque LM. Por lo tanto, el factor de seguridad estático (f s ) se obtiene 
mediante la siguiente ecuación. 

 
fS =             =                   = 11,5

C0

PEℓa2

91,7×103

7958,9
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   [Carga promedio P mn ] 
  Calcule la carga promedio aplicada a cada bloque LM. 

 

Pm1

Pm2

Pm3

Pm4

1
2•ℓS

1
2×1450

1
2•ℓS

1
2×1450

1
2•ℓS

1
2×1450

1
2•ℓS

1
2×1450

3

3

3

3

3

3

3

3

=                 (PEℓ a1
3•S1 + PE1

3•S2 + PEℓ d1
3•S3 + PEra1

3•S1 + PE1
3•S2 + PErd1

3•S3)

=                   (608,93×12,5+28913×1400+4057,73×37,5+6390,93×12,5+28913×1400+1946,53×37,5)

=  2940,1N

=                 (PEℓ a2
3•S1 + PE2

3•S2 + PEℓ d2
3•S3 + PEra2

3•S1 + PE2
3•S2 + PErd2

3•S3)

=                    (7958,93×12,5+44593×1400+3514,53×37,5+1625,73×12,5+44593×1400+5625,73×37,5)

=  4492,2N

=                 (PEℓ a3
3•S1 + PE3

3•S2 + PEℓ d3
3•S3 + PEra3

3•S1 + PE3
3•S2 + PErd3

3•S3)

=                    (6978,93×12,5+34793×1400+2534,53×37,5+645,73×12,5+34793×1400+4645,73×37,5)

=  3520,4N

=                 (PEℓ a4
3•S1 + PE4

3•S2 + PEℓ d4
3•S3 + PEra4

3•S1 + PE4
3•S2 + PErd4

3•S3)

=                    (1588,93×12,5+19113×1400+3077,73×37,5+5410,93×12,5+19113×1400+966,53×37,5)

=  1985,5N  

  [Vida nominal L n ] 
  La vida nominal de los cuatro bloques LM se obtiene mediante las ecuaciones correspondientes 
que fi guran más abajo. 

 
(donde fw = 1,5)

L1 =  (               ) 
3

 × 50 = 160000 km

L2 =  (               ) 
3

 × 50 =   44800 km

L3 =  (               ) 
3

 × 50 =   93200 km

L4 =  (               ) 
3

 × 50 = 519700 km

C
fW • Pm1

C
fW • Pm2

C
fW • Pm3

C
fW • Pm4

  Como conclusión, la vida útil de la guía LM utilizada en una máquina o equipo con las condiciones 
indicadas más arriba es equivalente a la vida nominal del segundo bloque LM, que es de 44.800 
km. 

Punto de selección
Cálculo de la duración nominal
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  Ejemplo de cómo calcular la vida nominal (2): con montaje vertical 

  [Condiciones] 
   Descripción del modelo : HSR25CA2SS+1500L-Ⅱ 
   (capacidad de carga dinámica básica: C=27,6 kN) 
   (capacidad de carga estática básica: C 0 =36,4 kN) 
 Masa  : m 0  =100 kg 
              m 1  =200 kg 
              m 2  =100 kg 
 Carrera :  ℓ S      =1000 mm 
  
  

 Distancia: ℓ 0 =300 mm 
             ℓ 1 =80 mm 
             ℓ 2 =50 mm 
             ℓ 3 =280 mm 
             ℓ 4 =150 mm 
             ℓ 5 =250 mm 

 La masa (m 0 ) se carga únicamente en la subida y se quita durante el descenso. 

Aceleración gravitacional g=9,8 (m/s2)

Husillo

N.° 4

N.° 3

N.° 1

N.° 2

m1g

m0g

m2g

ℓ1

ℓ2

m1g

m0g

m2g

ℓ4

ℓ3

ℓ0

ℓ5

Fig.13    Condición 
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   [Carga aplicada al bloque LM] 
      Durante la subida 
    Carga aplicada a cada bloque LM en dirección radial Pu n  durante la subida 

  

1355,6 N

1355,6 N

1355,6 N

1355,6 N

+

–

–

+

+

–

–

+

+

–

–

+

+

–

–

+

=

=

=

=

=

=

=

=

Pu1

Pu2

Pu3

Pu4

m1g•ℓ4

2•ℓ0

m2g•ℓ5

2•ℓ0

m0g•ℓ3

2•ℓ0

m0g•ℓ3

2•ℓ0

m1g•ℓ4

2•ℓ0

m2g•ℓ5

2•ℓ0

m0g•ℓ3

2•ℓ0

m1g•ℓ4

2•ℓ0

m2g•ℓ5

2•ℓ0

m0g•ℓ3

2•ℓ0

m1g•ℓ4

2•ℓ0

m2g•ℓ5

2•ℓ0

     Carga aplicada a cada bloque LM en dirección lateral Ptu n  durante la subida 

  

375,7 N

375,7 N

375,7 N

375,7 N

+

–

–

+

+

–

–

+

+

–

–

+

+

–

–

+

=

=

=

=

=

=

=

=

Ptu1

Ptu2

Ptu3

Ptu4

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g•ℓ2

2•ℓ0

m0g•ℓ1

2•ℓ0

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g•ℓ2

2•ℓ0

m0g•ℓ1

2•ℓ0

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g•ℓ2

2•ℓ0

m0g•ℓ1

2•ℓ0

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g•ℓ2

2•ℓ0

m0g•ℓ1

2•ℓ0

        Durante el descenso 
    Carga aplicada a cada bloque LM en dirección radial Pd n  durante el descenso 

  

898,3 N

898,3 N

898,3 N

898,3 N

+

–

–

+

+

–

–

+

+

–

–

+

=

=

=

=

=

=

=

=

Pd1

Pd2

Pd3

Pd4

m1g•ℓ4

2•ℓ0

m2g•ℓ5

2•ℓ0

m1g•ℓ4

2•ℓ0

m2g•ℓ5

2•ℓ0

m1g•ℓ4

2•ℓ0

m2g•ℓ5

2•ℓ0

m1g•ℓ4

2•ℓ0

m2g•ℓ5

2•ℓ0

     Carga aplicada a cada bloque LM en dirección lateral Ptd n  durante el descenso 

  

245 N

245 N

245 N

245 N

+

–

–

+

+

–

–

+

+

–

–

+

=

=

=

=

=

=

=

=

Ptd1

Ptd2

Ptd3

Ptd4

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g•ℓ2

2•ℓ0

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g•ℓ2

2•ℓ0

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g•ℓ2

2•ℓ0

m1g•ℓ2

2•ℓ0

m2g•ℓ2

2•ℓ0

    

Punto de selección
Cálculo de la duración nominal
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   [Carga radial y de empuje combinada] 
      Durante la subida 

   P Eu1  = | P u1  | + | Pt u1  | = 1731,3 N 
 P Eu2  = | P u2  | + | Pt u2  | = 1731,3 N 
 P Eu3  = | P u3  | + | Pt u3  | = 1731,3 N 
 P Eu4  = | P u4  | + | Pt u4  | = 1731,3 N 

       Durante el descenso 
   P Ed1  = | Pd 1  | + | Ptd 1  | = 1143,3 N 
 P Ed2  = | Pd 2  | + | Ptd 2  | = 1143,3 N 
 P Ed3  = | Pd 3  | + | Ptd 3  | = 1143,3 N 
 P Ed4  = | Pd 4  | + | Ptd 4  | = 1143,3 N    

   [Factor de seguridad estático] 
  El factor de seguridad estático (f S ) de la guía LM utilizada en la maquinaria o el equipo con las con-
diciones expresadas más arriba se obtiene de la siguiente forma: 

 
=== 21,0fS

C0

PEu2

36,4×103

1731,3  

   [Carga promedio P mn ] 
  Calcule la carga promedio aplicada a cada bloque LM. 

 

3

3

3

3

(PEU1
3 •ℓS + PEd1

3 •ℓS)  = 1495,1 N

(PEU2
3 •ℓS + PEd2

3 •ℓS)  = 1495,1 N

(PEU3
3 •ℓS + PEd3

3 •ℓS)  = 1495,1 N

(PEU4
3 •ℓS + PEd4

3 •ℓS)  = 1495,1 N

=

=

=

=

Pm1

Pm2

Pm3

Pm4

1
2•ℓS

1
2•ℓS

1
2•ℓS

1
2•ℓS

  

  [Vida nominal L n ] 
  La vida nominal de los cuatro bloques LM se obtiene mediante las ecuaciones correspondientes 
que fi guran más abajo. 

 

(donde fw = 1,2)

L1  =   (　　　　) 3 × 50  = 182000 km

L2  =   (　　　　) 3 × 50  = 182000 km

L3  =   (　　　　) 3 × 50  = 182000 km

L4  =   (　　　　) 3 × 50  = 182000 km

　　

C
fW•Pm1
C

fW•Pm2
C

fW•Pm3
C

fW•Pm4

  Como conclusión, la vida útil de la guía LM utilizada en la maquinaria o el equipo con las condicio-
nes expresadas más arriba es de 182.000 km. 
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A1-68

  Predicción de la rigidez 
    Selección juego radial (carga previa) 

  Debido a que el juego radial de una guía LM afecta en gran medida la precisión de funcionamiento, 
la capacidad de desplazamiento de carga y la rigidez de la guía LM, es importante seleccionar un 
juego apropiado según la aplicación. En general, al seleccionar un juego negativo (es decir, se apli-
ca una carga previa*) y tener en cuenta, al mismo tiempo, posibles vibraciones e impactos genera-
dos por un movimiento de vaivén, la vida útil y la precisión resultan favorecidas. 
 Para obtener más información sobre juegos radiales específi cos, comuníquese con THK. Lo ayuda-
remos a seleccionar el juego óptimo de acuerdo con las condiciones. 
 Los juegos de todos los modelos de guía LM (excepto los modelos HR, GSR y GSR-R, que son 
tipos separados) se ajustan según especifi caciones realizadas antes del envío y, por lo tanto, la 
carga previa no debe ajustarse nuevamente. 
   *La carga previa es una carga interna que se aplica sobre los elementos giratorios (bolas, rodillos, etc.) de un bloque LM 
para elevar su rigidez. 

Tabla12      Selección del grado de precarga 

   Normal  C1 (precarga ligera)  C0 (precarga media) 

 C
on

di
ci

ón
 

●    La dirección de carga es fija, 
los impactos y las vibraciones 
son mínimos y se instalan 2 
guias en paralelo. 

●    No se requiere una precisión 
muy elevada y la resistencia de 
deslizamiento debe ajustarse 
en el menor nivel posible.   

●    Se aplica una carga descentra-
da o con momento. 

●    Se utiliza una guía LM con una 
confi guración de guia simple. 

●    Se requiere una carga ligera y 
una gran precisión.   

●    Se requiere una gran rigidez y 
se aplican vibraciones e impac-
tos. 

●    Máquina-herramienta para ta-
reas de corte exigentes   

 Ej
em

pl
os

 d
e 

ap
lic

ac
io

ne
s 

•  Soldadora por haz electrónico 
•  Máquina de encuadernación 
•  Máquina de embalaje automático 
•  Ejes XY de maquinaria indus-

trial general 
•  Máquina de fabricación auto-

mática de bastidores y marcos 
•  Soldadora 
•  Máquina de oxicorte 
•  Cambiador de herramientas 
•  Varios tipos de alimentadores 

de materiales 

•  Eje de alimentación de la mesa 
de rectifi cadoras 

•  Máquina de revestir automática 
•  Robot industrial 
•  Varios tipos de alimentadores 

de alta velocidad de materiales 
•  Máquina de perforar NC 
•  Ejes verticales de maquinaria 

industrial general 
•  Máquina de perforar para table-

ro de circuito impreso 
•  Máquina de descarga eléctrica 
•  Instrumento de medición 
•  Mesa de precisión XY 

•  Centro de mecanizado 
•  Torno NC 
•  Eje de alimentación de máquina 

de alfi lar 
•  Fresadora 
•  Mandrinadora vertical/horizontal 
•  Guía de soporte de herramientas 
•  Eje vertical de máquina-herra-

mienta 
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Predicción de la rigidez

    Vida útil con una carga previa en consideración 

  Si utiliza una guía LM bajo una pregarga previa media (precarga C0), debe calcular la vida útil te-
niendo en cuenta la magnitud de la carga previa. 
 Para identifi car la precarga previa apropiada de cualquier modelo de guía LM que seleccione, co-
muníquese con THK. 

    Rigidez 

  Cuando una guía LM recibe una carga; sus elementos giratorios, bloques LM y raíles LM se defor-
man elásticamente respetando un rango de carga admisible. La proporción entre el desplazamiento 
y la carga se denomina valor de rigidez. (Los valores de rigidez se obtienen mediante la ecuación 
que se muestra a continuación). La rigidez de la guía LM aumenta de acuerdo con la magnitud de 
la carga previa.  Fig.10  muestra la diferencia de rigidez entre las precargas normales, C1 y C0. 
 El efecto de una precarga previa para un tipo de carga equivalente en las 4 direcciones se traduce 
en la carga calculada aproximadamente 2,8 veces superior a la magnitud de la carga previa. 

 

D
ef

le
xi

ón

Precarga normal

Carga

P0 : Magnitud de la precarga C0

Precarga C0

Precarga C1

2,8P0P0

δ0

2δ0

Fig.10     Datos de rigidez  

   

P
δK=  

  
 K  : Valor de rigidez (N/m) 
  : Defl exión (m) 
 P : Carga calculada (N) 
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  Juego radial estándar para cada modelo 

  

Juego radial     [Juego radial para los modelos SHS y SCR] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 15  ‒5 a 0  ‒12 a ‒5  — 
 20  ‒6 a 0  ‒12 a ‒6  ‒18 a ‒12 
 25  ‒8 a 0  ‒14 a ‒8  ‒20 a ‒14 
 30  ‒9 a 0  ‒17 a ‒9  ‒27 a ‒17 
 35  ‒11 a 0  ‒19 a ‒11  ‒29 a ‒19 
 45  ‒12 a 0  ‒22 a ‒12  ‒32 a ‒22 
 55  ‒15 a 0  ‒28 a ‒16  ‒38 a ‒28 
 65  ‒18 a 0  ‒34 a ‒22  ‒45 a ‒34 

      
     [Juego radial para el modelo SSR] 

    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1 

 15  ‒4 a +2  ‒10 a ‒4 
 20  ‒5 a +2  ‒12 a ‒5 
 25  ‒6 a +3  ‒15 a ‒6 
 30  ‒7 a +4  ‒18 a ‒7 
 35  ‒8 a +4  ‒20 a ‒8 

  

   

 [Juego radial para los modelos SVR/SVS, 
NR/NRS-X y NR/NRS] 

    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 25  ‒3 a +2  ‒6 a ‒3  ‒9 a ‒6 
 30  ‒4 a +2  ‒8 a ‒4  ‒12 a ‒8 
 35  ‒4 a +2  ‒8 a ‒4  ‒12 a ‒8 
 45  ‒5 a +3  ‒10 a ‒5  ‒15 a ‒10 
 55  ‒6 a +3  ‒11 a ‒6  ‒16 a ‒11 
 65  ‒8 a +3  ‒14 a ‒8  ‒20 a ‒14 
 75  ‒10 a +4  ‒17 a ‒10  ‒24 a ‒17 
 85  ‒13 a +4  ‒20 a ‒13  ‒27 a ‒20 

 100  ‒14 a +4  ‒24 a ‒14  ‒34 a ‒24 

      
     [Juego radial para el modelo SHW] 

    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 12  ‒1,5 a 0  ‒4 a ‒1  — 
 14  ‒2 a 0  ‒5 a ‒1  — 
 17  ‒3 a 0  ‒7 a ‒3  — 
 21  ‒4 a +2  ‒8 a ‒4  — 
 27  ‒5 a +2  ‒11 a ‒5  — 
 35  ‒8 a +4  ‒18 a ‒8  ‒28 a ‒18 
 50  ‒10 a +5  ‒24 a ‒10  ‒38 a ‒24 

  

   [Juego radial para el modelo SRS] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

liguera 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1 

 5  0 a +1,5  ‒1 a 0 
 7  ‒2 a +2  ‒3 a 0 
 9  ‒2 a +2  ‒4 a 0 
 12  ‒3 a +3  ‒6 a 0 
 15  ‒5 a +5  ‒10 a 0 
 20  ‒5 a +5  ‒10 a 0 
 25  ‒7 a +7  ‒14 a 0 
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   [Juego radial para los modelos HSR, CSR, HSR-M1 y HSR-M1VV] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 8  ‒1 a +1  ‒4 a ‒1  — 
 10  ‒2 a +2  ‒5 a ‒1  — 
 12  ‒3 a +3  ‒6 a ‒2  — 
 15  ‒4 a +2  ‒12 a ‒4  — 
 20  ‒5 a +2  ‒14 a ‒5  ‒23 a ‒14 
 25  ‒6 a +3  ‒16 a ‒6  ‒26 a ‒16 
 30  ‒7 a +4  ‒19 a ‒7  ‒31 a ‒19 
 35  ‒8 a +4  ‒22 a ‒8  ‒35 a ‒22 

   Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 45  ‒10 a +5  ‒25 a ‒10  ‒40 a ‒25 
 55  ‒12 a +5  ‒29 a ‒12  ‒46 a ‒29 
 65  ‒14 a +7  ‒32 a ‒14  ‒50 a ‒32 
 85  ‒16 a +8  ‒36 a ‒16  ‒56 a ‒36 
 100  ‒19 a +9  ‒42 a ‒19  ‒65 a ‒42 
 120  ‒21 a +10  ‒47 a ‒21  ‒73 a ‒47 
 150  ‒23 a +11  ‒51 a ‒23  ‒79 a ‒51 

          

   [Juego radial para los modelos SR y SR-M1] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 15  ‒4 a +2  ‒10 a ‒4  — 
 20  ‒5 a +2  ‒12 a ‒5  ‒17 a ‒12 
 25  ‒6 a +3  ‒15 a ‒6  ‒21 a ‒15 
 30  ‒7 a +4  ‒18 a ‒7  ‒26 a ‒18 
 35  ‒8 a +4  ‒20 a ‒8  ‒31 a ‒20 
 45  ‒10 a +5  ‒24 a ‒10  ‒36 a ‒24 
 55  ‒12 a +5  ‒28 a ‒12  ‒45 a ‒28 
 70  ‒14 a +7  ‒32 a ‒14  ‒50 a ‒32 
 85  ‒20 a +9  ‒46 a ‒20  ‒70 a ‒46 

 100  ‒22 a +10  ‒52 a ‒22  ‒78 a ‒52 
 120  ‒25 a +12  ‒57 a ‒25  ‒87 a ‒57 
 150  ‒29 a +14  ‒69 a ‒29  ‒104 a ‒69 

     [Juego radial para el modelo HRW] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 12  ‒1,5 a +1,5  ‒4 a ‒1  — 
 14  ‒2 a +2  ‒5 a ‒1  — 
 17  ‒3 a +2  ‒7 a ‒3  — 
 21  ‒4 a +2  ‒8 a ‒4  — 
 27  ‒5 a +2  ‒11 a ‒5  — 
 35  ‒8 a +4  ‒18 a ‒8  ‒28 a ‒18 
 50  ‒10 a +5  ‒24 a ‒10  ‒38 a ‒24 
 60  ‒12 a +5  ‒27 a ‒12  ‒42 a ‒27 

   

       

   [Juego radial para los modelos RSR, RSR-W 
y RSR-M1] 

    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1 

 2  0 a +4  — 
 3  0 a +1  ‒0,5 a 0 

 14  ‒5 a +5  ‒10 a 0 

  [Juego radial para el modelo MX] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1 

 5  0 a +1,5  ‒1 a 0 
 7  ‒2 a +2  ‒3 a 0 
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     [Juego radial para el modelo JR] 
    Unidad: m 

 Símbolo de indicación  Normal 
 N.º de modelo  Sin símbolo 

 25  0 a +30 
 35  0 a +30 
 45  0 a +50 
 55  0 a +50 

     [Juego radial para los modelos HCR y HMG] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1 

 12  ‒3 a +3  ‒6 a ‒2 
 15  ‒4 a +2  ‒12 a ‒4 
 25  ‒6 a +3  ‒16 a ‒6 
 35  ‒8 a +4  ‒22 a ‒8 
 45  ‒10 a +5  ‒25 a ‒10 
 65  ‒14 a +7  ‒32 a ‒14 

    

     [Juego radial para el modelo NSR-TBC] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 20  ‒5 a +5  ‒15 a ‒5  ‒25 a ‒15 
 25  ‒5 a +5  ‒15 a ‒5  ‒25 a ‒15 
 30  ‒5 a +5  ‒15 a ‒5  ‒25 a ‒15 
 40  ‒8 a +8  ‒22 a ‒8  ‒36 a ‒22 
 50  ‒8 a +8  ‒22 a ‒8  ‒36 a ‒22 
 70  ‒10 a +10  ‒26 a ‒10  ‒42 a ‒26 

     [Juego radial para el modelo HSR-M2] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1 

 15  ‒4 a +2  ‒12 a ‒4 
 20  ‒5 a +2  ‒14 a ‒5 
 25  ‒6 a +3  ‒16 a ‒6 

        

       [Juego radiales para los modelos SRG y SRN] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 15  ‒0,5 a 0  ‒1 a ‒0,5  ‒2 a ‒1 
 20  ‒0,8 a 0  ‒2 a ‒0,8  ‒3 a ‒2 
 25  ‒2 a ‒1  ‒3 a ‒2  ‒4 a ‒3 
 30  ‒2 a ‒1  ‒3 a ‒2  ‒4 a ‒3 
 35  ‒2 a ‒1  ‒3 a ‒2  ‒5 a ‒3 
 45  ‒2 a ‒1  ‒3 a ‒2  ‒5 a ‒3 
 55  ‒2 a ‒1  ‒4 a ‒2  ‒6 a ‒4 
 65  ‒3 a ‒1  ‒5 a ‒3  ‒8 a ‒5 
 85  ‒3 a ‒1  ‒7 a ‒3  ‒12 a ‒7 
 100  ‒3 a ‒1  ‒8 a ‒3  ‒13 a ‒8 

     [Juego radial para el modelo SRW] 
    Unidad: m 

 Símbolo de 
indicación  Normal  Precarga 

ligera 
 Precarga 

media 
 N.º de modelo  Sin símbolo  C1  C0 

 70  ‒2 a ‒1  ‒3 a ‒2  ‒5 a ‒3 
 85  ‒2 a ‒1  ‒4 a ‒2  ‒6 a ‒4 
 100  ‒3 a ‒1  ‒5 a ‒3  ‒8 a ‒5 
 130  ‒3 a ‒1  ‒7 a ‒3  ‒12 a ‒7 
 150  ‒3 a ‒1  ‒8 a ‒3  ‒13 a ‒8 

    

     [Juego radial para el modelo EPF] 
    Unidad: m 

 Símbolo de indicación  Normal 
 N.º de modelo  Sin símbolo 

 7M 

 0 o menos 
 9M 
 12M 
 15M 

      [Juego radial para el modelo SR-MS de guía 
LM libre de aceite] 

    Unidad: mm 

 Símbolo de indicación  Juego CS  N.º de modelo 
 15  ‒2 a +1 
 20  ‒2 a +1 
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G
uía LM

            Determinación de la precisión 
    Estándares de precisión 

  La precisión de la guía LM se especifi ca en términos de paralelismo en el funcionamiento, toleran-
cia dimensional de altura y ancho y diferencia de altura y ancho entre un par cuando se utilizan 2 o 
más bloques LM en un raíl, o cuando se montan 2 o más raíles en el mismo plano. 
 Para obtener más detalles, consulte “Estándar de precisión para todos los modelos” en  A1-
75  a  A1-85 . 

   [Paralelismo en el funcionamiento] 
  Se refi ere a la tolerancia de paralelismo entre las superfi cies de referencia del bloque LM y el raíl 
LM cuando el bloque LM se desplaza a lo largo de todo el raíl LM mientras este raíl está asegurado 
con tornillos a la superfi cie de referencia. 

 
Fig.11    Paralelismo en el funcionamiento    

   [Diferencia de altura M] 
  Indica una diferencia entre los valores mínimos y máximos de altura (M) de cada uno de los blo-
ques LM que se usan combinados en el mismo plano.  

  [Diferencia de ancho W 2 ] 
  Indica una diferencia entre los valores mínimos y máximos de ancho (W 2 ) entre cada uno de los 
bloques LM, que se montan combinados sobre un raíl LM, y el raíl LM. 
Nota1)   Cuando se utilizan 2 o más raíles en paralelo sobre el mismo plano, sólo se aplican la tolerancia de ancho (W 2 ) y la 

diferencia sobre el raíl principal. El raíl LM principal tiene impresas las letras “KB” (excepto en aquellos productos de 
nivel normal) luego del número de serie. 

 
Símbolo de lado maestro

Número de serie

Fig.12    Raíl LM principal  

Nota2)     Las medidas de precisión representan el valor promedio del punto o área central del bloque LM. 
Nota3)   Si se monta sobre una base menos rígida, como una de aluminio, la curva del raíl interferirá con la precisión de la 

máquina. Por lo tanto, es preciso defi nir la dureza del raíl de antemano. 

Punto de selección
Determinación de la precisión
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   Pautas para los niveles de precisión según el tipo de máquina 

   Tabla13  muestra las pautas para seleccionar el nivel de precisión de la guía LM de acuerdo con el 
tipo de máquina. 

Tabla13     Pauta para los niveles de precisión según el tipo de máquina 

 Tipo de máquina 
 Niveles de precisión 

 Normal  H  P  SP  UP 

 M
áq

ui
na

-h
er

ra
m

ie
nt

a 

 Centro de mecanizado      ●     ●      
 Torno      ●     ●      
 Fresadora      ●     ●      
 Mandrinadora      ●     ●      
 Taladradora de plantillas        ●     ●    
 Máquina de afi lar        ●     ●    
 Máquina de electroerosión      ●     ●     ●    
 Prensas punzadoras    ●     ●        
 Máquina de rayos láser    ●     ●     ●      
 Máquina de carpintería  ●     ●     ●        
 Máquina de perforar NC    ●     ●        
 Centro de roscado    ●     ●        
 Cambiador de paletas  ●            
 ATC  ●            
 Máquina para cortar alambres      ●     ●      
 Máquina de encolar        ●     ●    

 Ro
bo

t 
in

du
st

ria
l 

 Coordenada cartesiana  ●     ●     ●        

 Coordenada cilíndrica  ●     ●          

 Eq
uip

o 
de

 fa
br

ica
ció

n 
de

 se
m

ico
nd

uc
to

re
s  Máquina de unión por hilo      ●     ●      

 Sonda        ●     ●    
 Insertador de componentes electrónicos    ●     ●        

 Máquina de perforar para 
tablero de circuito impreso    ●     ●     ●      

 O
tro

 e
qu

ip
o 

 Máquina de moldeo por inyección  ●     ●          
 Instrumento de medición 3D        ●     ●    
 Equipamiento de ofi cina  ●     ●          
 Sistema de transporte  ●     ●          
 Mesa XY    ●     ●     ●      
 Máquina de revestir  ●     ●          
 Soldadora  ●     ●          
 Equipo médico  ●     ●          
 Digitalizador    ●     ●     ●      
 Equipo de inspección      ●     ●     ●    

 Normal : Nivel normal 
 H : Nivel de alta precisión 
 P : Nivel de precisión 

 SP : Nivel de superprecisión 
 UP : Nivel de gran precisión 
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G
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Punto de selección
Determinación de la precisión

   Estándar de precisión para todos los modelos 

●   Las precisiones de los modelos SHS, SSR, SVR/SVS, SHW, HSR, SR, NR/NRS-X, NR/NRS, 
HRW, NSR-TBC, HSR-M1, HSR-M1VV, SR-M1, HSR-M2, SRG y SRN se categorizan en nivel 
normal (sin símbolo), nivel de alta precisión (H), nivel de precisión (P), nivel de superprecisión 
(SP) y nivel de gran precisión (UP) según el número de modelo, como se indica en  Tabla15  en 
 A1-76 . 

 

B

M

W2

C

D

A

Fig.13    

Tabla14      Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento según el estándar de precisión     Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal  Nivel de alta 
precisión 

 Nivel de 
precisión 

 Nivel de su-
per precisión 

 Nivel de ultra 
precisión 

 —  50  5  3  2  1,5  1 
 50  80  5  3  2  1,5  1 
 80  125  5  3  2  1,5  1 
 125  200  5  3,5  2  1,5  1 
 200  250  6  4  2,5  1,5  1 
 250  315  7  4,5  3  1,5  1 
 315  400  8  5  3,5  2  1,5 
 400  500  9  6  4,5  2,5  1,5 
 500  630  11  7  5  3  2 
 630  800  12  8,5  6  3,5  2 
 800  1000  13  9  6,5  4  2,5 

 1000  1250  15  11  7,5  4,5  3 
 1250  1600  16  12  8  5  4 
 1600  2000  18  13  8,5  5,5  4,5 
 2000  2500  20  14  9,5  6  5 
 2500  3090  21  16  11  6,5  5,5 
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Tabla15      Estándares de precisión de los modelos SHS, SSR, SVR/SVS, SHW, HSR, SR, NR/NRS-X, NR/NRS, HRW, 
NSR-TBC, HSR-M1, HSR-M1VV, SR-M1, HSR-M2, SRG y SRN. 

   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares de precisión  Nivel 
normal 

 Nivel
de alta pre-

cisión 
 Nivel de 
precisión 

 Nivel 
de super-
precisión 

 Nivel 
de ultra 

precisión 
 Artículo  Sin símbolo  H  P  SP  UP 

 8 
 10 
 12 
 14 

 Tolerancia dimensional de altura M  0,07  0,03  0,015  0,007  — 
 Diferencia de altura M  0,015  0,007  0,005  0,003  — 
 Tolerancia dimensional de ancho W 2   0,04  0,02  0,01  0,007  — 
 Diferencia de ancho W 2   0,02  0,01  0,006  0,004  — 
 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie C 
en comparación con superfi cie A  C (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie D 
en comparación con superfi cie B  D (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 15 
 17 
 20 
 21 

 Tolerancia dimensional de altura M  0,07  0,03  0 
 ‒0,03 

 0 
 ‒0,015 

 0 
 ‒0,008 

 Diferencia de altura M  0,02  0,01  0,006  0,004  0,003 

 Tolerancia dimensional de ancho W 2   0,06  0,03  0 
 ‒0,02 

 0 
 ‒0,015 

 0 
 ‒0,008 

 Diferencia de ancho W 2   0,02  0,01  0,006  0,004  0,003 
 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie C 
en comparación con superfi cie A  C (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie D 
en comparación con superfi cie B  D (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 25 
 27 
 30 
 35 

 Tolerancia dimensional de altura M  0,08  0,04  0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,02 

 0 
 ‒0,01 

 Diferencia de altura M  0,02  0,015  0,007  0,005  0,003 

 Tolerancia dimensional de ancho W 2   0,07  0,03  0 
 ‒0,03 

 0 
 ‒0,015 

 0 
 ‒0,01 

 Diferencia de ancho W 2   0,025  0,015  0,007  0,005  0,003 
 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie C 
en comparación con superfi cie A  C (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie D
en comparación con superfi cie B  D (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 40 
 45 
 50 
 55 
 60 

 Tolerancia dimensional de altura M  0,08  0,04  0 
 ‒0,05 

 0 
 ‒0,03 

 0 
 ‒0,015 

 Diferencia de altura M  0,025  0,015  0,007  0,005  0,003 

 Tolerancia dimensional de ancho W 2   0,07  0,04  0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,025 

 0 
 ‒0,015 

 Diferencia de ancho W 2   0,03  0,015  0,007  0,005  0,003 
 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie C
en comparación con superfi cie A  C (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie D 
en comparación con superfi cie B D (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 65 
 70 
 75 
 85 
 100 
 120 
 150 

 Tolerancia dimensional de altura M  0,08  0,04  0 
 ‒0,05 

 0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,03 

 Diferencia de altura M  0,03  0,02  0,01  0,007  0,005 

 Tolerancia dimensional de ancho W 2   0,08  0,04  0 
 ‒0,05 

 0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,03 

 Diferencia de ancho W 2   0,03  0,02  0,01  0,007  0,005 
 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie C 
en comparación con superfi cie A C (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de superfi cie D 
en comparación con superfi cie B D (como se muestra en  Tabla14  A1-75 ) 

Nota1)    Los modelos SRG35 a 65 se encuentran disponibles en grado de alta precisión o superior. Otros modelos solo se 
encuentran disponibles en grado de precisión o superior (los grados Ct7, Ct5 y Normal no están disponibles). 

Nota2)    Para los modelos SRN, solo se aplican grados más altos o de precisión.  
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Punto de selección
Determinación de la precisión

●    Las precisiones del modelo HMG se defi nen por el número de modelo, como se indica en  Tabla16 . 

 

W2
B

D
C

A

M

Fig.14   

    

Tabla16      Estándar de precisión del modelo HMG 
   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares de precisión  Nivel normal 
 Artículo  Sin símbolo 

 15 

 Tolerancia dimensional 
de altura M  0,1 

 Diferencia de altura M  0,02 
 Tolerancia dimensional 
de ancho W 2   0,1 

 Diferencia de ancho W 2   0,02 
 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación con 
superfi cie A 

 C 
 (como se muestra en  Tabla17 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 D 
 (como se muestra en  Tabla17 ) 

 25 
 35 

 Tolerancia dimensional 
de altura M  0,1 

 Diferencia de altura M  0,02 
 Tolerancia dimensional 
de ancho W 2   0,1 

 Diferencia de ancho W 2   0,03 
 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación con 
superfi cie A 

 C 
 (como se muestra en  Tabla17 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 D 
 (como se muestra en  Tabla17 ) 

 45 
 65 

 Tolerancia dimensional 
de altura M  0,1 

 Diferencia de altura M  0,03 
 Tolerancia dimensional 
de ancho W 2   0,1 

 Diferencia de ancho W 2   0,03 
 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación con 
superfi cie A 

 C 
 (como se muestra en  Tabla17 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 D 
 (como se muestra en  Tabla17 ) 

Tabla17       Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento 
según el estándar de precisión 

   Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el 
funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal 
 —  125  30 

 125  200  37 
 200  250  40 
 250  315  44 
 315  400  49 
 400  500  53 
 500  630  58 
 630  800  64 
 800  1000  70 

 1000  1250  77 
 1250  1600  84 
 1600  2000  92 
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●   Las precisiones del modelo HCR se categorizan en nivel normal y de alta precisión por número 
de modelo, como se indica en  Tabla18 . 

 

M

C

A
Fig.15    

Tabla18       Estándar de precisión del modelo HCR 
   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares de precisión  Nivel 
normal 

 Nivel de alta 
precisión 

 Artículo  Sin símbolo  H 

 12 
 15 
 25 
 35 

 Tolerancia dimensional 
de altura M  0,2  0,2 

 Diferencia de altura M  0,05  0,03 
 Paralelismo en el funciona-
miento de superfi cie C en 
comparación con superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla19 ) 

 45 
 65 

 Tolerancia dimensional 
de altura M  0,2  0,2 

 Diferencia de altura M  0,06  0,04 
 Paralelismo en el funciona-
miento de superfi cie C en 
comparación con superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla19 ) 

Tabla19       Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento 
según el estándar de precisión 

   Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal  Nivel de alta 
precisión 

 —  125  30  15 
 125  200  37  18 
 200  250  40  20 
 250  315  44  22 
 315  400  49  24 
 400  500  53  26 
 500  630  58  29 
 630  800  64  32 
 800  1000  70  35 

 1000  1250  77  38 
 1250  1600  84  42 
 1600  2000  92  46 

●    Las precisiones del modelo JR se defi nen por el número de modelo, como se indica en  Tabla20 . 

 

M

C

A

Fig.16    
Tabla20       Estándar de precisión del modelo JR 

   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares de precisión  Nivel normal 
 Artículo  Sin símbolo 

 25 
 35 

 Diferencia de altura M  0,05 
 Paralelismo en el funciona-
miento de superfi cie C en 
comparación con superfi cie A 

 C
(como se muestra en  Tabla21 ) 

 45 
 55 

 Diferencia de altura M  0,06 
 Paralelismo en el funciona-
miento de superfi cie C en 
comparación con superfi cie A 

 C
(como se muestra en  Tabla21 ) 

Tabla21      Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento 
según el estándar de precisión 

    Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo 
en el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal 
 —  50  5 
 50  80  5 
 80  125  5 
 125  200  6 
 200  250  8 
 250  315  9 
 315  400  11 
 400  500  13 
 500  630  15 
 630  800  17 
 800  1000  19 

 1000  1250  21 
 1250  1600  23 
 1600  2000  26 
 2000  2500  28 
 2500  3150  30 
 3150  4000  33 
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Punto de selección
Determinación de la precisión

●  Las precisiones de los modelos SCR y CSR se categorizan en nivel de precisión, superprecisión 
y ultra precisión por número de modelo, como se indica en  Tabla22 . 

 

CDF

BA

M

E

Fig.17    
Tabla22       Estándar de precisión de los modelos SCR y CSR 

   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares de precisión  Nivel de 
precisión 

 Nivel 
de super-
precisión 

 Nivel 
de ultra 

precisión 
 Artículo  P  SP  UP 

 15 
 20 

 Diferencia de altura M  0,01  0,007  0,005 
 Perpendicularidad de superfi cie D 
en comparación con superfi cie B  0,005  0,004  0,003 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie E en comparación 
con superfi cie B 

 C 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie F en comparación con 
superfi cie D 

 D 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 25 

 Diferencia de altura M  0,01  0,007  0,005 
 Perpendicularidad de superfi cie 
D en comparación con superfi cie B  0,008  0,006  0,004 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie E en comparación 
con superfi cie B 

 C 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie F en comparación con 
superfi cie D 

 D 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 30 
 35 

 Diferencia de altura M  0,01  0,007  0,005 
 Perpendicularidad de superfi cie 
D en comparación con superfi cie B  0,01  0,007  0,005 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie E en comparación 
con superfi cie B 

 C 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie F en comparación con 
superfi cie D 

 D 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 45 

 Diferencia de altura M  0,012  0,008  0,006 
 Perpendicularidad de superfi cie 
D en comparación con superfi cie B  0,012  0,008  0,006 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie E en comparación 
con superfi cie B 

 C 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie F en comparación con 
superfi cie D 

 D 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 65 

 Diferencia de altura M  0,018  0,012  0,009 
 Perpendicularidad de superfi cie 
D en comparación con superfi cie B  0,018  0,012  0,009 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie E en comparación 
con superfi cie B 

 C 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie F en comparación con 
superfi cie D 

 D 
(como se muestra en  Tabla23 ) 

Tabla23      Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento 
según el estándar de precisión 

    Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en 
el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel de 
precisión 

 Nivel de 
superpreci-

sión 

 Nivel 
de ultra 

precisión 
 —  50  2  1,5  1 
 50  80  2  1,5  1 
 80  125  2  1,5  1 
 125  200  2  1,5  1 
 200  250  2,5  1,5  1 
 250  315  3  1,5  1 
 315  400  3,5  2  1,5 
 400  500  4,5  2,5  1,5 
 500  630  5  3  2 
 630  800  6  3,5  2 
 800  1000  6,5  4  2,5 

 1000  1250  7,5  4,5  3 
 1250  1600  8  5  4 
 1600  2000  8,5  5,5  4,5 
 2000  2500  9,5  6  5 
 2500  3090  11  6,5  5,5 
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●            Las precisiones del modelo HR se categorizan en nivel normal, de alta precisión, precisión, de 
super precisión y de ultra precisión como se indica en  Tabla24 . 
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Fig.18    
Tabla24       Estándar de precisión del modelo HR    Unidad: mm 

 Estándares de precisión  Nivel 
normal 

 Nivel de alta 
precisión 

 Nivel de 
precisión 

 Nivel 
de superpre-

cisión 
 Nivel de ultra 

precisión 

 Artículo  Sin símbolo  H  P  SP  UP 

 Tolerancia dimensional de altura M  0,1  0,05  0,025  0,015  0,01 

 Diferencia de altura M  Nota 1)   0,03  0,02  0,01  0,005  0,003 

 Tolerancia dimensional para el ancho total W 0   0,1  0,05 

 Diferencia de ancho total W 0  Nota 2)   0,03  0,015  0,01  0,005  0,003 

 Paralelismo del canal en comparación 
con las superfi cies A y B  C (como se muestra en  Tabla25 ) 

Nota1)     La diferencia de altura M se aplica al conjunto de guías LM que se utilizan en le mismo plano. 
Nota2)    La diferencia de ancho total W 0  se aplica a los bloques LM que se utilizan combinados en un raíl LM. 
Nota3)    La tolerancia dimensional y la diferencia de ancho total W 0  para los niveles de precisión y niveles superiores se aplica sólo sobre 

el lateral del raíl principal entre un conjunto de guías LM. El raíl principal tiene impresas las letras “KB” luego del número de serie. 

Tabla25          Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento según el estándar de precisión    Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal  Nivel de alta 
precisión 

 Nivel de 
precisión 

 Nivel de super-
precisión 

 Nivel de ultra 
precisión 

 —  50  5  3  2  1,5  1 
 50  80  5  3  2  1,5  1 
 80  125  5  3  2  1,5  1 

 125  200  5  3,5  2  1,5  1 
 200  250  6  4  2,5  1,5  1 
 250  315  7  4,5  3  1,5  1 
 315  400  8  5  3,5  2  1,5 
 400  500  9  6  4,5  2,5  1,5 
 500  630  11  7  5  3  2 
 630  800  12  8,5  6  3,5  2 
 800  1000  13  9  6,5  4  2,5 

 1000  1250  15  11  7,5  4,5  3 
 1250  1600  16  12  8  5  4 
 1600  2000  18  13  8,5  5,5  4,5 
 2000  2500  20  14  9,5  6  5 
 2500  3000  21  16  11  6,5  5,5 
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G
uía LM

Punto de selección
Determinación de la precisión

●    Las precisiones del modelo GSR se categorizan en nivel normal, de alta precisión y de precisión 
por número de modelo, como se indica en  Tabla26 . 
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Tabla26       Estándar de precisión del modelo GSR 

   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares de precisión  Nivel 
normal 

 Nivel 
de alta 

precisión 
 Nivel de 
precisión 

 Artículo  Sin símbolo  H  P 

 15 
 20 

 Tolerancia dimensional 
de altura M  0,02 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación 
con superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla27 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación 
con superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla27 ) 

 25 
 30 
 35 

 Tolerancia dimensional 
de altura M  0,03 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación 
con superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla27 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación 
con superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla27 ) 

Tabla27       Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento 
según el estándar de precisión 

   Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel 
normal 

 Nivel 
de alta 

precisión 
 Nivel de 
precisión 

 —  50  5  3  2 
 50  80  5  3  2 
 80  125  5  3  2 
 125  200  5  3,5  2 
 200  250  6  4  2,5 
 250  315  7  4,5  3 
 315  400  8  5  3,5 
 400  500  9  6  4,5 
 500  630  11  7  5 
 630  800  12  8,5  6 
 800  1000  13  9  6,5 

 1000  1250  15  11  7,5 
 1250  1600  16  12  8 
 1600  2000  18  13  8,5 
 2000  2500  20  14  9,5 
 2500  3000  21  16  11 

●           Las precisiones del modelo GSR-R se categorizan en nivel normal y de alta precisión por número de modelo, como se indica en  Tabla28 . 
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Tabla28       Estándar de precisión de GSR-R 

   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares de precisión  Nivel normal  Nivel de alta 
precisión 

 Artículo  Sin símbolo  H 

 25 
 30 
 35 

 Tolerancia dimensio-
nal de altura M  0,03 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación 
con superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla29 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación 
con superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla29 ) 

Tabla29      Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento 
según el estándar de precisión 

    Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal  Nivel de alta 
precisión 

 —  50  5  3 
 50  80  5  3 
 80  125  5  3 

 125  200  5  3,5 
 200  250  6  4 
 250  315  7  4,5 
 315  400  8  5 
 400  500  9  6 
 500  630  11  7 
 630  800  12  8,5 
 800  1000  13  9 
 1000  1250  15  11 
 1250  1600  16  12 
 1600  2000  18  13 

https://rodavigo.net/es/c/rodadura-lineal/f/thk

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



A1-82

●  Las precisiones de los modelos SRS, RSR, RSR-M1 y RSR-W se categorizan en nivel normal, de 
alta precisión y de precisión por número de modelo, como se indica en la  Tabla30 . 
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Fig.21    
Tabla30       Estándares de precisión de los modelos SRS, 

RSR, RSR-M1 y RSR-W 
   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares 
de precisión 

 Nivel 
normal 

 Nivel 
de alta 

precisión 
 Nivel de 
precisión 

 Artículo  Sin símbolo  H  P 

 3 
 5 

 Tolerancia dimensio-
nal de altura M  0,03  —  0,015 

 Diferencia de altura M  0,015  —  0,005 
 Tolerancia dimensio-
nal de ancho W 2   0,03  —  0,015 

 Diferencia de ancho W 2   0,015  —  0,005 
 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación con 
superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla31 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla31 ) 

 7 
 9 
 12 
 14 
 15 
 20 
 25 

 Tolerancia dimensio-
nal de altura M  0,04  0,02  0,01 

 Diferencia de altura M  0,03  0,015  0,007 
 Tolerancia dimensio-
nal de ancho W 2   0,04  0,025  0,015 

 Diferencia de ancho W 2   0,03  0,02  0,01 
 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación con 
superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla32 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla32 ) 

Tabla31         Longitud de raíl LM y paralelismo en el funcio-
namiento de los modelos SRS5, RSR3 y RSR5 según el 

estándar de precisión 
   Unidad: m 

 Longitud del raíl LM 
(mm) 

 Valores de paralelismo en el 
funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal  Nivel de 
precisión 

 —  25  2,5  1,5 
 25  50  3,5  2 
 50  100  5,5  3 

 100  150  7  4 
 150  200  8,4  5 

Tabla32      Longitud de raíl LM y paralelismo en el funciona-
miento de los modelos SRS7 a 25 y RSR7 a 25 según el 

estándar de precisión 
    Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel 
normal 

 Nivel 
de alta 

precisión 
 Nivel de 
precisión 

 —  40  8  4  1 
 40  70  10  4  1 
 70  100  11  4  2 

 100  130  12  5  2 
 130  160  13  6  2 
 160  190  14  7  2 
 190  220  15  7  3 
 220  250  16  8  3 
 250  280  17  8  3 
 280  310  17  9  3 
 310  340  18  9  3 
 340  370  18  10  3 
 370  400  19  10  3 
 400  430  20  11  4 
 430  460  20  12  4 
 460  520  21  12  4 
 520  550  22  12  4 
 550  640  22  13  4 
 640  670  23  13  4 
 670  700  23  13  5 
 700  820  23  14  5 
 820  850  24  14  5 
 850  970  24  15  5 
 970  1030  25  16  5 
 1030  1150  25  16  6 
 1150  1330  26  17  6 
 1330  1420  27  18  6 
 1420  1510  27  18  7 
 1510  1830  28  19  7 
 1830  2000  28  19  8 
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G
uía LM

Punto de selección
Determinación de la precisión

●    Las precisiones del modelo MX se categorizan en nivel normal y de precisión por número de mo-
delo, como se indica en  Tabla33 . 
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Tabla33       Estándar de precisión del modelo MX 
   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares 
de precisión 

 Nivel 
normal 

 Nivel de 
precisión 

 Artículo  Sin 
símbolo  P 

 5 

 Diferencia de altura M  0,015  0,005 
 Perpendicularidad de super-
fi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 0,003  0,002 

 Paralelismo en el funciona-
miento de superfi cie E en 
comparación con superfi cie B 

 C 
(como se muestra en  Tabla34 ) 

 Paralelismo en el funciona-
miento de superfi cie F en 
comparación con superfi cie D 

 D 
(como se muestra en  Tabla34 ) 

 7 

 Diferencia de altura M  0,03  0,007 
 Perpendicularidad de super-
fi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 0,01  0,005 

 Paralelismo en el funciona-
miento de superfi cie E en 
comparación con superfi cie B 

 C 
(como se muestra en  Tabla35 ) 

 Paralelismo en el funciona-
miento de superfi cie F en 
comparación con superfi cie D 

 D 
(como se muestra en  Tabla35 ) 

Tabla34         Longitud del raíl LM y paralelismo en el funciona-
miento del modelo MX5 según el estándar de precisión 

   Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal  Nivel de 
precisión 

 —  25  2,5  1,5 

 25  50  3,5  2 

 50  100  5,5  3 

 100  150  7  4 

 150  200  8,4  5 

Tabla35       Longitud del raíl LM y paralelismo en el funciona-
miento del modelo MX7 según el estándar de precisión 

   Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en 
el funcionamiento 

 Por encima  O menor  Nivel normal  Nivel de 
precisión 

 —  40  8  1 

 40  70  10  1 

 70  100  11  2 

 100  130  12  2 

 130  160  13  2 

 160  190  14  2 

 190  220  15  3 

 220  250  16  3 

 250  280  17  3 

 280  310  17  3 

 310  340  18  3 

 340  370  18  3 

 370  400  19  3 
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    ●  Las precisiones del modelo SRW se categorizan en nivel de precisión, de super precisión y de 
ultra precisión por número de modelo, como se indica en  Tabla36 . 
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Tabla36       Estándar de precisión del modelo SRW 
   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares 
de precisión 

 Nivel de 
preci-
sión 

 Nivel 
de super-
precisión 

 Nivel 
de ultra 

precisión 

 Artículo  P  SP  UP 

 70 
 85 

 Tolerancia dimensio-
nal de altura M 

 0 
 ‒0,05 

 0 
 ‒0,03 

 0 
 ‒0,015 

 Diferencia de altura M  0,007  0,005  0,003 
 Tolerancia dimensio-
nal de ancho W 2  

 0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,025 

 0 
 ‒0,015 

 Diferencia de ancho W 2   0,007  0,005  0,003 
 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie C en comparación con 
superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla37 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla37 ) 

 100 

 Tolerancia dimensio-
nal de altura M 

 0 
 ‒0,05 

 0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,03 

 Diferencia de altura M  0,01  0,007  0,005 
 Tolerancia dimensio-
nal de ancho W 2  

 0 
 ‒0,05 

 0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,03 

 Diferencia de ancho W 2   0,01  0,007  0,005 
 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie C en comparación con 
superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla37 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla37 ) 

 130 
 150 

 Tolerancia dimensio-
nal de altura M 

 0 
 ‒0,05 

 0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,03 

 Diferencia de altura M  0,01  0,007  0,005 
 Tolerancia dimensio-
nal de ancho W 2  

 0 
 ‒0,05 

 0 
 ‒0,04 

 0 
 ‒0,03 

 Diferencia de ancho W 2   0,01  0,007  0,005 
 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie C en comparación con 
superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla37 ) 

 Paralelismo en el funcionamiento de 
superfi cie D en comparación con 
superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla37 ) 

Tabla37      Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento 
según el estándar de precisión 

    Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el funcionamiento 

 Por encima  O menor 
 Nivel de 
preci-
sión 

 Nivel 
de super-
precisión 

 Nivel 
de ultra 

precisión 

 —  50  2  1,5  1 
 50  80  2  1,5  1 
 80  125  2  1,5  1 

 125  200  2  1,5  1 
 200  250  2,5  1,5  1 
 250  315  3  1,5  1 
 315  400  3,5  2  1,5 
 400  500  4,5  2,5  1,5 
 500  630  5  3  2 
 630  800  6  3,5  2 
 800  1000  6,5  4  2,5 
 1000  1250  7,5  4,5  3 
 1250  1600  8  5  4 
 1600  2000  8,5  5,5  4,5 
 2000  2500  9,5  6  5 
 2500  3090  11  6,5  5,5 
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G
uía LM

Punto de selección
Determinación de la precisión

●                         Las precisiones del modelo EPF se categorizan en nivel normal, de alta precisión y de precisión por número de modelo, como se indica en  Tabla38 . 
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Tabla38       Estándar de precisión del modelo EPF 
   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares 
de precisión 

 Nivel 
normal 

 Nivel 
de alta 

precisión 
 Nivel de 
precisión 

 Artículo  Sin 
símbolo  H  P 

 7M 
 9M 
 12M 
 15M 

 Tolerancia dimen-
sional de altura M  0,04  0,02  0,01 

 Diferencia de altura M  0,03  0,015  0,007 
 Tolerancia dimen-
sional de ancho W 2   0,04  0,025  0,015 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie C en comparación 
con superfi cie A Nota)  

 0,008  0,004  0,001 

 Paralelismo en el funcionamiento 
de superfi cie D en comparación 
con superfi cie B Nota)  

 0,008  0,004  0,001 

Nota)     Si la carrera es mayor a 40 mm, comuníquese con THK.       

●    Las precisiones del modelo SR-MS se categorizan en nivel de precisión, de super precisión y de 
ultra precisión por número de modelo, como se indica en  Tabla39 . 
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Tabla39       Estándar de precisión del modelo SR-MS 

   Unidad: mm 

 N.º de 
modelo 

 Estándares 
de precisión 

 Nivel de 
precisión 

 Nivel de 
superpre-

cisión 

 Nivel 
de ultra 

precisión 
 Artículo  P  SP  UP 

 15 
 20 

 Tolerancia dimen-
sional de altura M 

 0 
 ‒0,03 

 0 
 ‒0,015 

 0 
 ‒0,008 

 Diferencia de altura M  0,006  0,004  0,003 
 Tolerancia dimen-
sional de ancho W 2  

 0 
 ‒0,02 

 0 
 ‒0,015 

 0 
 ‒0,008 

 D i fe renc ia  de 
ancho W 2   0,006  0,004  0,003 

 Paralelismo en el 
funcionamiento 
de superfi cie C en 
comparación con 
superfi cie A 

 C 
(como se muestra en  Tabla40 ) 

 Paralelismo en el 
funcionamiento 
de superfi cie D en 
comparación con 
superfi cie B 

 D 
(como se muestra en  Tabla40 ) 

Tabla40       Longitud del raíl LM y paralelismo en el funcionamiento 
según el estándar de precisión 

   Unidad: m 

 Longitud del raíl LM (mm)  Valores de paralelismo en el 
funcionamiento 

 Por encima  O menor 

 Nivel de 
preci-
sión 

 Nivel de 
superpre-

cisión 

 Nivel 
de ultra 

precisión 

 P  SP  UP 

 —  50  2  1,5  1 
 50  80  2  1,5  1 
 80  125  2  1,5  1 

 125  200  2  1,5  1 
 200  250  2,5  1,5  1 
 250  315  3  1,5  1 
 315  400  3,5  2  1,5 
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  Código de descripción 

  Las confi guraciones de las descripciones difi eren dependiendo de las características del modelo. 
Remítase a la confi guración de la descripción de la muestra siguiente. 

   [Guía LM] 
      Modelos SHS, SSR, SVR/SVS, SHW, HSR, SR, NR/NRS-X, NR/NRS, HRW, JR, NSR-TBC, 
HSR-M1, SR-M1 y HSR-M2.      

 

Símbolo para la cant. 
de raíles utilizados en
el mismo plano (*4)Con cinta 

de acero

Símbolo de 
uso de raíles 
empalmados

Longitud del raíl LM
(en mm)

Símbolo del accesorio
de protección contra 
la contaminación (*1)

Con
lubricador QZ

Símbolo de precisión (*3)
Nivel normal (sin símbolo)/Nivel de precisión alta (H)/ Nivel de precisión (P)
Nivel de superprecisión (SP)/Nivel de ultra precisión (UP)

Símbolo de juego radial (*2)
Normal (sin símbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media  (C0)

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo raíl

Tipo de
Bloque LM

Descripción 
del modelo

SHS25  LC  2  QZ  KKHH  C0  +1200L  P  Z  T  -Ⅱ

   (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-70 . (*3) Consulte  A1-75 . (*4) Consulte  A1-13 . 
Nota)      Este número de modelo indica que una unidad con un solo raíl constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 

juegos cuando se utilizan 2 raíles en forma paralela). 
 Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuníquese con THK.       

   [Guía LM con jaula de bolas] 
      Modelo EPF      

 

Carrera garantizada
(en mm)

Longitud del raíl LM
(en mm)

Material del raíl:
acero inoxidable (estándar)

Descripción del 
modelo

Símbolo de precisión (*1)

EPF7M   16  +55L  P  M＊

   (*1) Consulte  A1-85 . 
Nota)      ＊: El acero inoxidable es el material estándar usado en los bloques LM. 

 Este número de modelo indica que un juego consta de un bloque LM y un raíl LM.       

 Guía LM  Descripción del modelo 
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G
uía LM

   [Guía LM con jaula de rodillos] 
      Modelos SRG, SRN y SRW      

 

Símbolo de uso 
de raíles empalmados

Longitud del raíl LM
(en mm)

Con
lubricador QZ

Símbolo del accesorio
de protección contra 
la contaminación (*1)

Símbolo de precisión (*3)
Nivel de precisión (P)/Nivel de superprecisión (SP)
Nivel de ultra precisión (UP)

Símbolo de juego radial (*2)
Normal (sin símbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo raíl

Tipo de
Bloque LM

Descripción 
del modelo

Símbolo para la cant. 
de raíles utilizados en 
el mismo plano (*4)

SRG45  LC  2  QZ  TTHH  C0  +1200L  P  T  -Ⅱ

   (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-70 . (*3) Consulte  A1-75 . (*4) Consulte  A1-13 . 
Nota)      Este número de modelo indica que una unidad con un solo raíl constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 

juegos cuando se utilizan 2 raíles en forma paralela). 
 Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuníquese con THK.       

   [Guía LM tipo miniatura] 
      Modelos SRS, RSR y RSR-M1      

 

Símbolo para la cant. 
de raíles utilizados en
el mismo plano (*4)

Longitud del raíl 
LM (en mm)

Símbolo del accesorio 
de protección contra 
la contaminación (*1)

Acero 
inoxidable
Raíl LM

Símbolo de precisión (*3)
Nivel normal (sin símbolo)/Nivel de precisión alta (H)/ Nivel de precisión (P)

Símbolo de juego radial (*2)
Normal (sin símbolo)/Precarga ligera (C1)

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo raíl

Con
lubricador QZ

Descripción 
del modelo

2  SRS20M  QZ  UU  C1  +220L  P  M  -Ⅱ

   (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-70 . (*3) Consulte  A1-75 . (*4) Consulte  A1-13 . 
Nota)      Este número de modelo indica que una unidad con un solo raíl constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 

juegos cuando se utilizan 2 raíles en forma paralela). 
 Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuníquese con THK.       

   [Guía LM cruzada] 
      Modelos SCR, CSR y MX      

 

Longitud del raíl LM
en el eje X 
(en mm)

Longitud del raíl LM
en el eje Y 
(en mm)

Símbolo del accesorio
de protección contra 
la contaminación (*1)

Símbolo de precisión (*3)
Nivel de precisión (P)/Nivel de superprecisión (SP)
Nivel de ultra precisión (UP)

Símbolo de juego radial (*2)
Normal (sin símbolo)/Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

Con
lubricador QZ

Cant. total de
bloques LM

Descripción 
del modelo

4  SCR25  QZ  KKHH  C0  +1200/1000L  P

   (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-70 . (*3) Consulte  A1-75 . 
    
Nota)  Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuníquese con THK.       

Descripción del modelo
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   [Guías LM separadas] 
      Modelo HR      

 

Símbolo 
de uso
de raíles 
empalmados

Acero inoxidable
Raíl LM

Longitud del raíl LM
(en mm)

Símbolo del accesorio
de protección contra 
la contaminación (*1)

Símbolo de precisión (*2)
Nivel normal (sin símbolo)/Nivel de precisión alta (H)/ Nivel de precisión (P)
Nivel de superprecisión (SP)/Nivel de ultra precisión (UP)

Descripción 
del modelo

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo raíl

Acero inoxidable
Bloque LM

2  HR2555  UU  M  +1000L  P  T  M

  (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-75 . 
Nota)      Un juego del modelo HR implica una combinación de dos raíles LM y un bloque LM combinados en el mismo plano. 

          Modelo GSR          

●    Bloque LM 

   

Símbolo del accesorio
de protección contra 
la contaminación (*1)

Tipo de bloques LM

Descripción 
del modelo

GSR25  T  UU

   

●    Raíl LM 

   

Símbolo para
tipo de raíl LM 
con roscado por abajo

Descripción 
del modelo

Longitud del raíl LM
(en mm)

Símbolo de precisión (*2)
Nivel normal (sin símbolo)
Nivel de precisión alta (H)
Nivel de precisión (P)

GSR25  -1060L  H  K

  (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-75 .         

  
●    Combinación de un raíl LM y un bloque LM 

   

Símbolo 
de uso
de raíles 
empalmados 

Longitud del raíl LM
(en mm)

Símbolo del accesorio
de protección contra 
la contaminación (*1)

Símbolo para
tipo de raíl LM con roscado por abajo

Símbolo de precisión (*2)
Nivel normal (sin símbolo)/Nivel de precisión alta (H)/ Nivel de precisión (P)

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo raíl

Tipo de
Bloque LM

Descripción 
del modelo

GSR25  T  2  UU  +1060L  H  T  K

  (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-75 . 
Nota)      Un juego del modelo GSR: Este número de modelo indica que una unidad con un solo raíl constituye un juego.        

  [Guía R] 
      Modelo HCR      

 

Número de uniones de raíles 
LM utilizados en un eje (*4)

Radio del raíl LM
(en mm)

Símbolo del accesorio
de protección contra 
la contaminación (*1)

Ángulo en el centro 
de la guía R

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo raíl

Descripción 
del modelo

Símbolo de juego radial (*2)
Normal (sin símbolo)/Precarga ligera (C1)

Símbolo de precisión (*3)
Nivel normal (sin símbolo)/Nivel de precisión alta (H)

Símbolo de uso 
de raíles empalmados

HCR25A  2  UU  C1  +60 / 1000R  H  6  T

  (*1) Consulte  A1-494  (accesorios de protección contra la contaminación). (*2) Consulte  A1-70 . (*3) Consulte  A1-75 . 
(*4) Número de raíles LM utilizados en un arco. Para obtener más detalles, póngase en contacto con THK. 
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G
uía LM

Descripción del modelo
 

   [Guía recta-curvada] 
      Modelo HMG      

 

Radio del raíl
externo curvado

Ángulo en el 
centro de un
raíl externo curvado

Ángulo en el centro de un
raíl interno curvado

Radio del raíl
externo curvado

Cant. de raíles LM internos 
curvados articulados

Cant. de raíles 
LM externos curvados
articulados

Longitud total del raíl LM
lineal por cada raíl

Símbolo del accesorio
de protección contra 
la contaminación (*1)

Símbolo de juego radial
Normal (sin símbolo)/
Precarga ligeras (C1)

Símbolo de 
la articulación
del raíl LM lineal

Cant. de bloques LM 
utilizados en un raíl

Descripción 
del modelo

Al usar 2 raíles

HMG15A 2 UU C1 +1000L T + 60/150R 6T + 60/300R 6T -Ⅱ
Símbolo para la cantidad 
de raíles utilizados 
en el mismo plano (*2)

   (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-13 . 
Nota)      Este número de modelo denota que un juego consiste en un bloque LM y un raíl LM. (Es decir, se requieren 2 juegos 

cuando se utilizan 2 ejes). 
 El modelo HMG no posee un reten como característica estándar. 

         [Guía LM para salas de vacío] 
      Modelo HSR-M1VV      

 

Descripción 
del modelo

Cant. de bloques LM utilizados
en un raíl

Retén de laberinto
símbolo (*2)

Símbolo de juego 
radial (*1)

Longitud del raíl LM (en mm)
Símbolo de precisión (*3)

Símbolo para la cant.
de raíles utilizados
en el mismo plano (*4)

HSR15M1R  1  VV  C1  +400L  P  -Ⅱ

  (*1) Consulte  A1-70 . (*2) Consulte  A1-377 . (*3) Consulte  A1-75 . (*4) Consulte  A1-13 . 

Nota1)    El juego radial, la longitud máxima del raíl LM y el nivel de precisión son iguales a las del modelo HSR. 
Nota2)    Con este modelo, una unidad con un solo raíl constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando 

se utilizan 2 raíles en forma paralela). 

         [Guías LM libres de aceite para entornos especiales] 
      Modelo SR-MS      

 

Descripción 
del modelo

Cant. de bloques LM
utilizados en un raíl

Símbolo de juego 
radial (*1)

Longitud del raíl LM
(en mm)

Símbolo de precisión (*2)

Símbolo para la cant.
de raíles utilizados en el 
mismo plano (*3)

SR15MSV  1  CS  +340L  P  -Ⅱ

   (*1) Consulte  A1-70 . (*2) Consulte  A1-75 . (*3) Consulte  A1-13 . 
Nota)    Con este modelo, una unidad con un solo raíl constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando se 

utilizan 2 raíles en forma paralela). 
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   Notas sobre los pedidos 
   [Unidades de pedido] 
  Tenga en cuenta que la cantidad de artículos que constituyen un juego varia dependiendo del tipo 
de guía LM. Verifique las configuraciones por las descripciones de muestra y las notas que las 
acompañan. 

     Pedidos de guía LM de muestra 

  SHS25C2SSC1+640L 1 juego SHS25C2SSC1+640L-Ⅱ2 juegos
   

      Pedidos de modelo HR de muestra 

  HR2555UU+600L 1 juego

       Pedidos de modelos GSR y GSR-R de muestra 

  GSR25T2UU+1060L 2 juegos

  

       Pedidos de guías LM cruzadas de muestra
 (SCR, CSR y MX) 

  4SCR25UU+1200/1000LP 1 juego
  
 

      Pedidos de modelo HMG de muestra 

  
HMG15A 2 UU C1 +1000L T + 60/150R 6T + 60/300R 6T - Ⅱ 2 juegos

    
Nota) Al solicitar un modelo HMG, adjunte un diagrama de 

referencia que muestre claramente la posición del 
bloque LM y el raíl LM.       
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G
uía LM

Descripción del modelo
 

   [Orientación de montaje y método de lubricación] 
  Al realizar un pedido, asegúrese de informar a THK la orientación de montaje y la posición exacta 
de cada bloque LM donde deben instalarse el engrasador o el conector del tubo de engrase. 
 Para obtener más información sobre la orientación de montaje y la lubricación, consulte  A1-12  
y  A24-2 , respectivamente.  

   [Opciones admitidas] 
  Las opciones admitidas difi eren dependiendo de la descripción. Al realizar un pedido, verifi que las 
opciones disponibles. 
 Consulte  A1-458 .  

   [Longitudes máximas de fabricación para raíles LM] 
  Si se requiere un alto grado de precisión, se aplican límites a las longitudes máximas de fabricación 
para raíles LM. Si se presentan dichas situaciones, póngase en contacto con THK. 
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